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INSTALLATION AND MAINTENANCE

Compensators are designed to absorb movement
according to predetermined design data. The
calculated service life of a compensator is based
on the precondition that the compensator will
never be subjected to mechanical or thermal load
exceeding the stated design data. In order

to achieve the maximum service life, pressure
resistance and reliability, caution should be taken
during handling, storage and installation of the
compensator. The necessary care should include
taking the following advice. Failure to comply
with the installation instructions could reduce

the service life and pressure capacity of the
compensator, which could lead to damage or

at worst breakdown of the compensator or the
pipe system.

STORAGE AND TRANSPORT

We recommend that a visual inspection is carried
out immediately on receipt of delivery of the com-
pensator to ensure that it has not been damaged
during shipment.

® Transport fittings, tie rods, hinges or gimbals
should not be used to sling and lift the com-
pensator. The compensator should not be lifted
by slings or chains around the bellows and
must not be lifted in a manner which causes
the bellows to be subjected to mechanical
loads.

® The compensator must not be subjected to
torsion during handling and installation.

® The compensator should be stored on an even,
solid surface in a clean and dry environment
under a roof or other rainproof cover.

® Compensators should not be stacked on top of
each other or knocked against each other.

® |[f the weight of the end fittings tends to cause
the bellows to bend the ends should be braced
using wooden supports.

® Care should be taken to avoid mechani-
cal damage as well as damage by water,
moisture, sand, soil, building materials and
chemicals.

Transport fittings/

pretensioning fittings

Transport and pre-tensioning bars will be identified
by yellow and black striped tape. These fittings

must NOT be removed until the compensator

is fully installed. If these devices are removed
prematurely the compensator may move to an
incorrect condition and could possibly endan-
ger people working in the vicinity. Furthermore,
premature removal could cause the compensator
not to function as intended, which could result in
reduced service life or at worst breakdown of the
compensator.

INSTALLATION

Installation should be carried out by suitably trained
and competent staff working in compliance with
relevant legislation and regulations for occupational
safety.

Prior to installation

Unless clearly stated in the design data of the
compensator, the compensator is not designed to
compensate for installation inaccuracies in the pip-
ing and must not be used to connect them. Prior
to installation the compensator should also be
checked that it is undamaged and has no dents,
damaged fittings and water marks on the steel
(incipient rust) etc. It should also be checked that:

® The compensator is free from foreign objects
such as insulation materials, dirt or debris.

® Sealing surfaces on flanges are even and clean.

® The gap in the pipeline where the compensator
is to be installed matches the specified instal-
lation length of the compensator with design
tolerances taken into account. The compensa-
tor must be fitted at the length stated in the
specifications.

® The connecting ends of the pipeline are clean
and correctly prepared for welding.

® The installation location of the compensator in
the pipeline complies with that determined by
the system designer.

® The expansion of the pipeline is in
accordance with the design data of the com-
pensator.

® The adjacent pipework is correctly installed
with anchors, guides and supports in place.

® Anchors must be adequate to accept
reaction forces from the compensator and all
other pipework loads.
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Only one compensator is fitted between two
anchors.

Tie rods on lateral compensators are
correctly fitted and are secure.

Anchors/guides

Anchors and guides on the pipeline must be
placed as per the guidelines in EJMA so that:

The compensator is not subjected to
dead-weight loads from the pipeline.

The expansion joint must be installed so that
no forces and moments are transferred from
the pipe system.

The pipeline does not sag, “hog” or “snake”
between anchors or guides.

Drop rods or hanger rods should be avoided,
guides should be slide or roller type.

When using compensators the distance must
not exceed 4 x the nominal diameter of the
pipeline.

The distance between the first and the second
guide must not exceed 14 x the nominal
diameter of the pipeline.

The distance between the remaining guides
must not exceed 21 x the nominal diameter of
the pipeline. This distance must be reduced

if this is necessary in order to stabilize the
pipeline.

During installation

When welding or grinding near the compensa-
tor it should be protected against weld spatter
and debris, we recommend use of a chloride-
free welding blanket.

Care must be taken to avoid accidental arcing
on the thin-walled bellows in the compensator.

The compensator should be protected from
damage caused by adjacent construc-

tion work, splashes from mortar or plaster
can damage the compensator and must be
avoided.

If the compensator is equipped with an inner

sleeve, make sure the flow arrow on the com-
pensator points in the direction of the system
flow.

When fitting angular compensators it is impor-

tant that the hinge pins are in the
correct orientation.

® Do not apply torsion to the compensator to
align the bolts on flanged units.

® Components such as tie rods, hinge links
and gimbals must not be removed. They form
part of the integrity and functionality of the
compensator.

® Care should be taken with fitting tools, take
care not to damage the bellows with spanners
or wrenches when tightening bolts.

® On flanged units ensure that over-long studs or
bolts do not contact and damage the bellows.

® When compensators are supplied without
external covers and insulation is to be added a
lagging cover should be fitted to prevent insula-
tion material becoming trapped between the
bellows convolutions where it can prevent the
bellows from functioning correctly.

On completion of installation

Before the completed system is tested and
commissioned it should be subjected to a visual
inspection. Many years experience has shown that
careful checking of the installation before pressure
testing and final commissioning will help to ensure
successful installation and performance. Before
pressure testing and as part of the inspection
regime ensure that all temporary shipping and pre-
tensioning devices (marked by yellow and black
striped tape) are removed from the compensator.

PRESSURE TEST

Pressure test must be carried out according to
the stated test specifications on the drawing
and/or the tag plates on the compensator.

Prior to pressure testing
CHECK THE FOLLOWING

® Has the compensator been damaged
during installation?

® s the entire pipe system, especially anchors,
guides and compensators, installed as shown
in the drawings in the installation instructions?

® |Is the compensator correctly fitted into the
system and not used to correct fabrication
inaccuracies?

® s the flow direction of the compensator cor-
rect?



® Are the bellows and other moving parts on the
compensator free from foreign objects such as
insulating material?

® Have all shipping bars, pre-tensioning devices,
protective parts and packaging materials been
removed?

® Have all guides, supports and compensators
been released to allow the expected move-
ments in the pipe system?

@ |[f the system is designed for a light flow me-
dium such as air or gas and is to be tested with
a heavier medium such as
water have the necessary steps been taken to
ensure that the extra dead-weight loads to the
compensator and pipe
system can be safely accommodated?

During pressure testing
CHECK THE FOLLOWING

® The pressure should be increased gradually
until the specified test pressure is reached.

® Check the compensator for any sign of leakage
at the connections and check the gauges for
pressure drops.

® Examine the compensator for any signs
of twisting, instability, squirming at the
bellows or unexpected movement of any
of its components.

® Any unexpected movement of the pipe system
which could be pressure-related should be
investigated and addressed.

After pressure testing
CHECK THE FOLLOWING

The compensator and pipe system should remain
as designed, in particular check that the anchors
and their attachments to civil works or structure do
not display any signs of distress.

It should be noted that after testing some residual
testing fluid may remain in the bellows, if this is
likely to affect the functioning of the system arran-
gements to remove the fluid may be necessary.

AVOID
® Dropping or knocking the bellows.

® Using cleaning agents containing
chlorides.
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® Use of stickers, containing chlorides, on the
expansion joint should be avoided.

® Using steel wool or steel brushes on the bel-
lows.

® In case of any doubt the pressure test should
not exceed more than 1% x the design pressure
without previous written confirmation from us.

START-UP
® Do not exceed the allowable test pressure.

® \When high temperatures are, involved, ap-
propriate protection measures are to be
made on the customers end in order to avoid
personal injury caused by contacts with the hot
surfaces.

® |In order to ensure safe and reliable operation,
expansion joints should only be used within the
allowable pressure, temperature and move-
ments limits.

USAGE

® Be particularly attentive to durability against
flow media and corrosion resistance, before
using the expansion joints, observe the dura-
bility list in case of doubt.

® Guide sleeves must be installed in the expan-
sion joints for a flow containing aggressive
media and in the event of high flow velocities or
turbulent flow.

® For usage, the operating data as stated in the
design drawings and/or on the nameplate shall
apply as application limits.

MAINTENANCE

A correctly dimensioned and correctly installed
compensator does not require any special mainte-
nance other than the inspection that is carried out
for the other parts of the pipe system in which the
compensator is installed.

Periodic inspection are conducted according to
national regulations.

We recommmend that you carry out ongoing inspec-
tion of the pipe system throughout its service life.
The aim of these inspections is to check for the
presence of rust, whether parts have come loose,
etc. The frequency of these inspections is deter-
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mined on an individual basis based on the function
of the system, occurring loads and so on. The
above does not guarantee that damage will not
occur, but it does significantly reduce the risk.

[t may be useful to know the common causes for
faults in compensators. However, it is difficult to

list all general maintenance directions as com-
pensators have a wide field of application and
many compensators are constructed for a specific
application. We would like to draw your attention to
the most common causes for failures below:

Shipping and handling damage

® Knock-damage, dents, scuffs and scratching
of the bellows caused by incorrect handling or
inflicted after installation.

® Unanticipated detrimental influences from the
environment such as corrosion caused by salt,
chemicals or the like in the atmosphere.

Installation damage and installation errors

® Incorrect location - installing compensators at
a position in the pipework not intended by the
system designer.

® Using the compensator to correct fabrication
errors without first confirming this is acceptable
with the designer.

® Premature removal of shipping or pre-
tensioning devices or failure to remove them
after installation.

® Damage from weld spatter due to lack of pro-
tection during installation.

® Installation of units fitted with flow liners with
the liner against the flow direction.

Inspection and maintenance

® The user must ensure that the expansion joints
are accessible at all times and that a visual
inspection is possible at regular intervals.

® Avoid cleaning the piping system with chemi-
cally aggressive agents.

® Inspect the expansion joints and ensure that
they are intact according to the applicable
standards. Contact our Technical Consultation
Service in the event of faults such as scratches,
surface cracking or irregular deformation. Re-
pairs on expansion joints are not allowed.

Operational damage

® Corrosion damage caused by the flow
medium, in particular chloride presence.

® Fatigue failure owing to unforeseen
vibration in the system.

® Fatigue failure caused by movements for which
the compensator was not designed, especially
lateral movements.

® Damage caused by accumulation and packing
of foreign material between the bellows convo-
lutions, this can affect the bellows internally or
externally.

Torsion.

Overpressure in the pipe system.

Declaration of Conformity to Pressure
Equipment Directive 97/23/EU

® Belman A/S declare with sole responsibility that
the steel compensators to which this declara-
tion refers conform to Directive 97/23/EU for
pressure equipment (as pressure-retaining
equipment components) and meet the require-
ments, in accordance with the conformity
assessment procedure.

The steel compensators that are subject to the
Pressure Equipment Directive carry the CE mark
and the identification number of the notified body.

PLEASE NOTE!

Please be aware that noncompli-
ance with the above and with our
general terms of sales and delivery
will void the warranty!

See also the EJMA instructions for
installation of compensators.

If you have any questions etc.
regarding installation, please do not
hesitate to contact us!
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MONTAGE OG VEDLIGEHOLD

Kompensatorer er designet til, at optage en bevee-
gelse ud fra forudbestemte designdata.

Den beregnede levetid for en kompensator forud-
saetter, at kompensatoren pa intet tidspunkt ud-
saettes for mekaniske- eller termiske belastninger
ud over de angivne designdata. For at opna den
maksimale levetid, trykbestandighed og palidelig-
hed ber der udvises forsigtighed under handtering,
opbevaring og installation af kompensatoren.
Denne forsigtighed udvises, nér efterstdende rad
folges. Folges efterstdende ikke, kan kompensato-
rens levetid og trykkapacitet blive reduceret, hvilket
kan medfere beskadigelser pa, eller i veerste fald
havari af, kompensatoren/rorsystemet.

OPBEVARING OG
TRANSPORT

Det anbefales, at udfere en visuel inspektion
af kompensatoren allerede ved modtagelse,

for at tilsikre at kompensatoren ikke er blevet
beskadiget under transport.

® Transportbeslag, stag, haengsler og kardan
maé ikke anvendes til anhugning, eller som
loftebeslag. Ligeledes ma kompensatorerne
ikke loftes direkte i baslgen, eller pa en sadan
made, at baelgene pavirkes mekanisk.

® Kompensatoren ma ikke udsaettes for torsion
under handtering og installation.

® Opbevaring af kompensatoren ber ske pa et
plant, fast underlag i et rent og tert milio under
tag, eller anden regntaet overdaekning.

® Kompensatorerne mé ikke stables ovenpa
hinanden og/eller blive stedt imod hinanden.

® Resulterer veegten af tilslutningsenderne i, at
kompensatoren bgjer, ber den understottes
ved hjeelp af treestivere

® Kompensatoren mé ikke beskadiges mekanisk
eller af fugt, vand, jord, sand, kemikalier eller
lignende.

Transport- og forspeendingsbeslag

Transport- og forspaendingsbeslag vil veere
markeret med gult/sort-stribet tape. Disse beslag
ma IKKE afmonteres ferend kompensatoren er
feerdigmonteret. Ved for tidlig afmontering af disse,
kan kompensatoren "bevaege sig til neutral posi-
tion”, til fare for personer omkring kompensatoren.
Ligeledes kan for tidlig afmontering resultere i, at

kompensatoren ikke fungerer efter hensigten, hvil-
ket kan resultere i reduceret levetid, eller i vaerste
fald havari af kompensatoren.

MONTAGEN

Montagen ber foretages af uddannet og kompetent
personale, under hensyntagen til eventuelt geel-
dende regler og regulativer for arbejdssikkerhed.

For montage

Med mindre det tydeligt fremgar af kompensato-
rens designdata, er denne ikke konstrueret til at
kompensere for installationsungjagtigheder i rorfo-
ringen, og ma derfor ikke anvendes til et sddan for-
mal. Inden montage kontrolleres det, at kompen-
satoren er fri for skader sdsom buler, beskadigede
beslag og vandmaerker pa stalet (begyndende rust)
etc. Kontrollér ligeledes at:

® Kompensatoren er fri for fremmedlegemer
sésom isoleringsmateriale, skidt og lignende.

® Pakflader péa flanger er plane og rene.

[} ,&bningen i rerledningen hvori kompensatoren
skal indbygges, svarer til kompensatorens
indbygningsleengde inklusiv designtolerancer.
Kompensatoren skal altsa indbygges i den
leengde, der er angivet pa tegningen.

® Rorledningens tilslutningsender er rene og kor-
rekt forberedt for svejsning.

® Kompensatorens indbygningsposition stemmer
overens med den forud planlagte position jf.
rorledningens systemdesign.

® Rorledningens udvidelse er i overensstemmelse
med kompensatorens designdata.

® Rorledningen er fastlast ved hjeelp af fikspunk-
ter og glidelejer.

® Fikspunkter er dimensioneret séledes, at de
kan optage reaktionskreefter og andre eventu-
elle pavirkninger.

® Der kun er monteret en enkelt kompensator
imellem to fikspunkter.

® Stag, ved laterale kompensatorer, er monteret
korrekt.

Fikspunkter og glidelejer

Fikspunkter og glidelejer pa rerledningen skal
veere placeret i henhold til retningslinjerne i EDIMA,
sdledes at:
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® Kompensatoren ikke belastes af vaegt fra
rorledningen.

® Rorledningen ikke haenger mellem fikspunkter
og/eller glidelejer.

® Opheeng i pendul/stropper skal undgas. Kun
feringsleje af glide- eller rullelejer er tilladt.

® Afstanden mellem kompensatoren og det
forste leje ma ikke overstige 4 x rerledningens
nominelle diameter.

® Afstanden mellem det ferste og det andet leje
ma ikke overstige 14 x rerledningens nominelle
diameter.

® Afstanden mellem de resterende glidelejer ma
ikke overstige 21 x rerledningens nominelle
diameter. Denne afstand skal reduceres, hvis
det kreeves for, at stabilisere rerledningen.

Under montage

® \Ved montagesvejsning eller slibning om-
kring kompensatoren, skal denne beskyttes
tilstraekkeligt mod svejsesprojt med et kloridfrit
brandhsemmende daekken.

® Svejsning pa baelgen er ikke tilladt.

® Beelgen skal beskyttes mod gips- og mertel-
sprojt.

® Safremt kompensatoren er med lederer, sikres
det at kompensatorens flowpil peger i syste-
mets flowretning.

® Ved angulare kompensatorer sikres det, at
heengslernes orientering er korrekt i forhold til
rorledningens systemdesign.

® Vrid ikke kompensatoren for tilpasning af
bolthuller i forhold til modflange.

® Komponenter sdsom stag, led og kardan méa
ikke fiernes. De er en del af kompensatorens
integritet og funktionalitet.

® Baelgen mé ikke komme i direkte kontakt med
veerktej, hvorfor der skal udvises forsigtighed
ved f.eks. sammenboltning af flanger.

® Boltene skal placeres hensigtsmaessigt, sé de
ikke kommer i kontakt med beelgen og dermed
ikke beskadiger den.

® Kompensatorer, uden udvendig beskyttelses-
kappe, som enskes efterisoleret skal forsynes
med en udvendig beskyttelseskappe omkring
beelgen. Denne beskyttelseskappe forhindrer
isoleringsmaterialet i, at arbejde sig ned imel-
lem beelgens belger, og med tiden forhindre
beelgen i, at arbejde efter hensigten.
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Efter endt montage

Inden det feerdigmonterede rorsystem testes og
tages i drift, skal det kontrolleres visuelt. Flere &rs
erfaring har vist, at gennemgas nedenstéende for
tryktest og igangseettelse af rarsystemet, vil der
veere tale om succesfuld installation og ydeevne.
Dele pa kompensatoren markeret med gul/sort
stribet tape fiernes inden tryktest og idriftsaettelse.

TRYKTEST

Tryktest skal ske i henhold til de angivne test-
specifikationer pa tegningen og/eller
kompensatorens skiltning.

For tryktest KONTROLLER

® Er kompensatoren blevet beskadiget under
montage?

® Er hele rarsystemet herunder isger forankringer,
fikspunkter, glideudstyr og kompensatorer in-
stalleret, som det ses af montagevejledningens
tegninger?

® Er den enkelte kompensator monteret pa det
korrekte sted i rarsystemet og ikke anvendt til
kompensation af montageungjagtigheder?

® Er kompensatorens flowretning korrekt?

® FErbeelgene og andre bevaegelige dele pa
kompensatoren fri af fremmediegemer som for
eksempel isoleringsmateriale”?

® Er alle forspaendingsbeslag, emballage-, trans-
port- og beskyttelsesdele, blevet afmonteret fra
kompensatoren?

® Er alle feringer, understetninger og kompensa-
torer frigjort til, at tillade de forventede bevee-
gelser i rarsystemet?

® Hovis rarsystemet er designet til et let medie (ex.
gas), 0g skal testes med et tungere medie (ex.
vand), er der da taget forholdsregler for korrekt
stotte af ekstra dedveegtsbyrde pa rorsystemet
og kompensatoren?

Under tryktest KONTROLLER

® Trykket oges gradvist indtil det specificerede
testtryk opnés.

® Tjek kompensatoren for tegn pa leekager ved
tilslutningsenderne og kontroller manometeret
for tryktab.

® Undersag kompensatoren for tegn pa vrid,
forflytning og uligeveegt i beelgene samt utilsig-
tede bevesgelser pa nogle af kompensatorens
komponenter.
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® Enhver utilsigtet bevasgelse i rarsystemet pa
grund af tryk skal underseges og udbedres.

Efter tryktest KONTROLLER

Kompensatoren og rersystemet skal forblive som
designet. Det er specielt vigtigt, at kontrollere at
fikspunkter og deres fastgerelser til fundamentet
ikke viser tegn péa overbelastninger.

Det er vigtigt at vaere opmaerksom pa, at efter test
kan testmedie sta tilbage i beelgene. Hvis dette er
skadeligt for baelgenes- og rersystemets funktiona-
litet bor det fiernes.

UNDGA!

® At tabe og stade beelgen.

® Anvend ikke rengeringsmidler, som indeholder
klorider.

® Anvend ikke staluld eller stalberster pa baslgen.
® \Ved tvivl ma tryktest ikke overstige 1%2 gang
designtrykket, uden foregéende accept fra os.

VEDLIGEHOLD AF
KOMPENSATOREN

En korrekt dimensioneret og korrekt monteret
kompensator kreever ikke et specielt vedligehold
ud over det tilsyn, der udferes pa det ovrige rersy-
stem, hvori kompensatoren er monteret.

Periodisk eftersyn skal udferes efter nationale regler.

Anleegget skal beskyttes imod, at kunne overstige
designtryk og designtemperatur.

Labende eftersyn af rorsystemet gennem dets levetid
anbefales. Disse inspektioner har til formal at tiekke
for rust, om nogle dele har lgsnet sig etc. Frekvensen
af disse eftersyn vurderes individuelt ud fra systemets
funktion, optreedende belastninger mm. Ovensta-
ende er ikke en garanti for, at skader ikke kan fore-
komme, men det minimerer risikoen vaesentligt.

Det kan veere nyttigt, at kende de oftest forekom-
mende arsager til fejl pa kompensatorer. Det er
dog vanskeligt, at opstille generelle vedligehol-
delsesforskrifter, da kompensatorer har et bredt
anvendelsesomrade og mange kompensatorer
konstrueres til et specifikt formal. Vi ger opmaerk-
som pé nedenstdende hyppigste arsager til svigt:

Forsendelses- og handteringsskader
® Buler, skrammer og ridser fra ukorrekt hand-
tering.
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® Uventede skadelige pavirkninger fra omgivel-
serne sasom salt, kemikalier og lignende.

Montageskader og -fejl

® Installation af kompensatoren et andet sted pa
rorledningen end oprindeligt fastlagt.

® Udligning af unejagtigheder i rerferingen over
kompensatoren.

@ Utidig eller manglende demontage af diverse
montagebeslag.

® Skader fra svejsesprojt pga. mangelfuld afdask-
ning under montagen.

® Kompensator monteret med lederer modsat
flowretning.

® Udligning af ungjagtigheder i rerferingen over
kompensatoren.

® Utidig eller manglende demontage af diverse
montagebeslag.

® Skader fra svejsesprojt pga. mangelfuld afdask-
ning under montagen.

® Kompensator monteret med lederer modsat
flowretning.

Driftsskader

® Korrosionsskader fra medie eller omgivelser,
specielt klorider.

® Udmattelsesbrud forarsaget af uforudsete
vibrationer.

® Udmattelsesbrud som felge af utilsigtede be-
veegelser, herunder specielt laterale beveegelser
eller storre bevaegelser end forudsat.

® Skader forarsaget af ophobning af fastsid-
dende forurening mellem belgerne pa beelgene;
indvendigt sével som udvendigt.

® Torsion.

® Overtryk i rorsystemet.

BEMARK

Vi gor opmzaerksom pa, at garantien
bortfalder hvis ikke ovenstaende,
samt vores generelle salgs- og leve-
ringsbetingelser, folges!

Der henvises i ovrigt til
EJMAs forskrifter for montage af
kompensatorer.

Ved tvivl og spergsmal omkring
montage, da kontakt os endeligt!
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INSTALLATION OCH UNDERHALL

Kompensatorer ar utformade for att uppta rorelse
utifran forutbestdmda konstruktionsdata.

Den beraknade livslangden fér en kompensator
grundar sig pa forutsattningen att kompensatorn
aldrig utsatts for mekaniska eller termiska belas-
tningar utdver angivna konstruktionsdata. For att
uppna maximal livslangd, tryckbestéandighet och
pélitighet bor forsiktighet iakttas vid hantering,
férvaring och installation av kompensatorn. Folj
rekommendationerna nedan for att uppnéa basta
resultat. Underlatenhet att félja montageinstruktio-
nerna kan minska kompensatorns livslangd och
tryckkapacitet, vilket kan leda till skador pa, eller i
varsta fall haveri av, rorsystemet.

FORVARING OCH
TRANSPORT

Vi rekommenderar att en visuell inspektion utférs
omedelbart efter leveransen av kompensatorn,
for att sékerstélla att den inte har skadats under
transport.

® Transportbeslag, stag, gangjarn och kardanled
far inte anvandas som lyftanordningar. Kom-
pensatorn far inte lyftas med slingor eller kedjor
runt balgen och far inte lyftas pa ett sddant satt
att bélgen utsétts for mekanisk belastning.

® Kompensatorn far inte utséttas for vridning
under hantering och installation.

® Kompensatorn ska forvaras pé ett plant, fast
underlag i en ren och torr milj, under tak eller
ett annat vattentatt skydd.

® Kompensatorer far inte staplas ovanpa varan-
dra eller stétas emot varandra.

® Om andbeslagens vikt resulterar i att balgarna
far &ndarna att ge vika, maste trastod anvan-
das.

® Kompensatorerna far inte skadas mekaniskt,
eller av vatten, fukt, sand, jord, byggnadsmate-
rial eller kemikalier.

Transport- och férspanningsbeslag

Transport- och férspanningsbeslag &r méarkta med
gul- och svartrandig tejp. Dessa beslag far INTE
avlagsnas forran kompensatorn ar fardigmonterad.
Om de avlagsnas for tidigt kan kompensatorn
aterga till sitt neutrala ursprungslége, vilket kan
aventyra sdkerheten for personal i narheten.
Dessutom kan ett for tidigt avidagsnande leda till att
kompensatorn inte fungerar som avsett, vilket kan
begransa dess livslangd eller i var-

sta fall leda till att kompensatorn havererar.

MONTERING

Installationen ska utféras av utbildad och kompe-
tent personal i enlighet med géllande lagstiftning
och foreskrifter for arbetssékerhet.

F6re montering

Savida det inte framgar tydligt i kompensatorns
konstruktionsdata, ar kompensatorn inte avsedd
att kompensera for installationsfel i rorledningar
och far inte anvandas i detta syfte. Fore mon-
teringen ska kompensatorn inspekteras for att
utesluta skador och bulor, skadade beslag samt
vattenmérken pé stélet (begynnande rost) etc.
Kontrollera aven att:

® Kompensatorn ar fri frdn frammande foremal
sésom isoleringsmaterial, smuts och skrap.

® Packningsytor péa flansar &r jamna och rena.

@ Oppningen i rérledningen dér kompensatorn
ska monteras éverensstdmmer med kompen
satorns angivna installationslangd inklusive
konstruktionstoleranser. Kompensatorn méaste
alltsd monteras vid den Iangd som anges i
specifikationerna.

® Rorledningens anslutningsandar &r rena och
korrekt forberedda for svetsning.

® Kompensatorns monteringsplats i rérledningen
Overensstdmmer med den som faststéllts av
systemkonstruktoren.

® Rorledningens rdrelse dverensstammer med
kompensatorns konstruktionsdata.

® Rorledningen ar korrekt monterad med fixpunk-
ter, styrningar och fasten pa plats.
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® Fixpunkterna ar av ratt storlek, sa att de kan
st& emot reaktionskrafter frin kompensatorn
och alla andra belastningar pa rorledningen.

® Endast en kompensator har monterats mellan
tva fixpunkter.

® Stag pa lateralkompensatorer har monterats
korrekt och sitter ordentligt.

Fixpunkter/styrningar

Fixpunkter/styrningar péa rérledningen maste place-
ras i enlighet med riktlinjerna i EJMA. Observera:

® Kompensatorn far inte belastas av vikt fran
rorledningen.

® Rorledningen far inte hanga mellan fix-
punkter/styrningar.

® Upphangning med gangstang eller slingor
ska undvikas. Endast glid- eller rullager far
anvandas.

® Avstandet mellan kompensatorn och det forsta
lagret far inte dverstiga 4 x rérledningens
nominella diameter.

® Avstandet mellan det forsta och det andra
lagret far inte Gverstiga 14 x rérledningens
nominella diameter.

® Avstandet mellan de aterstaende lagren far
inte 6verskrida 21 x rérledningens nominella
diameter. Detta avstand ska minskas om det
kravs for att stabilisera rérledningen.

Under montering

® Vid svetsning eller slipning i ndrheten av
kompensatorn, maste denna skyddas fran
svetsloppor och skrap med en kloridfri svetsfilt.

Svetsning pa balgen ar inte tillatet.

Kompensatorn maste skyddas fran stank fran
murbruk eller puts fran konstruktions-arbeten i
narheten.

® Om kompensatorn &r fdrsedd med ett inners-
kyddsror, méste flodespilen pa kompensatorn
peka i systemets flodesriktning.

® Vid montering av vinkelkompensatorer ar det
viktigt att gangjarnstapparnas orientering ar
korrekt.
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® Kompensatorn far inte udsattas for torsion for
att anpassas efter bulthalen pa motflansarna.

® Komponenter som stag, hangsel och kar-
danled fér inte avldgsnas. Dessa ar en del av
kompensatorn och samverkar med den.

® LAt inte balgen komma i kontakt med verktyg.
Var darfor forsiktig nér flansar ska bultas
samman.

@ Bultar méaste fastas pa ett sadant sétt att de
inte kommer i kontakt med béalgen och skadar
den.

® Kompensatorer utan utvandig skyddskapa
som isoleras i efterhand ska férses med ett
holje runt balgen, sa att isoleringsmaterial inte
fastnar i balgens veck. Detta kan forhindra
balgen fran att fungera som avsett.

Efter avslutad montering

Innan det fardigmonterade rorsystemet provas
och tas i drift ska det inspekteras visuellt. Flera

ars erfarenhet har visat att noggrann inspektion

av monteringen fére tryckprovning och slutlig
driftsattning hjalper till att forsékra en framgangsrik
installation och prestanda. Alla tillfalliga frakt- och
forspanningsanordningar (markta med gul- och
svartrandig tejp) ska avlagsnas fran kompensatorn
fore tryckprovning och driftsattning.

TRYCKPROVNING

Tryckprovningen maste utféras i enlighet med
de angivna provningspecifikationerna pa ritnin-
gen. En tryckprovning far dock aldrig utforas
med mer an 1% ganger konstruktionstrycket.

Fére tryckprovningen
KONTROLLERA FOLJANDE

® Har kompensatorn skadats under monterin-
gen?

® Har hela rérsystemet, i synnerhet fix-
punkter, styrningar och kompensatorer, monte-
rats i enlighet med ritningarna i
monteringsinstruktionerna?

® Har kompensatorn monterats pa ratt plats i
systemet och inte anvants for att korrigera
montageavvikelser?
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® Ar kompensatorns flédesriktning korrekt?

® Arbélgar och andra rérliga delar p& kompen-
satorn fria fran frammande féremal sésom
isoleringsmaterial?

® Har samtliga transportstag, férspanningsen-
heter, skyddsstag och férpackningsmaterial
avlagsnats?

® Har alla styrningar, stéd och kompensatorer
frigjorts for att tillta de forvantade rorelserna i
rorsystemet?

® Om systemet har konstruerats for ett latt
medium (t.ex. gas) och ska testas med ett
tyngre medium (t.ex. vatten), har nédvandiga
atgarder vidtagits for att korrekt stodja den
extra dodvikt som kompensatorn och rorsyste
met utsatts for?

Under tryckprovningen
KONTROLLERA FOLJANDE

® Trycket ska dkas gradvis tills det angivna prov-
trycket uppnas.

® Kontrollera kompensatorn for eventuella tecken
pa lackage vid anslutningsandarna och kontrol-
lera manometern for tryckfall.

® Undersok kompensatorn for tecken pa vrid-
ning, ostadighet, krékningar vid bélgarna eller
ovéntad rorelse av ndgon av kompensatorns
delar.

® Ovantade rorelser i rorsystemet pa grund av
tryck méaste undersokas och atgardas.

Efter tryckprovningen
KONTROLLERA FOLJANDE

Kompensatorn och rérsystemet ska forbli oféran-
drade. Det ar sarskilt viktigt att kontrollera att
fixpunkterna och deras fasten till fundament eller
struktur inte uppvisar nagra tecken pa Gverbelast-
ning. Tank pa att resterande tryckprovningsvatska
kan finnas kvar i balgarna efter tryckprovningen.
Denna vatska bdr aviagsnas om det finns risk for
att den skadar rérsystemets funktion.

UNDVIK ATT!
® Tappa eller sla i balgarna.

® Anvanda rengdringsmedel som innehaller
klorider.

® Anvanda stalull eller stalborstar pa bélgen.
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® Tryckprova vid mer &n 1 %2 x systemets
konstruktionstryck, savida detta inte har tagits
med pa ritningen och avtalats med kompensa-
torns konstruktor.

UNDERHALL

En ratt dimensionerad och korrekt monterad kom-
pensator kraver inte nagot speciellt underhall annat
an den inspektion som utférs for andra delar av
rorsystemet i vilket kompensatorn &r monterad.

Vi rekommenderar att man utfor I6pande kontroller
av rorsystemet under hela dess livslangd. Syftet
med dessa ar att kontrollera férekomsten av rost,
om delar har lossnat, etc. Hur ofta dessa kontroller
ska utforas bestams pa individuell basis baserat
pé systemets funktion, férekommande belast-
ningar och séa vidare. Ovanstaende atgérd ar inte
en garanti for att skador inte uppkommer, men
begransar risken vasentligt.

Det kan vara en férdel att kénna till de vanligaste
orsakerna till fel pa kompensatorer. Det &r dock
svart att rakna upp alla allménna underhallsbehov,
eftersom kompensatorer har ett brett tilldmpnings-
omrade och méanga kompensatorer ar konstrue-
rade for en viss tillampning. Observera foljiande
viktiga orsaker till funktionsfel:

Transport- och hanteringsskador

® Bucklor, mérken och repor pa bélgen som
uppkommit fran felaktig hantering eller efter
monteringen.

® Of6rutsedd skadlig paverkan fran omgivningen
som t.ex. fratskador fran salt, kemikalier och
liknande.

Monteringsskador och monteringsfel

® Felaktig plats - att montera kompensatorer
péa en annan plats i rérledningen &n vad sys
temkonstruktoren avsag.

® Anvanda kompensatorn for att korrigera fabri-
kationsfel utan att férst hora med konstruktéren
om detta &r tillatet.

® For tidigt avliagsnande av transport- eller
férspanningsenheter eller underlatenhet att
avlagsna dem efter montering.

® Skador fran svetsloppor pa grund av bristande
skydd under montering.

® Montering av kompensatorer med ledrér, dar
ledroret har installerats i fel riktning.
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Driftsskada
® Fratskador orsakade av flodesmediet, i syn-
nerhet férekomst av klorid.

® Materialutmattning orsakad av oférutsedda
vibrationer i systemet.

® Materialutmattning orsakad av rorelser som
kompensatorn inte &r konstruerad for, i syn-
nerhet lateralrérelser.

OBSERVERA!

Underlatenhet att félja ovanstdende,
samt vara allmanna forsaljnings-
och leveransvillkor, ogiltigforklarar
garantin!

Se aven EJMA:s instruktioner for
montering av kompensatorer.

Tveka inte att kontakt oss om du
har fragor som rér monteringen!
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Skador orsakade av ansamling av frammande
material mellan balgens veck med igensattning
som foljd, vilket kan paverka bélgen in- eller
utvandigt.

Vridning.

Overtryck i rérsystemet.
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MONTAGE UND WARTUNG

Kompensatoren sind fUr die Aufnahme von Bewe-
gungen gemal im Voraus festgelegten Designda-
ten konstruiert. Die berechnete Lebensdauer eines
Kompensators setzt voraus, dass der Kompen-
sator zu keinem Zeitpunkt mechanischen oder
thermischen Belastungen ausgesetzt wird, die die
Designdaten tbersteigen. Um die maximale Le-
bensdauer, Druckbestandigkeit und Zuverlassigkeit
zu erreichen, ist bei der Handhabung, Lagerung
und Montage des Kompensators Vorsicht auszu-
Uben. Sie kdnnen diese Vorsicht austben, indem
Sie untenstehende Hinweise einhalten.

Die Nichteinhaltung der Montageanleitung kann die
Lebensdauer und die Druckkapazitat des Kompen-
sators reduzieren, was zu Beschadigungen oder
schlimmstenfalls zum Ausfall des Kompensators/
Rohrsystems fiihren kann.

AUFBEWAHRUNG UND
TRANSPORT

Wir empfehlen Ihnen, bereits beim Empfang eine
Sichtprifung des Kompensators auszuflihren, um
sicherzustellen, dass der Kompensator nicht wah-
rend des Transport beschadigt worden ist.

® Transportbeschlage, Zuganker, Gelenke und
Kardangelenke durfen nicht zum Anheben oder
als Hebebdsen verwendet werden. Die Kom-
pensatoren dirfen ebenfalls nicht direkt am
Balg angehoben werden, oder in einer solchen
Art und Weise, dass die Balge mechanischen
Einflissen ausgesetzt werden.

® Der Kompensator darf wahrend der Handha-
bung und Montage nicht auf Torsion bean-
sprucht werden.

® Lagerung des Kompensators sollte auf einer
ebenen, festen Unterlage in sauberen und
trockenen Umgebungen unter Dach oder einer
sonstigen regendichten Abdeckung erfolgen.

® Die Kompensatoren dirfen nicht gestapelt und/
oder gegeneinander gestoBen werden.

® Falls das Gewicht der Anschlussenden eine
Verbiegung des Kompensators verursacht,
sollte er mittels HolzabstUtzungen abgestitzt
werden.

® Der Kompensator darf nicht mechanisch oder
durch Feuchtigkeit, Wasser, Erde, Sand, Che-
mikalien oder Ahnliches beschadigt werden.

Transport-/Vorspannbeschlage

Transportbeschlage und Vorspannbeschlage

sind durch gelb/schwarz-gestreiftes Klebeband
gekennzeichnet. Die Beschlage dirfen NICHT
entfernt werden, bevor der Kompensator komplett
montiert ist. Wenn sie frihzeitig entfernt wird, kann
der Kompensator sich zur neutralen Position bewe-
gen und umstehende Personen gefahrden. Ferner
kann ein frihzeitiges Entfernen des Klebebands zur
Folge haben, dass der Kompensator nicht wie be-
absichtigt funktioniert, was zu einer Reduktion der
Lebensdauer oder schliimmstenfalls zum Ausfall
des Kompensators fuihren kann.

DIE MONTAGE

Die Montage sollte durch ausgebildetes und
kompetentes Personal unter Rucksichtnahme auf
eventuell geltende Regeln und Vorschriften fur
Arbeitssicherheit erfolgen.

Vor der Montage

Wenn dies nicht deutlich aus den Designdaten
des Kompensators hervorgeht, ist er nicht flr den
Ausgleich von Montageungenauigkeiten in der
Rohrfiihrung konstruiert und darf daher nicht fur
diesen Zweck verwendet werden.

Uberpriifen Sie vor der Montage, dass der Kom-
pensator unbeschéadigt ist und keine Einbeulungen,
beschadigte Beschlage und Wasserzeichen am
Stahl (beginnender Rost) usw. aufweist. Folgende
Punkte sind ebenfalls zu Uberprifen:

® Der Kompensator ist frei von Fremdkdrpern wie
Isoliermaterial, Schmutz und Ahnliches.

® Die Dichtflachen auf den Flanschen sind eben
und sauber.

@ Die Offnung in der Rohrleitung, worin der Kom-
pensator eingebaut werden soll, entspricht der
Bauldnge des Kompensators einschlieBlich De-
signtoleranzen. Das heiBt, der Kompensator ist
in der zum Lieferzeitpunkt vorliegenden Lange,
wie in der Zeichnung angegeben, einzubauen.

® Die Anschlussenden der Rohrleitung sind sauber
und korrekt vorbereitet fur die SchweiBarbeiten.

® Die Einbauposition des Kompensators stimmt
mit der vorgeplanten Position, vgl. das System-
design der Rohrleitung, tberein.

® Die Ausdehnung der Rohrleitung stimmt mit den
Designdaten des Kompensators Uberein.
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® Die Rohrleitung ist durch Fixpunkte und Gleitla-
ger arretiert.

® Die Fixpunkte sind so bemessen, dass sie Re-
aktionskréfte und andere Einflisse aufnehmen
kénnen.

® Zwischen zwei Fixpunkten ist nur ein Kompen-
sator eingebaut.

® Die Zugstange, auf Lateral Kompensatoren,
korrekt montiert sind.

Fixpunkte/Gleitlager

Die Fixpunkte und Gleitlager an der Rohrleitung
mussen geman den Richtlinien der EJMA ange-
ordnet sein, sodass:

® Der Kompensator nicht durch das Gewicht der
Rohrleitung belastet wird.

® Der Kompensator muss so Installiert werden
dass keine Kréafte und Momente vom Rohrsystem
Uberfuhrt werden.

® Die Rohrleitung nicht zwischen Fixpunkten oder
Gleitlagern hangt.

® FEin Aufhangen in Pendellagern/Schlaufen ist zu
vermeiden. Als FUhrungslager durfen nur Gleit-
oder Rollenlager verwendet werden.

® Der Abstand zwischen dem Kompensator und
dem ersten Lager darf den nominellen Durch-
messer der Rohrleitung x 4 nicht Uberschreiten.

® Der Abstand zwischen dem ersten und dem
zweiten Lager darf den nominellen Durchmesser
der Rohrleitung x 14 nicht Uberschreiten.

® Der Abstand zwischen den Ubrigen Gleitlagern
darf den nominellen Durchmesser der Rohrleitung
x 21 nicht Uberschreiten. Dieser Abstand muss
gegebenenfalls reduziert werden, wenn dies zur
Stabilisierung der Rohrleitung erforderlich ist.

Wahrend der Montage

® Bei MontageschweiBarbeiten oder Schleifen
um den Kompensator muss dieser ausreichend
gegen SchweiBspritzer durch eine chloridfreie
flalmmenhemmende Decke geschutzt werden.

® SchweiBarbeiten am Balg sind nicht zulassig.

® Der Balg ist vor Gips- und Mortelspritzern zu
schutzen.

® Wenn der Kompensator mit einem Leitrohr
ausgestattet ist, ist sicherzustellen, dass der
Strémungspfeil am Kompensator in die Stro-
mungsrichtung des Systems zeigt.

® Bei angularen Kompensatoren ist sicherzustel-
len, dass die Gelenke korrekt im Verhaltnis zum
Systemdesign der Rohrleitung ausgerichtet sind.
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® Der Kompensator darf nicht verdreht werden,
um die Bolzenldcher im Verhaltnis zum Gegen-
flansch anzupassen.

® Komponenten wie z. B. Zuganker, Gelenke und
Kardangelenke durfen nicht entfernt werden.
Sie machen einen Teil der Integritat und Funkti-
onalitdt des Kompensators aus.

® Der Balg darf nicht direkt mit Werkzeug in
Kontakt kommen, daher muss bei der Arbeit,
z. B. beim Verbolzen von Flanschen, Vorsicht
ausgeubt werden.

® Schrauben/Bolzen durfen nicht so platziert
werden, dass sie mit dem Balg Kontakt haben,
und damit schaden machen konnen.

® Kompensatoren ohne eine AuBenschutz-
ummantelung, die nachisoliert werden sollen,
sind mit einer AuBenschutzummantelung um
den Balg herum zu versehen. Diese Schutzum-
mantelung hindert das Isoliermaterial daran,
sich zwischen die Wellen des Balges einzu-
arbeiten und mit der Zeit den Balg daran zu
hindern, wie beabsichtigt zu funktionieren.

Nach abgeschlossener Montage

Vor der Uberpriifung und Inbetriebnahme des
fertigen Rohrsystems ist eine Sichtprifung durch-
zufUhren. Mehrjahrige Erfahrung hat erwiesen,
dass durch die Uberpriifung von untenstehenden
Punkten vor dem Drucktest und der Inbetriebnah-
me des Rohrsystems eine erfolgreiche Montage
und Leistungsfahigkeit erzielt werden.

DER DRUCKTEST

Die Druckprifung ist den auf der Zeichnung
und/oder dem Typenschild des Kompensators
angegebenen Prufspezifikationen entsprechend
durchzufihren.

Vor dem Drucktest

ZU UBERPRUFEN

® Wurde der Kompensator wahrend der Montage
beschadigt?

@ |[st das gesamte System, insbesondere Veran-
kerungen, Fixpunkte, Gleiteinrichtungen und
Kompensatoren, gemal3 den Zeichnungen in
der Montageanleitung eingebaut?

® st der einzelne Kompensator an der richtigen
Stelle im Rohrsystem eingebaut und nicht flr
den Ausgleich von Montageungenauigkeiten
verwendet?
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Ist die Strémungsrichtung des Kompensators
korrekt?

Sind die Bélge und andere bewegliche Teile am
Kompensator frei von Fremdkdrpern wie z. B.
Isoliermaterial?

Sind alle Vorspannbeschlage, Verpackungsteile,
Transportteile und Schutzteile vom Kompensator
entfernt worden?

Sind alle FUhrungen, Stitzen und Kompen-
satoren geldst worden, um die erwarteten
Bewegungen im Rohrsystem zuzulassen?
Wenn das System fUr ein leichtes Medium

(z. B. Gas) vorgesehen ist und mit einem
schwereren Medium (z. B. Wasser) getestet
werden muss, wurden dann MaBnahmen ge-
troffen, um die zusatzliche Totgewichtbelastung
im Rohrsystem und am Kompensator korrekt
zu unterstitzen?

Wahrend der Druckpriifung
ZU UBERPRUFEN:

Der Druck muss stufenweise erhdht sein, bis
zur Erreichung des Erzielten Drucks.

Der Kompensator muss fur Leckagen, oder
Anzeichen davon, in den Anschlussenden und
Manometer fur Druckverlust Uberpruft werden.

Der Kompensator muss fur Zeichen von
Verdrehung, Versetzung, Ungleichgewicht in
den Balgen oder unbeabsichtigte Bewegungen
auf den Komponenten der Kompensatoren
Uberprift werden.

Jede unbeabsichtigte druckbedingte Bewe-
gung im Rohrsystem, muss untersucht und
ausbessert werden.

Nach der Druckpriifung
ZU UBERPRUFEN:

Der Kompensator und das Rohrsystem, mus-
sen wie das Design verbleiben. Es ist besonders
wichtig zu Uberpriifen, dass die Fixpunkten und
Befestigungen am Fundament keine Zeichen von
Uberlastung zeigen.

Es ist auch zu beachten dass es nach dem Test
kleine Mengen von Testmedium im Balg verbleiben
kénnen. Falls dies schadlich fur den Balg ist, soll-
ten Sie verursachen das Medium zu entfernen.

ZU VERMEIDEN!

Den Balg nicht fallen lassen oder stoBen.
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Keine Reinigungsmittel verwenden, die
Chloride beinhalten.

Aufkleber die Chloride enthalten missen
vermieden werden.

Keine Stahlwolle oder Stahlbirsten am Balg
verwenden.

Im Zweifelsfall darf die Druckpriifung ohne
vorherige schriftliche Genehmigung von uns
das 1,5-Fache des Auslegungsdrucks nicht
Uberschreiten.

INBETRIEBNAHME

Den zuléassigen Prafdruck nicht Gberschreiten.

Bei hohen Betriebstemperaturen sind bauseits
Schutzvorkehrungen zu treffen, um Personen-
schéden durch Berthrung der heiBen Oberfla-
chen zu vermeiden.

Zur Gewahrleistung eines sicheren Betriebes
durfen Kompensatoren nur in den zulassigen
Druck-, Temperatur- und Bewegungsgrenzen
betrieben werden.

BENUTZUNG

Vor der Benutzung der Kompensatoren ist
die Medien- und Korrosionsbestandigkeit zu
beachten, im Zweifelsfall bitte Bestandigkeits-
liste beachten.

Bei der Durchstrémung mit abrasiven Medien
und bei hohen Stromungsgeschwindigkeiten
bzw. turbulenten Strdmungen ist der Einbau
von Leitrohren in die Kompensatoren erforder-
lich.

Fur die Benutzung gelten die in den Konstruk-
tionszeichnungen bzw. auf dem Typen Schild
angegebenen Betriebs Daten als anwendungs-
grenzen.

WARTUNG DES KOMPENSATORS

Ein korrekt bemessener und korrekt eingebauter
Kompensator bedarf keiner besonderen Wartung,
auBer der Prifung des Ubrigen Rohrsystems, in
dem der Kompensator eingebaut ist.

Periodische Inspektionen missen nach Nationalen
Regeln durchgeflhrt werden.

Laufende Prifung des Rohrsystems wahrend der
Lebensdauer ist zu empfehlen. Diese Prifungen
haben den Zweck, zu Uberpritfen, ob Rost vorhan-
den ist, ob Teile sich geldst haben usw. Die Hau-
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figkeit dieser Uberpriifungen wird individuell aus
der Systemfunktion, den auftretenden Belastungen
u. a. m. geschéatzt. Die obengenannten Angaben
sind keine Garantie, dass keine Beschadigungen
vorkommen kdnnen, mindern das Risiko aber
erheblich.

Es kann nitzlich sein, die am haufigsten vorkom-
menden Ursachen flr Fehler in Kompensatoren
zu kennen. Es ist jedoch schwierig, allgemeine
Wartungsvorschriften anzugeben, da Kompensa-
toren einen breiten Anwendungsbereich haben,
und viele Kompensatoren fur einen bestimmten
Zweck konstruiert werden. Wir machen auf die
untenstehenden haufigsten Ursachen fur Ausfall
aufmerksam:

Transport- und Handhabungsschaden

® Einbeulungen, Schrammen und Kratzer infolge
von unkorrekter Handhabung.

® Unvorhergesehene schadliche Einflisse von
den Umgebungen wie z. B. Salz,
Chemikalien und Ahnliches.

Einbauschaden und -fehler

® Einbau des Kompensators an einer anderen
Stelle an der Rohrleitung als urspriinglich
vorgesehen.

® Ausgleich von Ungenauigkeiten in der
Rohrfihrung tber dem Kompensator.

® Unzeitige oder fehlende Demontage von d
iversen Montagebeschlagen.

® Schéaden durch SchweiBspritzer infolge man-
gelhaften Abdeckens wéahrend der Montage.

® Einbau eines Kompensators mit einem Leitrohr
entgegen der Strdmungsrichtung.

Inspektion und Wartung

® Der Betreiber muss darauf achten, dass die
Kompensatoren frei zuganglich sind und eine
visuelle Inspektion in regelmaBigen Abstanden
moglich ist.

® Reinigung des Rohrleitungssystems mit
chemisch aggressiven Medien vermeiden. Die
Medien- und Korrosionsbestandigkeit ist zu
beachten.

® Kompensatoren nach den gultigen Regelwer-
ken auf Unversehrtheit prifen. Bei sichtbaren
Mangeln, z.B. Kratzern, Oberflachenrissen oder
unregelmaBigen Verformungen ist unser Tech-
nischer Beratungsdienst einzuschalten. Repa-
raturen an Kompensatoren sind unzulassig.
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Betriebsschéden

® Korrosionsschaden vom Medium oder der
Umgebung, insbesondere von Chloriden.

® Ermidungsbriche verursacht durch unvorher-
gesehene Vibrationen.

® Ermudungsbriiche infolge von unbeabsich-
tigten Bewegungen, darunter insbesondere
laterale Bewegungen oder Bewegungen, die
groBer als vorausgesetzt sind.

® Schéaden infolge von Ansammlung von festsit-
zender Verunreinigung zwischen den Wellen
der Balge; sowohl im Inneren als auch AuBen.

® Torsion.
® Uberdruck im Rohrsystem.

Konformitatserklarung gemas
Druckgerate-Richtlinie 97/23/EG

® Belman A/S erklaren in alleiniger Verantwor-
tung, dass die Stahl-Kompensatoren, auf die
sich diese Erklarung bezieht, mit der Richtlinie
97/23/EG fur Druckgerate (als druckhaltende
Ausristungsteile) konform sind und nach dem
Konformitatsbewertungsverfahren die Anforde-
rungen gemaR erflllen.

Die Stahl-Kompensatoren, die der Druckgerate-
richlinie unterliegen, sind mit dem CE-Zeichen und
der Kennnummer der benannten Stelle gekenn-
zeichnet.

BITTE BEACHTEN SIE!

Wir machen Sie darauf aufmerksam,
dass die Garantie erlischt, wenn die
obengenannten Anweisungen und
unsere generellen Verkaufs-
und Lieferbedingungen nicht
eingehalten werden!

Im Ubrigen wird auf die Vorschrif-
ten der EJMA fiir die Montage von
Kompensatoren verwiesen.

Falls Sie Zweifel beziiglich der
Montage oder sonstige Fragen
haben, zégern Sie bitte nicht, sich
an uns zu wenden!
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Installation et maintenance

Les compensateurs de dilatation métalliques

sont congus pour I'absorption des mouvements
spécifiés suivant les parametres du projet. La
durée de vie calculée est basé sur la condition

que le compensateur ne subit pas de charges
mécaniques ou thermique plus importants que les
charges pré-calculées. Pour obtenir la durée de vie
maximale, la résistance a la pression et la fiabilité, il
faut prendre des précautions pendant la manu-
tention, I'entreposage et I'installation. Pour obtenir
les meilleurs résultats veuillez suivre les conseils
ci-dessous. Le non-suivi de ces instructions peut
causer une réduction de durée de vie et méme une
panne fatale de votre systeme.

ENTREPOSAGE ET
TRANSPORT

Nous vous conseillons de contrdler les pieces a la
réception pour exclure des éventuels dommages
subis lors du transport.

® Les dispositifs de transport, les tirants, les
charnieres et les cardans ne peuvent pas étre
utilisés pour soulever le compensateur.

® Le compensateur ne peut pas étre soumis a la
torsion pendant le stockage, I'installation ou en
service.

® L'entreposage doit se faire sur un support
plat et assez dur et sous un toit ou sous une
couverture imperméable et séche.

® Les compensateurs ne peuvent pas étre
empilés I'un sur I'autre et ne peuvent pas se
toucher.

® Un affaissement d au poids des pieces de
raccordement doit étre évité en utilisant des
supports en bois (sans toucher le soufflet).

® Le compensateur ne peut pas étre endom-
magé mécaniquement ou par I’humidité, I'eau,
la terre, le sable, des produits chimiques ou
similaires.

Pontets de transport / pré-tension.

Ces équipements sont toujours indiqués avec
bande noir/jaune. lls ne peuvent pas étre enlevés
avant montage final du compensateur, sinon le
soufflet peut retourner a sa position d’origine
neutre, entraver le fonctionnement normal et alors
diminuer la durée de vie du compensateur.

INSTALLATION

L'installation doit étre faite par du personnel formé
et qualifié, toujours en conformité avec la législation
et la sécurité de I'emploi.

Préalable a ’installation

Le compensateur ne peut pas étre utilisé pour cor-
riger des erreurs dans I'alignement de la tuyauterie.
Avant I'installation il faut inspecter le compensateur
au niveau des dents, tiges abimées ou rouille /
corrosion. Contrélez également:

® Que le soufflet ne contient pas d’isolation ou
saletés entre les ondes

® Que les surfaces d’étanchéité (brides) soient
propres et non-abimées.

® Que les extrémités de la tuyauterie sont
propres et qu’une préparation de soudure est
prévue.

® ['encombrement disponible doit correspondre
a la longueur du compensateur (tenir compte
d’une pré-tension éventuelle).

® Que le compensateur soit bien installé a
I’endroit prévu.

® Que la dilatation soit conforme a celle prévue
pour le compensateur.

® Que la tuyauterie est bien équipée des points
fixes et est guidée correctement.

® Que les points fixes soient correctement
dimensionnés pour qu'ils puissent absorber les
forces de réaction et les raideurs qui agissent
en service.

® Qu’entre deux points fixes on ne monte qu’un
seul compensateur axial.

® Les tirants sur les compensateurs latéraux sont
montés correctement.

Points fixes / Guidages

Les points fixes et les paliers de guidage
doivent étre placés suivant les régles EJMA,
attention:

® e compensateur ne doit pas subir le poids de
la tuyauterie.
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® Une déformation de la tuyauterie peut étre
évitée en s’assurant que la distance entre les
paliers de guidage n’est pas trop longue.

® La suspension de la tuyauterie aux paliers
autoguidés est a éviter. Comme paliers de
guidage il faut monter des paliers a rouleaux ou
des paliers lisses.

® Ladistance entre le compensateur et le 1ier
palier de guidage est maximum 4 x le diametre
du tuyau.

® Ladistance entre le 1ier et le 2ieme palier de
guidage est au maximum 14 x le diamétre du
tuyau

@ Ladistance entre les autres paliers de guidage
est au maximum 21 x le diamétre du tuyau. I
faut éventuellement réduire cette distance, ou
ceci est requis pour la stabilité inhérente de la
tuyauterie.

Pendant l'installation

® Pendant des travaux de soudage/ meulage,
le soufflet doit étre protégé des projections de
soudage, avec une couverture anti-feu.

® Le soudage sur le soufflet est interdit.

® Le soufflet doit étre protégé contre platre et
mortier.

® Siun compensateur est pourvu d’une fleche,
contrdlez si la direction de la fleche correspond
au sens du débit.

® Pour des compensateurs angulaires il faut bien
respecter I'orientation des charniéres comme
prévu dans le concept.

® Ne pas tordre une extrémité du compensateur
pour I'aligner avec les trous de boulons de la
bride du tuyau adjacent.

® |es composants qui limitent les mouvements
comme les tirants, les charniéres et les cardans
ne peuvent pas étre enlevés. Ceux-ci font
partie intégrale du compensateur.

® Pendant la manipulation, veillez a ce que le
soufflet ne vient pas en contact avec
des outils ou des équipements de levage.

® Les boulons sont a installer de telle sorte qu’ils
ne soient pas en contact avec le soufflet et
donc gu’ils ne 'endommagement pas.
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® Un compensateur sans enrobage de protection
et qui sera isolé ultérieurement, doit étre installé
avec une enveloppe de protection autour du
soufflet. Cette enveloppe de protection a pour
but d’éviter que Iisolation se glisse entre les
ondes du soufflet.

Aprés montage

Avant la mise en service du réseau acheveé, une
inspection visuelle doit étre effectuée, et on contro-
lera aussi les détails techniques. Plusieurs années
d’expérience ont montré qu’il est bon de répondre
aux questions ci-dessous avant le test d’essai de
pression et la mise en service de la tuyauterie avec
compensateurs. Par cette procédure on réussira
une installation performante et couronnée de suc-
ces. Les dispositifs de prétention sont marqués en
jaune/noir et sont a enlever apres I'installation.

EPREUVE DE PRESSION

Ces épreuves doivent étre exécutées suivant
les conditions d’épreuve indiquées sur le des-
sin et/ou sur la plaque signalétique du com-
pensateur.

Avant I’épreuve de pression
CONTROLER!

® Est-ce que le compensateur a été endommagé
pendant la manutention ou le montage?

@ |l faut s’assurer que le systeme est installé
correctement suivant les instructions et dessins
prévus pour cette installation. Il faut contréler
spécialement les ancrages, les points fixes et
les paliers de guidage. Il faut aussi vérifier si les
compensateurs sont installés comme prévu.

® Est-ce que le compensateur approprié est
installé a 'emplacement exact du systéme et
pas en oblique?

® Est-ce que le sens du fluide et la positionne-
ment du compensateur sont corrects?

® Est-ce que les soufflets et les autres parties
mobiles sont exempts de corps étrangers?

® Est-ce que les dispositifs d’expédition,
d’emballage, de protection et de pré-tension
ont été enlevés du compensateur?

® Est-ce que tout les guides, supports et com-
pensateurs ont été libérés pour permettre les
mouvements prévus dans le systeme.
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® Silatuyauterie a été concue pour un fluide
léger et testée avec un fluide plus lourd (de
I'eau), est-ce qu’on a prévu comme mesure
de précaution des supports appropriés pour le
poids mort additionnel sur la tuyauterie et sur le
compensateur?

Pendant I’épreuve de pression
CONTROLER!

® La pression doit étre augmentée au fur et a
mesure , jusqu’a la pression d’épreuve.

® Controlez d’éventuelles fuites aux raccorde-
ments du compensateur et vérifier les mano-
metres pour une éventuelle chute de pression.

® \érifiez que le compensateur ne subit pas de
torsion, instabilité, serpentage du soufflet ou
des mouvements non attendus des compo-
sants.

® Chague mouvement inattendu dans le reseau
ou dans le compensateur ,relatif a la pression,
doit étre noté et examiné.

Apreés I’'épreuve de pression
CONTROLER!

Le compensateur et la tuyauterie doivent rester
stables. Contrélez si des anomalies ou dégats
apparaissent, surtout au niveau des points fixes ,
des guidages et de leurs fixations aux structures.
Le fluide utilisé pour I'épreuve de pression peut
rester dans le soufflet et 'endommager ensuite,
voir méme les équipements du process. On
essaiera de I'enlever.

A EVITER!

® FEviter de laisser tomber ou d’endommager le
soufflet.

® Eviter des produits chimiques chlorés.

® FEviter 'usage de paille de fer ou de brosses
meétalliques sur les soufflets.

® En cas de doute, la pression d’épreuve ne sera
pas plus haut que 1 %2 x la pression de calcul
sans autorisation écrite par le fournisseur ou le
fabriquant

ENTRETIEN DU
COMPENSATEUR

Un compensateur bien dimensionné et installé cor-
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rectement ne demande pas d’entretien spécial en
dehors de I'entretien normal exécuté régulierement
pour le reste de la tuyauterie.

Pourtant des inspections régulieres du réseau
pendant la durée de vie sont conseillées. Ces in-
spections ont pour but de contrdler si de la corro-
sion apparait, ou si des pieces se sont détachées.
La fréquence de ces inspections est évaluée en
fonction du systeme, des charges et des vibrations
imprévues. Ceci n’est pas une garantie ferme pour
que des endommagements ne puissent pas se
produire, mais cela minimise fortement les risques.

Il'est utile d’étre conscient des raisons d’erreurs
fréquentes avec des compensateurs. Des in-
structions générales d’entretien sont difficiles a
établir, parce que les compensateurs ont un grand
domaine d’application et beaucoup de compensa-
teurs sont congus pour un but bien défini.

Nous vous recommandons d’étre conscient des
raisons des manquements les plus fréquents.

Dégats occasionnés par le transport
et la manutention

® Des bosses, des entailles ou des empreintes
de manutention incorrecte.

® Des influences inattendues de I'environnement
comme du sel, des produits chimiques etc.

Endommagements par l'installation

et les erreurs de montage.

® Installer le compensateur a un autre endroit
que prévu.

® Compenser les erreurs d’alignement dans la
tuyauterie par le compensateur.

® Démontage prémature des dispositifs de
montage.

® Endommagement di aux projections de
soudure parce que le soufflet a peu été protégé
pendant le montage.

® |e compensateur avec chemise intérieure a été
placé dans le mauvais sens.

Endommagement di a I’exploitation

® Dégats de corrosion par le fluide ou I'environ-
nement (surtout par des produits chlorés).



26

® Rupture de fatigue due a des vibrations non-
prévues.

® Rupture de fatigue due a des mouvements
non prévus, spécialement des mouvements
latéraux, ou due a des mouvements plus forts
que prévus.

VEUILLEZ NOTER!

Nous attirons I’attention sur le fait
que si les instructions de montage
ne sont pas suivies, les garanties ne
sont plus d’application.

De plus nous nous référons aux
instructions d’installation de la
EJMA et nos conditions de vente
générales.

N’hésitez pas de prendre contact
avec nous si vous avez des questi-
ons supplémentaires.
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Dégats causés par une accumulation de
saletés entre les ondes — intérieurement et
extérieurement.

Torsion.

Surpression dans le systeme.
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INSTALLATIE EN ONDERHOUD

Compensatoren zijn ontworpen om bewegingen
op te vangen volgens de vooropgestelde ontwerp-
data. De berekende levensduur van de compensa-
tor is enkel geldig op voorwaarde dat de mecha-
nische en thermische belasting de vooropgestelde
ontwerpdata niet overschrijdt. Om een maximale
levensduur, drukresistentie en betrouwbaarheid

te garanderen, moet extra zorg gedragen worden
tijdens de behandeling, de opslag en de installatie
van de compensator. Dit kan door onderstaand
advies op te volgen. Het niet opvolgen van de
montage-instructies kan de levensduur en de
drukweerstand van de compensator verminderen,
welke kunnen leiden tot beschadiging of in het
slechtste geval tot breuk van de compensator/
leiding.

OPSLAG EN TRANSPORT

Er wordt aanbevolen om bij ontvangst reeds een
visuele inspectie uit te voeren om transportschade
uit te sluiten.

@ Transportstangen, trekstangen, scharnier- en
cardansystemen mogen niet als bevestigings-
of hefmiddel gebruikt worden.

® De compensator mag tijdens behandeling en
installatie niet onderhevig zijn aan torsie.

® De compensator moet op een viakke, stevige
ondergrond gestockeerd worden in een pro-
pere en droge overdekte ruimte.

® De compensatoren mogen niet op elkaar
gestapeld worden of tegen elkaar geslagen
worden.

® Als het gewicht van de aansluiteinden de
compensator doet doorbuigen, dan moet
de compensator met houten balken worden
ondersteund.

® De compensator mag niet mechanisch be-
schadigd worden, of door vocht, water, aarde,
zand, chemicalién en dergelijke aangetast
worden.

Transportstangen/voorspanstangen
Transportstangen en voorspanstangen zijn

aangeduid met geel-zwart gestreepte tape. Deze
stangen mogen niet verwijderd worden vooraleer

de compensator volledig is ingebouwd. Als de
stangen vroegtijdig verwijderd worden, kan de
compensator naar zijn neutrale positie terugkeren
en personen in de nabijheid in gevaar brengen.
Bovendien kan het vroegtijdig verwijderen van de
stangen ervoor zorgen dat de compensator niet
functioneert zoals voorzien. Dit kan de levensduur
verminderen en in het slechtste geval de compen-
sator beschadigen.

INSTALLATIE

De installatie moet uitgevoerd worden door opge-
leide en bekwame vakmensen en moet in overeen-
stemming zijn met de wetgeving en verordeningen
over beroepsveiligheid.

Voor de installatie

De compensator mag niet gebruikt worden om
onnauwkeurigheden in de uitlijning van pijpleidin-
gen op te vangen, tenzij expliciet vermeld in de
ontwerpcondities.

Alvorens de compensator te monteren, moet deze
gecontroleerd worden op deuken, beschadigde
stangen en roestvlekken. Daarnaast moet ook het
volgende in acht genomen worden:

® De compensator moet vrij zijn van vreemde ob-
jecten zoals isolatiemateriaal, vuil en dergelijke.

® Het afdichtingsvlak van flenzen moet viak en
rein zijn.

® De aansluiteinden van de pijpleiding moeten
proper zijn en correct voorzien zijn van een
lasvoorbereiding.

® De opening in de pijpleiding waartussen de
compensator wordt geinstalleerd moet gelijk
zijn aan de bouwlengte van de compensator,
inclusief ontwerptoleranties. Dit wil zeggen dat
de compensator op de geleverde lengte moet
ingebouwd worden, tenzij anders vermeld.

® De installatiepositie van de compensator moet
overeenkomen met de vooraf bepaalde positie
in het ontwerp van de pijpleiding.

® De uitzetting van de pijpleiding moet over-
eenstemmen met de ontwerpdata van de
compensator.

® De pijpleiding moet op z'n plaats gehouden
worden met vaste punten en geleidingen.
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® Vaste punten moeten zo ontworpen worden
dat ze de reactiekrachten en andere invioeden
kunnen weerstaan.

® Slechts één compensator mag tussen twee
vaste punten geplaatst worden, tenzij uitdruk-
kelijk anders vermeld.

® Trekstangen op laterale compensatoren moe-
ten correct gemonteerd zijn.

Vaste punten/geleidingen

Vaste punten en geleidingen van de pijpleiding
moeten geplaatst worden volgens de richtlijnen
van EJMA zodat:

® De compensator niet belast wordt door het
gewicht van de pijpleiding.

® De pijpleiding niet verzakt tussen 2 vaste pun-
ten of geleidingen.

® Het gebruik van vrije ophangingbeugels moet
vermeden worden. Enkel glijlagers en rollagers
mogen gebruikt worden.

® De afstand tussen de compensator en de
eerste geleiding mag niet groter zijn dan 4x de
nominale diameter van de leiding.

® De afstand tussen de eerste en de tweede
geleiding mag niet groter zijn dan 14x de nomi-
nale diameter van de leiding.

® De afstand tussen de resterende geleidingen
mag niet groter zijn dan 21x de nominale dia-
meter van de leiding. Indien nodig moet deze
afstand gereduceerd worden om de pijpleiding
te stabiliseren.

Tijdens de installatie

@ Tijdens het lassen of slijpen rond de compen-
sator moet deze voldoende beschermd worden
tegen lasspatten met een chloridevrij brandver-
tragend deken.

Lassen op de balgen is niet toegestaan.

De balg moet beschermd worden tegen pleis-
ter en mortel.

® Als de compensator voorzien is van een bin-
nenbus dan moet er voor gezorgd worden dat
de flowpijl in de stroomrichting van het systeem
wijst.
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® De oriéntatie van de scharnieren bij angulaire
compensatoren moet overeenstemmen met
het ontwerp van de pijpleiding.

® Tordeer de compensator niet om zo de bout-
gaten met de tegenflens uit te lijnen.

® Onderdelen zoals trekstangen, scharniersyste-
men en cardansystemen mogen niet verwijderd
worden. Deze vormen een deel van de integri-
teit en functionaliteit van de compensator.

® De balgen mogen niet in contact komen met
gereedschappen. Bijgevolg moet er voorzich-
tigheid geboden worden bij het vastbouten van
flenzen en dergelijke.

® De bouten moet men zodanig plaatsen dat
ze niet in contact komen met de balg en deze
aldus niet beschadigen.

® Indien u compensatoren wenst te isoleren,
moeten deze voorzien worden van een uitwen-
dige bescherming rond de balg om te voorko-
men dat het isolatiemateriaal tussen de golven
van de balg terecht komt en na verloop van tijd
het goed functioneren van de balg verhindert.

Bij het voltooien van de installatie

Vooraleer het volledige leidingsysteem getest en
gebruikt wordt, moet het onderworpen worden
aan een visuele controle. Uit jarenlange ervaring is
gebleken dat controle van onderstaande punten
vOOr het uitvoeren van de druktest en de inge-
bruikname van het leidingsysteem een succesvolle
installatie en prestatie verzekert.

DRUKTEST

Druktesten moeten uitgevoerd worden volgens
de testspecificaties op de tekening en/

of zoals aangegeven op de markeerplaatjes op
de compensator.

Vo66r de druktest
CONTROLEER HET VOLGENDE

® s de compensator beschadigd tijdens het
transport?

® Is het volledige leidingsysteem, in het bijzonder
de verankeringen, vaste punten, geleide punten
en compensatoren, opgebouwd zoals op de
schetsen in de montagehandleiding?
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® Kunnen de vaste punten de drukreactiekracht
tijdens de druktest weerstaan (axiaalcompen-
satoren)?

® s de stroomrichting door de compensator
correct?

® Zijn de balgen en andere bewegende delen van
de compensator vrij van vreemde voorwerpen
zoals isolatiemateriaal?

® Zijn alle voorspanstangen, verpakkingen, trans-
portstangen en beschermingsdelen verwijderd
van de compensator?

® Zin alle geleidingen, steunen en compensato-
ren vrijgemaakt om de verwachte bewegingen
in de leiding toe te laten?

® Zijn de nodige voorzorgsmaatregels genomen
voor de nodige ondersteuning van het extra
dode gewicht van de leiding en de compensa-
tor als het systeem ontworpen is voor een licht
medium (b.v. gas) en getest wordt met een
zwaarder medium (b.v. water)?

Tijdens de druktest
CONTROLEER HET VOLGENDE

® De druk moet stapsgewijs opgevoerd worden
tot de opgegeven testdruk bereikt is.

® Kik de compensator na op lekken aan de
aansluitingen en kijk de manometers na op
drukval.

® Onderzoek de compensator op torsie, insta-
biliteit, kronkelen van de balg of onverwachte
bewegingen van de onderdelen.

® Elke onverwachte drukgerelateerde beweging
in het leidingsysteem of de compensator moet
gemeld en onderzocht worden.

Na de druktest
CONTROLEER HET VOLGENDE

De compensator en het leidingsysteem moeten
onveranderd blijven, controleer vooral dat de vaste
punten en de verankering ervan aan gebouwen of
structuren geen abnormaliteiten vertonen.

Na de druktest kan er testvloeistof achterblijven in
de balgen. Als hierdoor de balg en/of de werking
van het systeem negatief beinvioed wordt, moet
men trachten deze vloeistof te verwijderen.
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HET VOLGENDE MOET VERMEDEN
WORDEN!

® Het laten vallen of blutsen van balgen.

® Gebruik geen chloride-houdende reinigings-
middelen.

® Gebruik geen staalwol of stalen borstels op de
balgen.

® In geval van twijfel mag de testdruk niet hoger
zijn dan 1 1/2 x de ontwerpdruk zonder
schriftelijke toestemming van de leverancier of
fabrikant.

ONDERHOUD VAN DE
COMPENSATOR

Een juist gedimensioneerde en correct ingebouw-
de compensator vraagt geen bijzonder onderhoud
naast de controle van het leidingsysteem waarin de
compensator is ingebouwd. Regelmatige inspectie
van het leidingsysteem tijdens de levensduur is
aan te raden. Deze inspecties hebben tot doel de
aanwezigheid van roest of losgekomen onder-
delen vast te stellen. De regelmaat waarop deze
inspecties uitgevoerd moeten worden, wordt
individueel bepaald afhankelijk van de functie van
het leidingsysteem, de belasting en dergelijke. Het
bovenstaande is geen garantie dat er zich geen
schade zou kunnen voordoen, maar kan het risico
aanzienlijk doen afnemen.

Het kan nuttig zijn de meest voorkomende oorza-
ken voor fouten in compensatoren te kennen. Het
is echter moeilijk om alle algemene onderhouds-
voorschriften in lijst te brengen, aangezien com-
pensatoren een brede waaier van toepassingen
hebben en vaak ontworpen zijn voor een specifieke
toepassing. Wij willen graag uw aandacht vestigen
op de meest voorkomende oorzaken van falen:

Schade door transport en behandeling
® Deuken, schaven en krassen veroorzaakt door
verkeerde behandeling.

® Onverwachte schade door omgevingsinvioe-
den zoals zout, chemicalién en dergelijke.

Schade door montage en

montagefouten

® Inbouwen van de compensator op een andere
plaats in de leiding dan oorspronkelijk gepland.
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® De compensator gebruiken om onnauwkeu-
righeden in de uitlijning van de leiding op te
vangen.

® Het vroegtijdig of niet wegnemen van monta-
gestangen.

® Schade door lasspatten door het niet vol-
doende afschermen van de balg tijdens de
montage.

® Inbouwen van een compensator met binnen-
bus tegen de stroomrichting.

Schade tijdens in bedrijfstelling
® Corrosie veroorzaakt door het medium of de
omgeving, voornamelijk chloriden.
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Vermoeiingsscheuren veroorzaakt door onver-
wachte trillingen.

Vermoeiingsscheuren veroorzaakt door onge-
wilde bewegingen, voornamelijk bijkomende
laterale bewegingen of grotere bewegingen dan
voorzien.

Schade veroorzaakt door ophoping van ver-
ontreinigingen tussen de golven van de balgen,
zowel intern als extern.

Torsie.
Overdruk in het leidingsysteem.

LET OP!

We maken er u attent op dat bij het
niet navolgen van deze montage-
handleiding de garantie vervalt!

Bovendien verwijzen wij naar
de montage-instructies van EJMA,
alsook naar onze algemene
verkoop- en levervoorwaarden.

Indien u twijfels hebt betreffende
de montage of welke kwestie ook,
aarzel niet op contact met ons op

te nemen!
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INSTALACION Y MANTENIMIENTO

Los compensadores estan disefiados para absor-
ber movimientos de acuerdo con unos parame-
tros de disefo predeterminados. La vida Util de

un compensador esta basada en la condicion
previa de que éste, nunca estara sujeto a cargas
mecanicas o térmicas que excedan los parametros
de diseno establecidos. Para lograr una duracion
méxima de servicio, resistencia a la presion vy fiabi-
lidad del compensador, se deberan tomar precau-
ciones durante su manipulacion, almacenamiento
e instalacion. Esta precaucion se lograra siguiendo
los consejos que se relacionan a continuacion.

El incumplimiento de las instrucciones de instala-
cion podrian reducir su vida Util y su resistencia a la
presion, lo que provocaria un dafo o a un fallo mu-
cho peor del compensador/sistema de tuberias.

ALMACENAMIENTO Y
TRANSPORTE

Una vez recibido el compensador, recomendamos
efectuar una inspeccion visual para asegurarse

de que éste, no ha sufrido dafos durante el
transporte.

® Los accesorios de transporte, los tirantes, las
articulaciones y los aros cardan, no deberan
ser usados para el amarre 0 COmMo accesorios
de izado. Ademas, los compensadores no de-
beran ser izados directamente por las ondas o
de alguna forma que someta al fuelle a cargas
mecanicas.

® El compensador no debera someterse a tor-
sién, durante su manipulacion y su instalacion.

® El compensador deberfa ser aimacenado sobre
una superficie sdlida, plana y en un ambiente
seco, bajo un tejado u otras cubiertas imper-
meables.

® Los compensadores no deberan apilarse unos
sobre los otros o ser golpeados unos contra
los otros.

® Sielpeso de los terminales de conexion
causasen la flexion del fuelle, el compensador
deberia ser soportado con apoyos de madera.

® El compensador no debera ser dafiado me-
canicamente o por humedades, agua, tierra,
arena, productos quimicos o similares.

Accesorios de transporte/dispositi-
vos de pre-tensado

Los accesorios de transporte y los dispositivos de
pre-tensado, se sefalaran con cinta de rayas ama-
rillas/negras. Esta cinta NO se extraera hasta que
el compensador haya sido definitivamente instala-
do. Si dichos accesorios son extraidos prematu-
ramente, éste, podria cambiarse a su posicion de
reposo y poner en peligro a las personas préoximas
al mismo, ademas, esta extraccion prematura
podria originar que el compensador no funcionase
como se pretende, lo que podria dar lugar a una
reduccion de su vida Util 0 a peores consecuencias
para el mismo.

INSTALACION

La instalacion debera ser realizada por personal
cualificado y especializado, de conformidad con
la legislacion existente y las regulaciones para la
seguridad laboral.

Previamente a la instalacion

A menos que se establezca con claridad en los
parametros de disefo del compensador, éste no
esta proyectado para compensar los errores o
imprecisiones de la instalacion y no deberéa ser
utilizado para ese propdsito.

Antes de la instalacion del compensador deberia
comprobarse que no esta dafiado y que no tiene
abolladuras, conexiones 0 accesorios con desper-
fectos 0 marcas en el acero causadas por el agua
(corrosion incipiente) etc.

Deberia comprobarse también que:

® El compensador esta libre de objetos extranos,
tales como material de aislamiento, suciedad
o similares.

® Las caras de contacto de las bridas estan
planas y limpias.

® La dimension del alojamiento en el que el
compensador va a ser instalado, se ajusta a
lo establecido, incluyendo las tolerancias de
disefno. Esto significa que el compensador se
instalara con su longitud de suministro segun
dibujo.
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® Los terminales de conexion de la tuberia
estaran limpios y correctamente preparados
para soldar.

® La posicion de instalacion del compensador
coincide con la posicion preestablecida en el
disefo previo de la tuberia.

® La dilatacion de la tuberfa concuerda con los
parametros de disefio del compensador.

® |a tuberia esta asegurada en su posicion
con puntos fijos y soportes que permitan su
deslizamiento.

® Los puntos fijos son los apropiados para ab-
sorber las cargas de reaccion y cualquier otro
factor con influencia.

® Entre dos puntos fijos, solamente puede ser
instalado un compensador

® Los tirantes en compensadores laterales estan
correctamente montadas.

Puntos fijos/soportes deslizantes

Los puntos fijos y los soportes deslizantes de la
tuberia, deberan situarse de acuerdo con las direc-
trices de EJMA, tales como:

® El compensador no estara sometido al peso de
la tuberia.

® La tuberia no flexionara entre los puntos fijos o
los soportes deslizantes.

® Se evitaran los soportes o tirantes colgantes
pendulares. Las guias de apoyo seran desli-
zantes o de rodillo.

® La distancia entre el compensador y el primer
soporte debera tener un maximo de 4 veces el
diametro nominal de la tuberia.

® Ladistancia entre el primer y el segundo so-
porte debera tener un maximo de 14 veces el
diametro nominal de la tuberia.

® La distancia entre el resto de los soportes
tendra un maximo de 21 veces el diametro
nominal de la tuberia. Esta distancia puede
reducirse si esto fuese necesario en funcion de
la propia estabilidad de la tuberia.

Durante la instalacion

® Sies necesario, soldar, desbastar o lijar, cerca
del compensador para su instalacion, éste
debera estar lo suficientemente protegido
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contra las proyecciones de la soldadura o del
desbastado, con un manto de proteccion anti-
llama y libre de cloruros.

El soldeo sobre el fuelle, esta prohibido.

El fuelle se protegera de las salpicaduras de
yeso y de cemento.

® Si el compensador incorpora una flecha, la
direccién de la misma debera coincidir con la
direccion del flujo.

® Para compensadores angulares se asegurara
que la orientacion de las articulaciones, sea
el apropiado en relacion con el disefio de la
tuberia.

® No forzar por torsidn el compensador para
alinear los agujeros de las bridas con los de su
contra-brida.

® Componentes tales como tirantes, articulacio-
nes con bulones y aros cardan, no deberan
extraerse, ya que son una parte integrante del
compensador y realizan una funcion.

® Los fuelles no deberan entrar en contacto
directo con las herramientas. Por lo tanto se
deberan tomar precauciones cuando se atorni-
llen las bridas y contra-bridas, etc.

® Los pernos no deberan colocarse de manera
que entren en contacto con el Fuelle y asi
pueden danarlo.

® | 0s compensadores, sin una camisa de
proteccion externa y que se quieran aislar,
deberan ser equipados con una camisa de
proteccion externa alrededor del fuelle. Esta
camisa evitara que se introduzca entre las
ondas del fuelle, el material de aislamiento a la
vez que permitira el funcionamiento del fuelle
segun lo previsto.

Después de completar la instalacion

Antes de que la totalidad de la tuberia sea probada
y puesta en servicio, se debera realizar una in-
speccion visual. Muchos afos de experiencia nos
han ensenado que se lograra una instalacion con
un rendimiento satisfactorio, si antes de la prueba
de presion y la puesta en marcha del sistema de
tuberias, se comprueba lo que a continuacion se
detalla. Los Accesorios de transporte y los disposi-
tivos pre-tensados, que estan sefalados con cinta
de amarillas/negra, deben ser removidos antes de
la prueba de presién y puesta en obra.
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PRUEBA DE PRESION

La prueba de presion debera efectuarse de
acuerdo con lo especificado en el plano sobre
dicha prueba y /o lo en lo indicado en las
placas del compensador.

Antes de la prueba de presion
COMPROBAR LO SIGUIENTE

® Ha resultado dafiado el compensador durante
la instalacion?

® Esta el conjunto de la tuberfa, especialmente
los anclajes, los puntos fijos, las guias y los
compensadores, instalados de acuerdo con lo
establecido en los planos y en las instrucciones
de la instalacion?

® Esta el compensador adecuado en la posicion
adecuada de la tuberia y no es utilizado para
compensar las imprecisiones o errores de la
instalacion?

® Esta correctamente direccionado el flujo en el
compensador?

® Estan libres los fuelles y las otras partes mo-
viles del compensador, de cuerpos extraios,
tales como el material del aislamiento?

® Han sido extraidos todos los dispositivos de
pre-tensado, de transporte, de embalaje y de
proteccion del compensador?

® Estan libres todas las guias, los soportes y los
compensadores para permitir a la tuberia el
movimiento establecido?

@ Siel sistema ha sido disefiado para un fluido
ligero (p.€j. gas) y se va a probar con un fluido
mas pesado (p.ej. agua), Se han tomado las
precauciones necesarias para soportar ade-
cuadamente el peso extra sobre la tuberia y el
compensador?

Durante de la prueba de presion
CONSULTAR:

® La presion se aumenta gradualmente hasta
que la presion de ensayo se alcanza

® Compruebe el compensador de las sefiales de
fuga en los terminales de conexion y com-
pruebe el indicador de presion de pérdida de
presion.
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® Inspeccione el compensador de los signos de
deformacién, la transferencia o el desequilibrio
en las vainas o movimientos involuntarios de al-
gunos de los componentes del compensador.

® Cualguier movimiento accidental en el sistema
de tuberias debido a la presion debe ser inves-
tigada y corregida.

Después de la prueba de presion
CONSULTAR:

Compensador y el sistema de tuberias debe
permanecer tal como fue disefiado. Especialmente
es importante verificar que los puntos de referencia
y sus medios de fijacion a la fundacion no muestra
signos de tension.

Es importante sefalar que después de la prueba,
los medios de prueba pueden dejarse en las
vainas. Si esto es perjudicial para el fuelle y la
funcionalidad del sistema los medios deben ser
eliminados.

DEBERA EVITARSE LO SIGUIENTE!
® Lacaiday los golpes de los fuelles.

® No utilizar agentes limpiadores que contengan
cloruros.

® No utilizar lana de acero o cepillos de alambre
sobre los fuelles.

® En caso de duda, la prueba de presion no sera
superior a 1% x la presion de disefio, a menos
que exista por escrito nuestra previa confirma-
cion.

MANTENIMIENTO DEL
COMPENSADOR

Un compensador bien disenado e instalado
correctamente, no requiere un mantenimiento
especial, mas alla del habitual que se realiza con el
resto de los componentes de la tuberia en la que
esté instalado dicho compensador.
Recomendamos, la inspeccion continua de la tu-
berfa, a lo largo de su vida util. El objetivo de estas
inspecciones es comprobar la presencia de éxido,
si algun elemento esta suelto, etc. La frecuencia
de estas inspecciones sera evaluada en relacion a
la funcién de la tuberia, tipo de cargas, etc. Esto
no garantiza que no aparezcan danos, pero el
riesgo puede reducirse significativamente.
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Puede ser Util el conocer los motivos de fallo mas
frecuentes de los compensadores. Sin embargo,
las directrices generales de mantenimiento son
dificiles de resumir ya que éstos tienen un amplio
campo de aplicacion y muchos estan disefiados
para usos especificos. Desearfamos llamar su
atencion sobre las razones mas frecuentes de
averia:

Daios de transporte y manipulacion

® Abolladuras, aranazos y marcas de manipula-
cion incorrecta.

® Efectos nocivos inesperados del medio am-
biente tales como sales, productos quimicos,
etc.

Danos y errores de instalacion

® Instalar el compensador en una posicion de la
tuberia diferente a la establecida.

® Forzar el compensador para adaptarse a las
desalineaciones en la tuberia.

® Extraer los distintos tipos de dispositivos de
instalacion con antelacion o no extraerlos en el
momento adecuado.
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® Dafos debidos a proyecciones de soldadu-
ra, por una proteccién inadecuada del fuelle
durante la instalacion.

® Instalar el compensador con la camisa interna
en contra de la direccion del flujo.

Danos durante su funcionamiento
® Danos por corrosion causados por el fluido o el
medio ambiente, especialmente los cloruros.

® Fallos por fatiga causados por vibraciones
imprevistas.

® Fallos por fatiga causados por movimientos no
contemplados, especialmente los laterales o
por movimientos mayores de los establecidos.

® Danos causados por la acumulacion de cuer-
pos extranos entre las ondas, tanto externa
como internamente.

® Torsion.
® Sobre-presion en la tuberia.

ADVIERTASE!

Por favor recuerde que el incumpli-
miento de las instrucciones citadas
anteriormente invalida la garantia!

Ademas, recomendamos tener en
cuenta las instrucciones de EJMA,
sobre la instalacion de compensa-
dores y nuestras condiciones de
venta y entrega.

Si tiene alguna duda sobre la insta-
lacion o cualquier otro asunto, por
favor, no dude en contactar con
nosotros.



KEZELESI, KARBANTARTASI UTASITAS

_ OLDAL 37-42
Emeld fllek Hullamtest Csatlakozd
\ / / karima
Szallitasi

Osszekots csé Hegtoldatos vég

T

Hullamtest

Hullamtest

/ Csuklopont

A

K Csukldtarto

Csuklépont

Hullamtest

; Hegtoldatos vég
karima
\Véddsfedél Szalltasi rogzités /
eléfeszitd rudazat
(sérga-fekete csikos
jeldlés)
Hegtoldatos
— vég
Hegtoldatos
vég
Mozgashatarold
rudazat Hullamtest




38

11/2019

BEEPITES ES KARBANTARTAS

A kompenzatorok alkalmazasanak célja, hogy elére
meghatdrozott mozgasokat vegyenek fel. A kom-
penzatorok élettartamanak meghatarozasa azon

a feltételezésen alapul, hogy a kompenzatorokat
élettartamuk soran nem éri az elézéleg mega-

dott tervezési paramétereket tullépd mechanikai
terhelés, illetve héhatas. Annak érdekében, hogy a
kompenzatorok maximalis élettartamat, nyomasal-
|6sagat és megbizhatdsagat elérjik, a kompenza-
torok beépitése és tarolasa soran figyelmesen kell
eljarni.

A szerelési utasitasnak nem megfeleld beépités a
kompenzator élettartamanak és a nyomasallésaga-
nak csokkenését eredményezheti, ami sériilések-
hez vagy szélséséges esetben a csdvezetékrend-
szer toréséhez vezethet.

RAKTAROZAS ES
SZALLITAS

A kompenzatorok leszallitasat kdvetden javasoljuk
a termék azonnali vizudlis szemrevételezését annak

érdekében, hogy megbizonyosodjunk a kompen-
zatorok sérulésmentességérdl.

® szallitasi rogzitések, mozgashatarold rudazatok,
csuklok nem hasznélhatok a kompenzator
mozgatasahoz, emeléséhez. A kompenzator
nem mozgathatd/emelhetd a hullamtest korul
lanc- és/vagy hevederrdgzitéssel illetve oly
maodon, amely a hullamtestet mechanikai terhe-
Iésnek teheti ki.

® a kompenzator nem tehetd ki csavard igénybe-
vételnek a szallitaskor és a beépitéskor.

® a kompenzatorokat egyenletes szilard fellletd
terlleten kell tarolni, szaraz és tiszta kdrnyezet-
ben, fedett téren.

® a kompenzatorokat nem lehet egymasra
helyezni illetve oly médon tarolni, hogy egymas-
hoz érjenek.

® abban az esetben, ha a kompenzator csatla-
kozo részeinek tdmege a harmonika terhelését
okozhatja a kompenzatorokat fa kitdmasztd
szerkezettel kell ellatni.

® gondosan kell eljarni a mechanikai sérulé-
sekkel szemben és a kompenzatorokat viz,
nedvesség, homok, talaj, épitéanyag és vegyi
anyagokkal szemben védeni kell.

Szallitasi rogzitések/el6feszité
rendszerek

A széllitasi rogzitéseket és az eléfeszité rudazato-
kat sarga-fekete csikos szalaggal jelolik meg. Eze-
ket a rogzitéseket TILOS eltavolitani addig, amig a
kompenzator telies beépitésre nem kertl. Amennyi-
ben ezek a rendszerek a kompenzator beépitése
el6tt eltavolitasra kerlinek, a kompenzator nem
megfelelé mdédon mozoghat és a beépitési hely
kdzelében dolgozd emberekre veszélyt jelenthet.
Tovabba, a rogzitési rendszerek beépités el6tti elta-
volitasa karosithatja a kompenzatort és ez hosszu
téavon a kompenzator élettartamanak csokkenését
eredményezi, szélséséges esetben a kompenzator
toréséhez vezethet.

BEEPITES
A kompenzator beépitését megfeleléen hozzaértd

szakeértd garda végezheti az adott biztonsagi szint-
nek megfelelé ismeretekkel és jogosultsagokkal.

A beépitést megel6zéen

Hacsak arra a kompenzator méretezése egyér-
telmden nem vonatkozik, a kompenzator nem
alkalmas szerelési pontatlansagok kiegyenlitésére.
A beépitést megel6zéen meg kell gyézddni arrdl,
hogy a kompenzatorok sériilésmentesek, nem
lathato rajtuk horpadas, a csatlakozé részek nem
sérlltek és nem korrodalodtak.

Ellendrizni kell az aldbbiakat:

® A kompenzatorok idegen anyagtol, szige-
teléanyagtdl, kosztdl és szennyezddéstd|
mentesek.

® A karima tomit6 fellletei egyenletesek és
tisztak.

® Arendelkezésre allo csévezetéki szabad hely
nagysaga megegyezik a kompenzator elézéleg
specifikalt hossz adataival, beleértve a tervezés
soran figyelembe vett tlréseket.

® A kompenzatort a specifikacié soran elézéleg
megadott hossz szerint kell beépiteni.

® A Kkiépitett cs6szakasz csatlakozo végei tisztak
és a szereléshez megfelelé médon vannak
elékészitve.

® A kompenzator beépitési helye a cséveze-
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tékben megfelel a rendszer tervezése soran
témasztott kdvetelményeknek.

® A csévezeték mozgasa megegyezik a kompen-
zator adatlapjan feltlintetett értékekkel.

® A csOvezeték egészén (kompenzatoron kivil) a
fix pontok, csliszé megfogasok és egyéb alata-
masztasok megfeleléen vannak telepitve.

® A cs6vezeték rogzitési pontjainak a reakcid
erék és egyéb csévezetéki terhelések felvételé-
re alkalmasnak kell lennie.

® Két rogzitési pont kdzé csak egy kompenzator
épithetd be.

® A lateral kompenzator mozgashatarolé rudaza-
tai megfeleléen rogzitve és biztositva vannak.

Fix pontok/ cstiisz6 megfogasok

A fix pontoknak és a cstiszé megfogasoknak az
EJMA ajanlasaival 6sszhangban kell kialakitasra
kerUlni az aldbbiak szerint:

® A kompenzatorokat tilos kitenni a csévezeték
sajat sulyabdl adodo terhelésnek.

® A cs6vezetékben fix pontok és a cslszo
megfogasok kézdtt nem léphet fel puposodas,
lehajlas és csavarodas.

® A szdllitési rogzitéseket és egyéb atmenetileg
szlikséges rudazatokat el kell tavolitani.

® Kompenzator beépitése esetén az elsé csuszd
megfogas maximum a csévezeték névleges
atmeéréjének 4x- es tavolsagara lehet.

® Azelsd és a masodik csuszd megfogas egy-
mastol mért tavolsaga maximum 14x- ese lehet
a csOvezeték névleges atmeérdjének.

® A fennmaradd csusz6 megfogasok kozotti
tavolsag maximum a csévezetéki névleges
atmérd 21x- ese lehet. Ezt a tavolsagot csok-
kenteni kell, amennyiben ezt a vezetékrendszer
stabilitasa megkivanja.

Beépités alatti utasitasok

® A kompenzator kdrnyezetében t6rténd hegesz-
tés illetve kdszorllés esetén a kompenzatort
szikratdl és salaktdl védeni kell. Erre a célra
kloridmentes hegesztési véddfdlia alkalmazasat
javasoljuk.
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® Gondosan el kell kertlni a vékonyfalu harmoni-
ka elektrosztatikus kistlését.

® A kompenzatort megfelel6képpen védeni kell a
csévezetéki kivitelezési munkak egyéb munka-
folyamatainak karositd hatasaitol.

® Amennyiben a kompenzator belsd vezetdcsdvel
van ellatva, meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a
kompenzatoron lévé aramlasi iranyt jelzd nyil a
rendszer aramlasi iranyaba mutat.

® Angular kompenzatorok beépitése esetén
nagyon fontos, hogy a csukldpontok tengelye
megfeleld iranyba essen.

® Nem Iéphet fel csavard igénybevétel a kompen-
zatorok beépitése esetében, akkor sem, ha
a karimas kotés furatait a csavarozaskor egy
sikba allitjuk.

® Mozgaskorlatozo rudazatok, csuklépontok nem
tavolithatok el. Ezek az elemek a kompenzator
mUkodéséhez nélklldzhetetlenek.

® A karimakotések szerelése soran figyelmesen
kell eljarni, hogy a szerszamok nem karosithat-
jék a hullamtestet a csavarok meghuzasakor

® A karimas csatlakozasu egységek esetén bizo-
nyosodjunk meg rola, hogy tul hosszu csavarok
nem karositjak a hullamtestet

® A hullamtest kulsé védelme nélkul szallitott
kompenzatorokat szigetelés esetén feddlemez-
zel kell ellatni, hogy elkerUljik a szigetel6anyag
harmaonika hullamok kdzé kerllését, mivel ez
akadalyozhatja a kompenzatort a mozgasaban.

A szerelési folyamat befejezése

Miel6tt a beépitést befejezettnek nyilvanitjuk az
Uzemi probak és atvétel elétt, a beépitést vizudlisan
ellendrizzik. Tobb éves tapasztalat bizonyitja, hogy
a beépités nyomasprobak elétti gondos ellendr-
zése segit abban, hogy biztosak legylnk a sikeres
beépitésben és mlkoddésben. Az tzemi nyo-
masproba elétt bizonyosodjunk meg arrdl, hogy
minden ideiglenes szallitasi- és el6feszitd szerkezet
(a sarga- fekete csikos szalaggal jelolt elemek)
eltavolitasra kertltek.
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NYOMASPROBA

A nyomasprobat a specifikacion szerepl6 adatok
szerint kell végrehajtani. Viszont soha ne végez-
zUnk a tervezési nyomas 1,5x-esénél nagyobb
nyomasprobat.

Nyomasproba el6tt .
ELLENORIZZUK A KOVETKEZOKET

® Megseérllt a kompenzator a szerelés soran?

® A telies csévezetéki rendszer, kllénods tekin-
tettel a fixpontokra, cslszd megfogasokra és
kompenzatorokra, a szerelési utasitas rajzai
szerint lettek e kivitelezve?

® A kompenzator megfeleléen lett a rendszerbe
szerelve és nem hasznaljuk szerelési hézagok
kiegyenlitésére?

® A kompenzator aramlasi iranyat mutato nyil
megfeleld e?

® A hullamtest és mas mozgd kompenzator
részek nem tartalmaznak idegentesteket pl.
szigetelGanyagot?

® Minden szerelési, szallitasi rudazat, el6feszité
szerkezet és csomagoldanyag eltavolitasra
kertilt?

® Minden csusz6 megfogas, tamaszték és kom-
penzator mozgasat lehetdve tettik a csbveze-
tékrendszerben?

® Amennyiben a rendszert kénnyen aramlé kdze-
gekre pl. levegbre vagy gazra tervezték, és ezt
a rendszert vizzel teszteljlk, megbizonyosod-
tunk-e arrdl, hogy a fellépd dnsulybdl adddo
tulterhelését a rendszer biztonsagosan felveszi?

A nyomasproba soran .
ELLENORIZZUK A KOVETKEZOKET

® A nyomast fokozatosan kell névelni, amig az
elére meghatarozott prébanyomast el nem
érjuk.

® Ellendrizzlik, hogy a kompenzatorok csatlakozo
részeinél fellép-e szivargas, a nyomasmérd
orakon nyomaseses.

® Ellendrizzlk, hogy fellép-e kihajlas, instabilitas,
illetve feszlltség a hullamtesten vagy nem vart
mozgas a kompenzator barmely részén
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® A csOvezetéki rendszer barmilyen nem vart
mozgasat jelenteni kell és ki kell vizsgalni.

A nyomaspréba utan ELLENORIZ-
ZUK A KOVETKEZOKET

® A kompenzatoroknak és a csévezetéki rend-
szernek a tervezés szerinti dllapotban kell ma-
radni, killdnds tekintettel ellenérizzik, hogy a
fixpontok és az ehhez csatlakozé elemek nem
mutatnak aggodalomra okot add jelet.

® Meg kell jegyezni, hogy az tizemi probak utan
bizonyos mennyiségu letilepedd folyadék
maradhat a hullamtestben. Amennyiben ez
hatéssal lehet a rendszer elemek mikodéseére,
ennek eltavolitasa szlkséges

ELKERULENDO

® A hullamtest leejtése vagy megUtése
® Kidrtartalmd tisztitoszerek hasznalata

® Acélkefe vagy szivacs hasznalata a
hullamtesten

® Atervezési nyomas 1,5x-ésénél nagyobb
probanyomas alkalmazasa, kivéve, ha ezt a
specifikacio illetve a rendszer tervezéje lehetéve
teszi.

KARBANTARTAS

A megfelel6képpen méretezett és beépitett kom-
penzator nem igényel kllénleges karbantartast,
mint arra a csévezetékrendszerre vonatkozd utasi-
tasok, amelybe a kompenzator beépitésre kertilt

Javasoljuk a csévezetékrendszer ismétlédd
felllvizsgélatat annak élettartama soran. Ennek a
vizsgalatnak a célja, hogy ellendrizzlk a korrdzidt,
vannak-e olyan rendszerelemek, amelyek megla-
zultak stb.

Ezeknek a vizsgalatoknak a gyakorisagat a rend-
szer mikodése szerint hatarozzuk meg, fellepd
terhelések, és igy tovabb. A fentiek nem garantal-
jak azt, hogy nem fog karosodas fellépni, de ennek
kockazatat jelentés mértékben csokkenti.

Hasznos tudni a kompenzator meghibasodasok
gyakori okait. Viszont nehéz felsorolni minden alta-
lanos karbantartasi lehetéséget, mivel a kompen-
zatorok alkalmazasi skalaja nagyon széles és sok
kompenzatort egyedi alkalmazasra fejlesztenek ki
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Szeretnénk felhivni a figyelmuket, a hullamtest
néhany gyakori meghibasodasi okara:

® A hullamtest Utése, horpadasa, horzsolasa és

karcolasa, melyet a nem megfeleld kezelés
vagy a beépités utani kdrlimények okoznak.

® A kdrnyezeti hatasok elére nem lathaté hatra-
nyos hatasa, mint példaul so, vegyi anyagok
okozta korrézio, vagy hasonlé atmoszférikus
behatasok.

Szerelés soran fellép6 karosodasok és sze-

relési hibak
® Nem megfelel§ elhelyezés, a rendszertervezd

szandékatol eltérd pozicidban tdrténd beépités.

® Kompenzatorok hasznalata szerelési hézagok

kiegyenlitésre, anélkil, hogy ez a rendszerter-
vezbje altal jovahagyasra kerUine.

id&el6tti eltavolitasa, vagy ezek szerelés utani
eltavolitasanak hianya.
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® Hegesztési salak okozta karosodas, a hegesz-
tés soran alkalmazando védelem hianyaban

® A kompenzatorok rossz aramlasi iranyba torté-
né beépitése.

Miik6édés soran fellép6 karosodasok
® Az aramlo kbzeg korrdzidja okozta meghibaso-
das, kuloénds tekintettel kloridok jelenlétére.

® Kifaradasi meghibasodas a rendszer elére nem
lathaté rezgései miatt.

® Kifaradasi meghibasodas olyan mozgasok
miatt, amelyek a kompenzator tervezése soran
nem lettek figyelembe véve, kilonos tekintettel
a lateralis mozgasokra.

® A kompenzator hullamai kozé kerUlt idegen
anyag okozta karosodas.

Csavarodas.

A csévezetéki rendszer tulnyomasa.
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KERJUK FIGYELEMBE

VENNI!

Tajékoztatjuk, hogy fentiekkel
és az Altalanos Szerzédési
Feltételeinknek - illetve egyedi
megallapodasok esetén- a nem
megdfelel6 eljaras a garancia
elvesztését vonja maga utan!

Kérjiik az EJMA kompenzatorokra
vonatkozo szerelési utasitast
figyelembe venni sziveskedjenek!
Kérdések esetén szivesen allunk
rendelkezésiikre.
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INSTALACJA | KONSERWACJA

Kompensatory znajduja szerokie zastosowanie
przy kompensacji przemieszczen zgodnie z okre-
Slonymi wymaganiami projektowymi. Gwaranto-
wany okres zdolnosci pracy kompensatora opiera
sie na zatozeniu przestrzegania zasad prawidto-
wego korzystania z urzadzenia i nie narazania na
przeciazenia mechaniczne i termiczne, przekra-
czajace mozliwosci DOR okreslonych w tabliczce
DOR urzadzenia. Celem zapewnienia osiagniecia
maksymalnego okresu eksploatacji, wytrzymatosci
na warunki cisnieniowe i niezawodnosci, konieczne
jest przestrzeganie podanych wymogdéw odnosnie
przenoszenia, magazynowania i instalacji kompen-
satoréw. Zastrzezenia wymienione sa w ponizszej
instrukgiji.

Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji obstugi
moze spowodowac skrécenie czasu uzytkowania
i mozliwosci zapewnienia pracy pod odpowied-
nim cisnieniem, co z kolei moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia badzZ w najgorszym wypadku awarii
kompensatora/orurowania.

MAGAZYNOWANIE |
TRANSPORT

Zaleca sie przeprowadzenie inspekcji wizualnej
kompensatoréw z chwilg ich otrzymania, aby
upewnic sie, ze nie zostaty uszkodzone podczas
transportu.

® Nie wolno uzywac zabezpieczen transporto-
wych, ciegien, zawiasow i zawieszen przegu-
bowych pierscieniowych do mocowania, badz
podnoszenia. Ponadto nie wolno podnosi¢
kompensatoréw bezposrednio za mieszek, lub
w sposob obcigzajacy mieszek mechanicznie.

® Nie wolno naraza¢ kompensatora na skreca-
nie ani podczas prac przetadunkowych, ani
instalacyjnych.

® Przechowywanie powinno odbywac si¢ na
réwnej, trwatej, czystej i suchej powierzchni, w
pomieszczeniu suchym zadaszonym lub zabez-
pieczonym przed deszczem.

® Nie wolno magazynowac¢ kompensatorow
pionowo w stertach, jeden na drugim ani/
i nie wolno magazynowac¢ kompensatorow, tak
aby przylegaly do siebie.

® W przypadku wyginania sie kompensatora
pod ciezarem koncoéwek nalezy podeprzeé
koncowki wspornikami drewnianymi.

® Kompensator nie moze by¢ uszkodzony me-
chanicznie lub przez wilgo¢, wode, kontakt z
gleba, piasek, chemikalia i temu podobne.

Mocowania transportowe / naciagi
mocujace

Mocowania transportowe i naciggi mocujace beda
oznakowane zotta/czarng tasma.

Mocowar NIE NALEZY usuwaé do czasu petnego
zakonczenia instalacji kompensatora. Przedwcze-
Sne usunigcie mocowan moze przemiescic kom-
pensator na pozycje neutralng co stanowi¢ moze
zagrozenie dla pracujgcych w poblizu oséb.
Ponadto, przedwczesne usuniecie mocowan moze
spowodowac wadliwe funkcjonowanie, co z kolei
moze doprowadzi¢ do skrécenia zywotnosci, badz
w najgorszym wypadku awarii systemu kompen-
satora.

INSTALACJA

Instalacja winna zostaé przeprowadzona przez
wyszkolony i wykwalifikowany personel, zgodnie z
obowigzujacym prawem i przepisami BHP.

Przed instalacja

O ile nie wynika to z karty danych, kompensator
nie jest zaprojektowany do wyréwnania niedoktad-
nosci rurociagdéw i nie moze by¢ uzywany do tego
celu.

Kompensator winien zosta¢ sprawdzony przed
instalacja celem upewnienia sie co do jego stanu,
czy nie jest uszkodzony, wgnieciony, czy nie ma
uszkodzonych zamocowan, sladéw dziatania wody
(poczatki rdzy), itp. Nalezy rowniez sprawdzic, czy:

® Kompensator nie zostat zanieczyszczony obcy-
mi ciatami, takimi jak materiat izolacyjny, brud i
tym podobne.

® Powierzchnie uszczelniajgce na komierzach sg
réwne i czyste.

® Miejsce zabudowy na rurociagu, gdzie ma
by¢ zainstalowany kompensator odpowiada
dtugosci konstrukeyjnej kompensatora, wraz
z tolerancjami konstrukcyjnymi. Oznacza to,
ze kompensator powinien by¢ zainstalowany
zgodnie z dostarczong dtugoscia.
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® Koncowki faczace rurociagu sg 0Czyszczone i
odpowiednio przygotowane do spawania.

® Pozycja do instalacji kompensatora odpowiada
zatozeniom co do pozycji konstrukcyjnej na
rurociagu.

® Przemieszczenia rurociggu odpowiadaja zato-
zeniom konstrukcyjnym kompensatora.

® Rurociag jest zamocowany przy pomocy punk-
téw statych i tozysk slizgowych.

® Punkty state musza by¢ zwymiarowane w spo-
séb umozliwiajgcy absorbcie sit reakcji
i innych oddziatywan.

® Miedzy dwoma punktami statymi jest
zainstalowany tylko jeden kompensator.

® Ciegna w kompensatorze poprzecznym sa
umocowane prawidtowo.

Punkty state / tozyska slizgowe

Punkty state i fozyska slizgowe na rurociagu musza
by¢ umieszczone zgodnie z wytycznymi EJMA
(The Expansion Joint Manufacturers Association,
Inc. — Stowarzyszenie Producentéw Kompensato-
réw), tak, aby:

® Kompensator nie zostat poddany obcigzeniom
spowodowanych ciezarem rurociggu.

® Rurociag nie jest zawieszony pomiedzy punkta-
mi statymi badz tozyskami slizgowymi.

® Nalezy unika¢ zawieszen wahadfowych tozy-
skowych / na pasach. Jedynym dopuszczal-
nym rodzajem prowadnicy prostoliniowej moga
stanowic tozyska slizgowe, badz rolkowe.

® Odlegtos¢ miedzy kompensatorem a pierw-
szym fozyskiem nie powinna przekraczac 4 x
nominalnej srednicy rurociagu.

® Odlegtos¢ miedzy pierwszym, a drugim fozy-
skiem nie powinna przekracza¢ 14 x nominal-
nej Srednicy rurociggu.

® Odlegtos¢ miedzy pozostatymi tozyskami Sli-
zgowymi nie powinna przekracza¢ 21 x nomi-
nalnej srednicy rurociggu. Odlegtos¢ powinna
zostac¢ zmniejszona jesli jest to konieczne do
stabilizacji rurociagu.

Podczas instalacji

® W trakcie spawania badz szlifowania w poblizu
kompensatora, dla celéw instalacyjnych,
kompensator winien zosta¢ odpowiednio za-

45

bezpieczony przed odpryskami spawalniczymi
niepalnym kocem bezchlorkowym p-poz.

® Zakaz spawania na mieszkach.

® Nalezy zabezpieczy¢ mieszki przed odpryskami
gipsu i zaprawy murarskiej.

® W wypadku gdyby kompensator zostat wypo-
sazony W wewnetrzna rure prowadzaca nalezy
upewnic sig, ze strzatka kierunku przeptywu
wskazuje kierunek przeptywu przez system.

® Nalezy upewnic sig, ze potozenie zawiaséw w
kompensatorach katowych jest odpowiednie
dla projektowanego rurociggu.

® Nie wolno obracac ani kreci¢ kompensatorem
celem scentrowania otwordéw $rub do przeciw-
stawnych otwordw kotnierza.

® Nie wolno usuwac takich komponentow jak
ciegna, zawiasy i zawieszenia przegubowe
pierscieniowe. Stanowia one integralng funkcjo-
nalng czes¢ kompensatora.

® Nie nalezy dopusci¢ do bezposredniego
kontaktu mieszkow z narzedziami. Szczegdl-
nie nalezy zwraca¢ uwage przy zesrubowaniu
kotnierzy, itd.

® Sruby powinny zosta¢ umieszczone w od-
powiedni sposdb tzn. tak, aby nie miaty one
kontaktu z mieszkiem, oraz tym
samym nie uszkodzity go.

® Kompensatory bez zewnetrznej tulei ochron-
nej wymagajace ponowne;j izolacji nalezy
wyposazy¢ w zewnetrzng tuleje ochronng do
zabezpieczenia wokdt mieszka. Taka tuleja
ochronna zapobiega wnikaniu materiatu izola-
cyjnego pomiedzy fale mieszka, zapobiegajac
nieprawidtowej pracy mieszka.

Po zakonczeniu instalacji

Przed przeprowadzeniem préby w petni zamonto-
wanego systemu orurowania i jego uruchomieniem
nalezy przeprowadzi¢ kontrole wizualng. Wielo-
letnie doswiadczenie pokazuje, ze sprawdzenie
ponizszego przed przeprowadzeniem proby
cisnieniowej i uruchomieniem systemu rurocia-

gu moze zapewni¢ udang instalacje i poprawne
dziatanie rurociggu. Czesci na kompensatorze,
ktére zostaty oznaczone zétta/czarng tasma musza
zostac usuniete przed proba cisnieniowa oraz
uruchomieniem.
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PROBA CISNIENIOWA

Préba cisnieniowa musi by¢ przeprowadzona
w oparciu o specyfikacje dotyczaca testu, ktora
znajduje sie w dokumentacji technicznej oraz/
lubna tabliczce znamionowej kompensatora.

Przed przeprowadzeniem
préby cisnieniowej
SPRAWDZIC :

® Czy kompensator nie zostat uszkodzony pod-
czas instalacji?

® Czy caly system orurowania, w szczegolnosci
kotwy, punkty stafe, prowadnice slizgowe i
kompensatory sa zainstalowane w sposob
pokazany na rysunkach w Instrukcji Obstugi?

® Czy poszczegdlne kompensatory sa zainstalo-
wane we witasciwej pozycji na rurociggu i czy
nie sa wykorzystywane do zrekompensowania
niedoskonatosci instalacji?

® Czy kierunek przeptywu przez kompensator jest
prawidtowy?

® Czy mieszki i inne ruchome czesci na kompen-
satorze sg wolne od obcych elementdw takich
jak materiaty izolacyjne?

® Czy wszystkie naciagi mocujace, czesci opako-
wan, transportowe i ostony zostaty usuniete z
kompensatora?

® Czy wszystkie prowadnice, wsporniki i kom-
pensatory moga swobodnie sie przemieszczad,
umozliwiajac przemieszczanie na systemie?

® Jezeli rurociag jest przeznaczony dla czynnika
lekkiego (np. gaz) i ma zostac przetestowany za
pomoca ciezszego medium (np. przy zastoso-
waniu wody), czy zapewniono konieczne srodki,
celem zapewnienia wiasciwego dodatkowego
podparcia cigzaru napetnionego systemu ruro-
ciggu i kompensatora?

Podczas préby cisnieniowej

NALEZY SPRAWDZAC

@ Cisnienie nalezy zwiekszac stopniowo, az
do osiagniecia wartosci okreslonej dla préby
cisnieniowej.

® Sprawdza¢ czy kompensator nie ma sladow
przecieku na potaczeniach, a takze czy nie
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wystepuja spadki cisnienia na przyrzadzie
pomiarowym.

® Kontrolowac czy kompensator nie ma Sladow
odksztafcenia, niestabilnosci, skrecenia w
mieszkach lub nieoczekiwanego przemieszcza-
nia sie ktdregokolwiek z elementow.

® Kazde nieoczekiwane przemieszczenie oru-
rowania, ktére moze mie¢ zwiazek z przepro-
wadzana proba cisnieniowa powinno zostac
zbadane oraz przeanalizowane.

Po zakonczeniu préby cisnieniowej
NALEZY SPRAWDZIC

Kompensator oraz orurowanie powinny zgadzac
sie z projektem, w szczegodlnosci nalezy sprawdzi¢
czy punkty state i ich zamocowania do elementow
infrastruktury lub konstrukcji nie wykazuja oznak
uszkodzenia.

Nalezy zauwazycé, ze po przeprowadzonej probie
resztki ptynu moga pozosta¢ na mieszkach, wiec
jesli moze mie¢ to wptyw na funkcjonowanie syste-
mu, usuniecie ptynu moze by¢ konieczne.

NALEZY UNIKAC!
® Upuszczania i uderzenia mieszkow;

@ Stosowania srodkow czyszczacych,
zawierajgcych chlorki;

® Korzystania z wetny / waty stalowej lub szczo-
tek stalowych na mieszkach;

® W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, bez
uprzedniego uzgodnienia z nami na pismie,
wartosé cisnienia dla przeprowadzenia proby
cisnieniowej nie moze by¢ wigksza niz 172 x
cisnienie projektowe.

KONSERWACJA
KOMPENSATORA

Dobrze zwymiarowany i prawidtowo zainstalowany
kompensator nie wymaga specjalnej konserwa-

cji poza kontrolg przeprowadzang przy okaziji
prowadzenia kontrolnych inspekcji dla pozostatych
czesci rurociggu, na ktérym zamontowany jest
kompensator.

Zaleca si¢ jednak prowadzanie regularnej kontroli
systemu rurociggu przez caty okres jego eksplo-
atacji. Takie kontrole maja na celu sprawdzenie,
czy nie wystepuje korozja, luzy na czesciach, itd.
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Czestotliwos¢ takich kontroli zalezy bezposrednio

od poszczegolnych funkcji rurociagu, obciazen, itp.

Nie ma gwarancji, ze nie wystgpia uszkodzenia,
ale mozna znacznie zminimalizowac ryzyko ich
wystepowania.

Pozyteczne moze by¢ zapoznanie sig z typowymi
przyczynami awarii kompensatoréw. Trudno jest
rzecz jasna okresli¢ taka petna liste dla potrzeb
konserwaciji, poniewaz kompensatory maja wiele
zastosowan, a ponadto wiele kompensatorow jest
przeznaczonych do specyficznych potrzeb. Chcie-
libysmy zwrdci¢ Panstwa uwage na najbardziej
typowe przyczyny awarii:

Uszkodzenia powstate podczas

transportu i przemieszczania

® \Wgniecenia, zarysowania i zadrapania wynikaja-
ce z btednego sposobu obstugi.

® Nieprzewidziany, szkodliwy wptyw otoczenia, w
tym dziatanie soli, chemikaliéw i tym podob-
nych.

Uszkodzenia i btedy popetniane

podczas instalacji

@ Zainstalowanie kompensatora w innym miejscu
na rurociaggu niz pierwotnie planowano.

® Zamontowanie kompensatora celem kompen-
sacji nieprawidtowosci na rurociagu.
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® Demontaz roznych elementow utatwiajacych
instalacje w nieodpowiednim momencie lub
catkowite zaniechanie ich demontazu.

® Uszkodzenia spowodowane rozpryskami
spawalniczymi z powodu nieodpowiedniego
zabezpieczenia mieszkow w czasie instalagji.

® Zainstalowanie kompensatora, z wewnetrzng
tuleja, w kierunku odwrotnym do kierunku
przeptywu medium.

Uszkodzenia podczas pracy

® Powstanie uszkodzen na skutek korozji spowo-
dowanej przez medium lub wptyw otoczenia (w
szczegolnosci przez dziatanie chlorkéw).

® Pekniecia zmeczeniowe spowodowane nieprze-
widzianymi wibracjami.

® Pekniecia zmeczeniowe spowodowane nieza-
mierzonymi przemieszczeniami, w szczegol-
nosci ruchami bocznymi lub spowodowane
przemieszczeniami przekraczajacymi przemiesz-
czenia konstrukcyjne.

® Uszkodzenia spowodowane nagromadzeniem
sie zanieczyszczen migdzy zwojami mieszkow,
wewnetrznie i zewnetrznie.

® Skrecenie.

® Nadmierne cisnienie w rurociagu.

Zwracamy uwage na fakt, ze
nieprzestrzeganie niniejszej
instrukcji instalacji spowoduje
utrate gwarancii!

Nalezy takze stosowac¢ sie do
instrukcji instalacji kompensatoréw
EJMA oraz naszych Ogdélnych
Warunkéw Sprzedazy i Dostaw

Uprzejmie prosimy o niezwioczny
kontakt z nami w wypadku
wystapienia jakichkolwiek

watpliwosci czy pytan odnosnie
instalacji, badz w innych sprawach!
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YCTAHOBKA U OBCJY)XUBAHUE

MeTannmdeckne cnnbqOHHbIE KOMMAEHCATOPSI
paspaboTaHbl A9 KOMMeHcaumm CMELLIEHI
1CX0As U3 3afaHHbIX napameTpoB. Pecypc
MPOYHOCTM KOMMEHCATOPOB NMpeanonaraeT, YTo
OHW HX MPU Kaknx 06CTOATENBCTBAxX He ByayT
noaBEPXKEHbI MEXaHNHECKMM UM TEMMepaTypHbIM
BO3AENCTBUAM MPEBOCXOIALLMM pacHeTHble. [Ons
06ecneyeHnst MaKCrMaibHOro CpoKa aKCryara-
L1, YCTOMHMBOCTYM MO OTHOLLEHWIO K AaBMeHNIO,

a TaKKe NPOYHOCTU N HAAEXKHOCTU HEOOXOAN-

MO MPOSIB/ATL OCTOPOXXHOCTL B O6paLLleHnn ¢
npoayKUVen Npu ee NePeBO3Ke, XPaHeHU 1
MOHTaXXe. [NogobHas OCTOPOXKHOCTb MPOSIBASETCS
npu COBMOAEHNM HUXKECTOSALLIMX Npasu. B cnyyae
HecobMtoAeHVs MPaBu MHCTPYKLIMW, CPOK SKCrTy-
aTauMm KOMMNEHCaTOPOB, TakXKe Kak 1 MPOYHOCTb
B OTHOLLIEHUW AaBneHVst ByayT 3HAYMNTENBHO
COKpalLLleHbl, YTO MOBAEYET 3a COHOW NMOBPEXae-
HUSA, a B XyOLLEeM Clyvae aBapuinHyto OCTaHOBKY
CUCTEMBI.

XPAHEHUE U
TPAHCIMOPTUPOBKA

PekomeHayeTcst NpoBOaVTL BU3yasibHbI OCMOTP
NPOAYKLMN eLLe NPV NOCTaBke Ans NaeHTU(K-
KaLum Hanm4mst MoBPEeXAEeHMI KoMreHcaTopa,
CBHA3aHHbIX C MEPEBO3KON.

® ApmaTtypa Ans TPaHCMOPTUPOBKM, 3aTSHKKN,
LUAPHVPHbIE/KapAaHHbIe COeAMHEHNSA He MOryT
NPYMEHATLCA B Ka4eCTBE NMOLBEMHbIX METENb.
3anpeLLeHo nepemeLLiaTb KOMNEHcaTop,
co3fasas PUCK MexaHM4eCcKoro noBpexzie-
HUA cUNbOHa (MOAHMMATL KOMMEHCaTop 3a
CuNbdOH).

® KomneHcaTop He MOXET noaBepraTscs nepe-
KPYy4rBaHUIO MNPy MOHTaXKe.

® XpaHeHve KOMMNeHcaToOPOB [O/MKHO NPON3BO-
OUTBCS Ha MOCKOW MOBEPXHOCTIN B CYyXOM MO-
MELLIEHVN, UM NOZ, 3aLLUMTON HENMPOMOKaEMOro
MOKPBITUS.

@ He paspelliaeTcs ycTaHaBNMBaTbL KOMMEHcaTo-
pbl Opyr Ha Apyra, nbo CTaBWTb MAOTHO ApYr
K Apyry.

® B cnyyae, ecnn natpybku komMneHcaTopa B
CwWIy CBOEro Beca NMoABepratoT KOMMeHcaTop
necbopmannn, OHV OOMKHBI ObiTb MOAKPENIEHDI
CHM3Y NPV MOMOLLIN AePEBSAHHBIX GaIoK.

® KoMMeHcaTop He MOXET NoaBepraTbCst Mexa-
HNYECKOMY BO3AENCTBUIO NV XKE BO3AEUCTBUIO
BMaXXHOCTW, BOAbI, 3EM/U, MECKa, XMMMKaTOB
NT.N.

ApmaTypa aons «s3soga» U TpaHc-
NOpPTUPOBKMU

[NopobHas apmaTypa MapKUPYETCS XKENTO-HEPHON
Knenkom neHTon n HE MoXeT 6bITb AEMOHTU-
poBaHa [0 MOSHOW YCTaHOBKM KOMMEHCATOPOB.
[Mpy [OCPOYHOM AEMOHTaKe NoAo6HON apMaTy-
Pbl, BO3HMKAET PUCK CMELLIEHNST KOMMeHcaTopa

B «Hel7ITp8J'IbHoe MONoOXXeHne», YTO CTaBUT MNoA,
yrpo3sy 6€30MacHOCTb MOHTaXKHOM 6puragpl. [o-
CPOYHbIN IEMOHTAXK MOXET TaK>Ke MPUBECTU K
noTepe KOMMeHcaTopoB CBOWX beHKLJ'I/IOHaJ'IbeIX
CBOWCTB, YTO MOBMIEYET 3a COOOM COKpaLLEeHNe
CpoKa aKcnyaTauum, a B XyALem ciyyae rno-
BpeXeHne KomneHcaropa.

MOHTAX

YCTaHOBKa KOMMEHCATOPOB A0KHA NMPOV3BO-
LUTHCS OMbITHBIM MEPCOHANIOM B COOTBETCTBIM C
[IeVICTBYIOLLMMI HOPMamm 06 oxpaHe Tpyaa.

o moHTaxa

3a UCKIOYEHVIEM CreLMarnbHO OrOBOPEHHBIX CIly-
4aeB, KOMMeHCaTOPb! He PacCyMTaHbl Ha KOMMEH-
CaLyo HETOYHOCTE MPU MOHTEXE, 1 NOTOMY HE
MOTYT MPUMEHSTLCS B 3TUX Lienax. [1o ocyLlecT-
BIIEHNS) MOHTa»Ka HEOBXOAMMO YA0CTOBEPUTLCA

B OTCYTCTBMM Ha KOMMEHCATOPE TaknX NMOBPEX-
[IEHWI KaK: BMSITUH, MOBPEXAEHWI apMaTypbl,
NepBbIX NMPU3HAKOB KOPPO3UK 1 T.N. Heo6xoammo
TaKKe MPOKOHTPOMMPOBATL CremytoLLee:

@ OTCyTCTBYIE HA KOMMEHCATOPE NMOCTOPOHHIX
NPenMETOB Kak HanpyiMep M30SLMOHHBIN
matepvan, crneabl rpsiau v T..

® Pabovas MoBepPXHOCTb (naHLIEB SBNSIETCS
MAOCKOWN U YNCTOWN.

® OTpesok Tpy6onpoBoaa, NpeaHa3HaqeH-
HbI 19 YCTAHOBKM KOMMeHcaTopa, paBeH
CTPOUTENBHOW ANMHE KOMMEHCATOPa C YHETOM
[I0NYCTVMBIX MOrPEeLUHOCTEn. KoMreHcaTop
YCTaHaBNVBAETCA B Ty XKe AJINHY, KOTOPYIO OH
MNMEET Ha MOMEHT MOCTaBKM.
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® [laTpybKM OTBETHOrO TPYO6OMPOBOAA OYMLLIEHDI
1 NOArOTOBJEHb! K CBapKe.

@ KoMmrneHcaTop yCTaHaBIMBAETCS B TOM MOJIOXKe-
HUM, HA KOTOPOE OH Bblfl PACCHMTaH.

® TemnepaTypHble YAIMHEHNS TPy6onpoBoaa OT-
BeYaloT pabodeMy Xofy KoMreHcaTopa.

® OTpe3oK TpybonpoBoAa AOMKEH BbITb MPOYHO
3aKkperieH npn noMoLL HenoaBy>XHbIX 1
CKOMb3SALLMX OMop.

® HenoaswkHblE OMOPbI AOMKHbI BbITb pac-
CHUTaHbI C YHETOM PEaKUMOHHbIX CUM U NHBIX
BO3MOXKHbIX Harpy30K.

@ PaspelliaeTcs yCTaHaBMBaTh TOMbKO OAVH
KOMMEHCATOP MEXMY ABYMS HEMOABVKHbIMU
oriopamm.

® Y70 3aTsHKKM Ha CABUIOBbIX KOMMeHcaTopax
YCTaHOBJ1EHbI MPaBUbHO.

HenopBwuxHble u ckonb3slme
ornopbl

HeI'IO,EI,BI/I)KHbIe 1 noaBr>KHbIE ONMopPbl JOSKHbI
yCTaHaBNMBaTbLCS B COOTBETCTBUM C HOPMamm
EJMA. Mpn 3TOM HEO6X0OMMO 13beraTb Cneayto-
Lero:

® KomneHcaTop He MOXET NOABEPraThbCst Harpy3-
KaMm, BbI3BaHHbIM BECOM TPYGOMNPOBOAA.

@ [lpoBucaHre TpybonpoBoda Mexay HEMOABK-
HbIMI 1 MOABWXXHBIMU Orlopamu He paspeLLia-
eTcsl.

® lIcnonb30BaHme KaqatoLLMXCs U XOMYTOBbIX
MOABECOK/OMOP He pekomeHayeTcs. Paspelue-
HO MCMNOJSIb30BaHNE TOJIbKO CKONb3ALLUNX NI
POMNKOBbIX HAMPABNAIOLLMX.

@ PaccTosiHVe MexXay KOMMEHCATOPOM 1 NMepBON
CKOMb3SILLEN OMOPO HE AOMKHO NPeBbILLAaTL 4
X YCNOBHbIA AnameTp TpyObl.

® PaccTosiHne Mexxay MepBO 11 BTOPOW ONOpOM
HEe MOXET MpeBblllaTh 14 X yCNOBHbIM AMAMETP
Tpy6bI.

® PaccTosiHMe MeXay NOoCNeayoLL MM CKONb3-
ALLMMM OopamMn He AOMKHO NMpeBbllaTh 21 X
YCNOBHbIN AnameTp Tpybonposoaa. PaccTo-
SIHVE OOMKHO OblTb COKPALLIEHO B Cry4ae He-
06X0aMMOCTI 60ee CTabUIBHOO MNONOXKEHNS
TpybonpoBoaa.
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Bo Bpemsi MOHTaXxa

® Bo Bpems nposeaeHvs CBapo4HbIX paboT,
PE3KM, LANGOBKN 1 T.M., KOMNEHCATOP AOMMKEH
ObITb MPOYHO 3alLLMLLEH OT MNONafaHVs Ha Hero
CBapOYHOro r1nca, CTPY>KKX Mpv MOMOLLN
»KapOoyrnOpPHOro MOKPbITUS.

@ Csapka Ha cubhoHe He paspeLLieHa.

® CunbOoH AOMKEH ObITb 3aLLWMLLIEH OT CBaPOY-
HOro rvnca (Mpw ceapke).

@ Eciv KOMMeHcaTop OCHALLIEH BHYTPEHHM
naTpyoKoM, HeOBXOAVMO YAOCTOBEPUTLCS B
TOM, YTO CTpesika , HaHeceHHasi Ha KoMreHca-
TOP, YKa3bIBaET B TOM XK€ HarpasneHnm, 4To 1
HanpasneHvie NoToka cpefpl.

@ LLlapHMpHble COeQMHEHMS Ha YIOBbLIX KOMMEH-
caTopax A0MKHbI MMETb NpaBMbHOE Pacnosno-
>KEHME MO OTHOLLEHWIO K y4aCTKy TPyOOonpoBo-
0@, Ha KOTOPOM OHUM ByayT YCTaHOBNEHDI.

@ 3anpelliaeTcs Nepekpy4rBaTh KOMIeHcaTop
[NS «MOArOHKW» OIHOMO U3 ero KOHLIOB K 601-
TOBbIMM OTBEPCTUAMM OTBETHbIX (hylaHLEB.

@ 3aTaXKKM, KapdaHHbIe U VHbIe CO8OVMHEHNA SB-
JIFKOTCA YaCTHIO KOMIMEHCATOPa, UX JEMOHTaXK
3anpeLLeH.

® CunbdoH He MOXET NOABEPraTbCs KOHTaKTY
C paboy MM IHCTPYMEHTaMK, B CBS3U C HEM,
HEeo6X0AMMO NMPOSIBISTL OCTOPOXKHOCTL, K
npviMepy, Npv NOACOEAVHEHWUN K OTBETHbLIM
dnaHLam.

® PacrnonoxxeHvie 60NToB AOMKHO NPOBOAWTECS
pa3yMHO, Tak YTOBbI OHW HX NP KakoW BO3-
MOXXHOCTW He CONprKacanncb ¢ CUbdOHOM 1
MOCY>KUIN NPUHNHOM €ro NOBPeXXAEHNS.

® KomneHcaTop, Noanexxallyii BnoCneacTeum
V30MSALUMM U HE UMEIOLLIMIA 3aLLIMTHOTO KOXKY-
Xa, OOMKeH OblTb OCHALLIEH TakoBbIM. KOXyX
MPeNnSTCTBYET NONaAaHNIO U3ONALMM MEXIY
rodpammn cunbdoHa, YTO MOXKET NomMellaTb
OnTMaIbHOM paboTe komneHcaTopa.

Mocne moHTaxa

Bce TexHun4eckme aetany omKHbl ObITb BU3yaslb-
HO MPOKOHTPONMPOBaHbI A0 BBOAA TPYOOMPOBOA-
HOW CUCTEMbI B 9KCMyaTaLMto .

MHOroNeTHWIA ONbIT NOKa3bIBAET, YTO B Cly4ae
COBMIOAEHNST HXKECTEAYIOLLMX MpaBna 40 Mpo-
N3BOACTBA MNMAPABANHECKNX UCTIbITAHWI, MOHTaXK
06bI4HO NPOM3BOANTCA YCMELLHO. ApMaTypa,
MapKMpOBaHHas YEPHO->XXEeNTON NUMKOW NIEHTOWN,
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YCTPaHsIeTCs 10 BBOAA B AEVICTBUE 1 MPOBEAEHS
MMAPABANHECKIMX UCTIbITAHWI.

r’MAOPABJINMECKUE
NCMNbITAHUA

VicnbiTaHve faBnenHrem HeobxoarmMo NPoBO
OUTb B COOTBETCTBUM C TEXHNHECKVMI YCIIOBM
AMU UCMbITAHWI, YKa3aHHbIMW Ha YepTexxe 1/
nnm 6UpKe KoMneHcaTopa.

Ao ucnbiTaHn
YBEOUTECD

Bbifl N1 KOMMeHCaToP MOBPEXAEH Mpu Mpo-
BEOEHUN MOHTaXKA.

YCcTaHoBNEHA N1 BCA CUCTEMA, a B OCOOEH-
HOCTW HEMOABWXXHbIE 1 CKOMb3ALLIE OMNOPbI B
COOTBETCTBUW C HYepTexxamun.

YCTaHOBNEH N KOMMNEHCATOP B NMpeaHasHaveH-
HOM /151 HEro MEecTe 1 HEe KOMMEHCUPYET Jiv OH
HETOYHOCTY TPYGONPOBOaA.

YCTaHOBEH NI KOMMEHCATOP MO HAMPaBNEHNIO
roToKa cpeapl.

OcBOBOXKAEHbI M CUNbMOH U VHbIE MOA-
BIKHbIE YACTI KOMMEeHcaTopa OT NMOCTOPOH-
HVX MPeaMETOB, HanpPUMEP U3OMSLIMOHHOMO
Matepuana.

YCTpaHeHb! v Bce NPEAMETbI YakoBKY, 3a-
UVTHOW, TPAHCMOPTHOW apMaTypbl U T.4. C
KoMMeHcaTopa.

OcB06OXAEHDB! N HANPAaBASOLLME, VHbIE OMOo-
pbl M KOMMEHCATOPbI OT MOCTOPOHHKX Mpef-
METOB 151 TOrO, YTOObI MO3BONTL ABVKEHNE B
TPYOONPOBOAHOWN CUCTEME.

Ecnu TectnpoBaHne Tpy6onpoBoaa npons-
BOOWTCS C Boree TSKeNnon cpenon (8ogon),
4YeM Ta, Ha KOTOPYO OH Bbln paccymTaH (raa),
HeobXoaMMO y6eauTLCH B TOM, YTO bl NpK-
HATbI BCE HEOOXOANMbBIE MEPbI A5 TOrO, YTOObI
cucTeMa/KoMMNeHCaTop CMOrIIM BblaepXKaTb
6onee TshKenbIv BEC.

Bo Bpemsi rmuapaBnn4yeckux
ncnbiTaHUN

HEOBXOAMNMMO NMPOBEPUTb CJE-
AYIOLLUEE

[asneHue fomkHO BbITb yBENMHEHO MOCTe-
MEHHO [0 TeX MOop MOKa OHO He OOCTUMHET
HEeobX0AMMOro YPOBHS.
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® [poBepuUTb HET N CNEeAOB NMPOTEYEK Ha KOM-
reHcaTope, CBEPUTLCS C AaTyMKaMy Ha Crydal
noTepu AaBneHus.

® [NpoBEPUTL KOMMEHCATOP Ha Criefbl nepe-
Kpy4mBaHu1s, AeopmMaLmn cunbdoHa 1nm
HEMPENYCMOTPEHHBIX CMELLIEHU KOMIMOHEHTOB
KOMreHcaTopa.

@ Jliobble He3annaHMPOBaHHbIE CMELLIEHNS TPY-
60MPOBOAHOM CUCTEMbI B CIEACTBINE AaBNEHNst
[OMKHbI ObITb NPOBEPEHbI 1 Pa3peLLEHbI.

Mocne rmpgpaBnn4yecknx ncnbiTaHUM

HEOBXOAMMO NMPOBEPUTb CJIE-
AYIOLLEE

KomneHcaTop 1 TpyGonpoBoaHast cucTeMa JOMK-
Hbl OCTATLCA B HEVIBMEHHOM COCTOSHUN. Heobx0-
[IIMO TaKXXe YIOCTOBEPUTLCS, YTO OMOPbl 1 UHbIE
NOACOEOVHEHNS K KapKacy 3[aHsl He MokasbiBa-
0T HUKAKVIX ClIE0B MOBPEXAESHIS.

PKNOKoCTb , OCTaBLUAsICA B KOMNEHcaTope nocne
TECTUPOBaHNS , OMKHA BbiTb YCTpaHeHa, B CIly-
Yae, eCv 3TO OKaDKET BAWISIHIE Ha HOPMasTbHOE
hYHKLMOHNPOBAHWE CUCTEMBI.

N3BErATb !
® [lageHnst nnn yaapos cunbgoHa

® 3arnpelLeHo NpUMEHeHNe YICTSLLMX CPEACTB,
cofepXKaLLyx Xnopuapl.

[ ] 33I'IpeLLJ,eHO MCNoNb30BaHME CTallbHbIX MO4Ya-
NOK 1N LLIETOK AN YACTKA CI/IJ'IbeOHa.

® Tpy BOBHUKHOBEHWN KaKNX-IMBO COMHEHMIA MO
MOBOMY MPOBELEHVIS UCTIbITaHUSA JaBNeHNEM,
CnemyeT y4eCTb, YTO 3HAYEHVIE TECTOBOTO [aB-
JIEHNA He AOMKHO MPEeBbILLAaTL BendunHy 1% ot
PACYETHOrO AaBNeHNs 683 MPeaBapUTENLHOMO
MUCbMEHHOTO MOATBEPXKAEHWS OT HAc

yXxoA 3A KOMIMEHCATOPOM

Mpy NpaBuIbHOM pacHeTe NAPamMeETPOB, a Takxe
NpaBWIIbHON YCTaHOBKE KOMMeHcaTopa creLm-
aNbHOro yxoa 3a HUMK He TpebyeTtcs. Heobxo-
OVIM LU O6bIHHbBIA OCMOTP CUCTEMBI B MECTE
YCTaHOBKYM KOMreHcaTopa.

PekomeHayeTcs, ogHako, MPOBOAWTL PEryNsipPHbIV
KOHTPOSb CUCTEMbI B TEHEHME €€ CPOKa 3KCMITy-
atauum. Llenbto nogobHbIX MHCNEKLMIA SBNSETCS
BbISIB/IEHME MPU3HAKOB KOPPO3UM, CMELLIEHNS!
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KOMMOHEHTOB 1 T.M. YacToTa MHCMNEeKLIA 3aBUCUT
OT (OYHKLMIA CUCTEMBI, MPEAYCMOTPEHHbIX Ha Hee
Harpy3oK 1 T.4. CobnoaeHve BbILECTOSALLMX YCO-
B HE ABNSIETCA rapaHTUen 3alLmTbl OT MOBPEX-
NeHWNIA, OIHaKO 3HAYMTENbHO COKpPALLIAET PUCK KX
nosiBNeHNs.

[MonesHo Takxe 3HaTb NPUHMHBI BO3HVKHOBEHWS
Hanbonee PacnpPOCTPaHEHHbIX MOBPEXAEHMIN KOM-
neHcaTopos. [NprnBecTy ObLLUNE KPUTEPUM SBNSI-
€TCs1, 0QHaK0, HEMOCUIBbHOW 3a4a4elt, MOCKOSbKY
AnanasoH NPUMEHEHNST KOMMEHCaTOPOB AOCTa-
TOYHO LUMPOK. Bonee Toro, MHorne KomMneHcaTopb!
MPOEKTUPYIOTCS ANst CeUnUHECKNX Lenei.
Hwxe nprBeaeHsl Hanbonee TUMNYHbIE MPUHMHDBI
c60s1 paboTbl KOMMEHCATOPOB!

MoBpeXxaeHust Npu TPaHCMNOPTUPOBKE U

o6palieHnn ¢ npogyKumen

® BMATUHbI, LiapanuiHbl U T.40. NPU HENPaBUTbHOM
obpalLleH I ¢ NPoayKLMen

® HenpenpuaeHHbIE MOBPEXAEHWS!, Bbl3BaHHbIE
BO3[EVICTBYEM CPEbl, Kak Harnpumep cofb,
XVMUKaTbI 1 T.M.

MoBpexaeHns Npyu MOHTaXke
® YCTaHOBKa KOMMeHcaTopa B HenpeaycMOTPeH-
HOM [O14 Hero MecTe.

® BanaHcypoBKa NPOCHETOB B CHUCTEME NOCpe-
CTBOM KOMMeHcaTopa.

11/2019

® HeCcBOEeBPEMEHHDBIV NN HEQOCTATO4UHbI Ae-
MOHTa>XK MOCTOPOHHIIX AeTanein.

® [loBpeXaeH!s NPV NMPOBEOSHNN CBAPOUHbIX
PaBOT — HEOOCTATOYHAS 3allTa KOMMeHcaTopa
OT MonagaHns Ha Hero NOCTOPOHHNX MaTepu-
anos.

® KomneHcaTop ¢ HanpaenstoLLyM NaTpy6Kom
YCTaHOBJEH MPOTVB HarpaBfeHVst IPOBOASILLEN
cpenpl.

MoBpexpaeHust Npu aKcnayaTauumn
® Kopposusi, BbidaBaHHasA paboder cpefov, B
0COBEHHOCTI XJIopVaaMU.

©® [loBpexaeHns, Bbl3BaHHbIE HEMPEOYCMOTPEH-
HbIMN BI/I6paLI,I/I9|MI/I.

@ [1oBpEeXAEHMS!, BbI3BAHHbIE HEMPEOYCMOTPEH-
HbIMI CMELLIEHNAMM, B OCOBEHHOCTI CABU-
rOBbIMWN UM 6oNee CUMbHbIMN CMELLIEHNS O
CpaBHEHVIS C MPEAYCMOTPEHHBIMU.

® [loBpexaeHnst, BbI3BaHHbIE MornafaHnem rpssn
Kak CHapY>W, TaK v BHYTPW CUTbdoHaL.

® [lepekpy4mBaHne

® Pabota npun 605nee BbICOKOM AaBNEHNM, YEM
pac4eTHOe.

BHMMaHuMe

Mbl o6pawtaem Bawe BHMMaHue Ha
TO, YTO B cily4yae Heco6nogeHns
BbllLeyKa3aHHbIX Mep
NpPefoCTOPOXXHOCTU, NPaBo Ha
rapaHTuIO He pacnpocTpaHseTcs!

O6pauyaniTecb TakXXe K HopmaTuBam
EJMA, pernameHTUpyoLwmm
YCTaHOBKY KOMMEeHCaTopoB,

a TakXke K 06LuM yCII0BUSIM
MNoCTaBKM Hallel KOMMNaHuu.

B cny4ae COMHeHuWI i unmu BonpocoB
OTHOCUTENIbHO MOHTaXa,
no)anywucrta, oopawjantecb K
Hawwmm cneymanucram!
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Axiaalcompensatoren

Axial kompenzatorok == Kompensatory osiowe

Axial expansion joints == Aksiale kompensatorer =m Axialkompensatorer

Compensadores Axiales

Z]

B Axialkompensatoren B 1 Compensateurs axiaux

valny

N
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Distance between compensator and guides
Afstand mellem kompensator og feringer

Avstand mellan kompensator och styrningar
Abstand zwischen Kompensator und Lager
Distance entre le compensateur et les guidages
Afstand tussen compensator en geleide punten
Distancia entre compensador y guias

A kompenzator és megfogasok kdzotti tavolsagok
Odlegtos¢ miedzy kompensatorem a prowadnica
PaccTosiHne Mexxay KOMMeHCaTOpOM 1 HanpaBAsioLLEN
Jalall 5 Jabeal) o ddlisal)

PIHUICR R TS H BT [ Bg

1. Anchor as close as possible / Fikspunkt sa tast pa som muligt /
Fixpunkter s& néra som mojligt / Fixtpunkt so nah wie maoglich / Point
fixe le plus proche possible / Vast punt zo dicht mogelijk / Punto fijo lo
mas cerca posibl / Fix pont a lehetd legkdzelebb a kompenzatorhoz /
Punkty state potozone jak najblizej / HenogBmXHas onopa Kak MOXXHO
Brvke / Aias dilue o A e i) / Reer Todie 81 e YR B
Z

2. First guide max. 4 x diameter / Forste glideleje max. 4 x diameter

/ Forsta styrningen max. 4 x diameter / Ersten Gleitlager max. 4 x

Durchmesser / Premier guidage max. 4 x diameétre / Eerste geleide
IOI punt max. 4 x diameter / Primera Guia, maximo 4 veces el diametro /
Az elsé csuszé megfogas a csévezeték névieges atmeérdjének 4x-eres
tavolsagaban / Pierwsza prowadnica maks. 4 x srednica / NepBas
CKOMb3SALLASA OrMopa MaKC. 4 X AUAMETP / il a8 kil 4 x J Y1 aaill /
BT TS SATET W AT @ & 4 AT 81 anfed

3. Following guides 14-20 x diameter / Efterfelgende glidelejer 14-20 x
diameter / Efterfoliande styrningar 14-20 x diameter / Nachfolgende
Gelitlager 14-20 x Diameter / Guidages suivants 14-20 x diametre /
\olgende geleide punten 14-20 x diameter / Las guias siguientes, 14-
20 veces el diametro / Tovabbi cstiszéd megfogasok a kompenzatortdl
a csévezeték névleges atmérdjének 14-20x-eres tavolsagaban /
Nastepne prowadnice 14-20 x srednica / [NocnegytoLive CKonb3sLLme
onopbl 14-20 x anameTp / kil x 20 14- ¢ldl N / ara & Tged @ &
14 ¥ 20 AT W B ARY
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Installation with cold spring (Cold spring is usually
50% of total movement)

Forspeending ved montage (Forspaending er
normalvis 50% af total bevaegelse)
Montering med férspanning (férspanning ar
normalt 50% av total rorelse)

Vorspannung bei Montage (Vorspannung
normalerweise 50 % der Gesamtbewegung)

Montage avec pré-tension (Pré-tension est
normalement 50% du mouvement total)

Montage met voorspanning (Voorspanning bedra-

— agt gewoonlijk 50% van de totale beweging)
M Montaje con pre-tension (Pre-tension normalmente

el 50 % del movimiento total )

Beépités el6feszitéssel (az eléfeszités altalaban a
telies mozgas 50%-a)

Montaz na naciggu wstepnym "na zimno”

= = (Naciag wstepny "na zimno” stanowi zwykle 50%
9| — — kompensaciji catkowitej)
v

YcTaHoBKa BO B3BEAEHHOM COCTOSIHUN (CxKaTuie,
Kak npaBwuno, coctaensaeT 50% oT obLiero xoaa)
— — Ay 2l ad) 5585 L sale ) 2L Candl aadily S il
— — Jdall Meal (12 50%

Ples I B AT R (Ples I o IR BT MM B0
BL+V=EBL yariRa

EBL

Definitions / Definition / Definitioner / Definition / Définitions / Definities /

Definiciones / Definiciék / Definicje / OnpeneneHue / . [ afRwrem

BL = Free-length / Indbydningsleengde / Tillverkningslangd / Baulange / Longueur de fabri-
cation / Fabricatielengte / Longitud de fabricacion / Gyartasi hossz /
Dtugos¢ swobodna/ [nuHa / sl Jskll / fses e

EBL = Installation length / Installationsleengde / Installationslangd / Einbauléange / Longueur
d’installation /Inbouwlengte / Longitud de montaje / Beépitési hossz / Dlugosc
montazowa / CTpouTesnibHas aivHa / S il J sha / wmaer & g

V = Cold spring / Forspaending / Férspanning / Vorspannung / Précontrainte / Voorspan-
ning / Pre-tension / Eléfeszités / Naciag wstepny "na zimno” / BaBeaeHHbIN / 2kl )
| BIes gat

%ﬁg = Anchor / Fikspunkt / Fixpunkt / Festpunkt / Point fixe / Vast punt / Punto fijo /

Fix megfogas / Punkt staty / HenogsikHas onopa / s / W&

= Guide / Glideleje / Styrningar / Loslager / Guidage / Geleide punt / Guias / Csusz6
- megfogas / Prowadnice / Ckonb3sas onopa / 2 / mEgsd
AL = Expansion / Beveegelse / Rorelse / Bewegung / Mouvement / Beweging /

Movimiento de dilatacién / Mozgéasfelvétel / Kompensacja / CmeleHue / 22l / fawar




Lateraalcompensatoren

Lateral kompenzatorok == Kompensatory boczne

=k= Lateral expansion joints =m Laterale kompensatorer == Lateralkompensatorer
Compensadores Laterales

B |_ateralkompensatoren 0 I Compensateurs latéraux
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Position of supports and compensator
Placering af understetninger og kompensator
L&ge for fasten och kompensator

Position der Unterstitzung und Kompensator
Positionnement des supports et compensateur
Positie van steunen en compensator

Posicion de los soportes y del compensador
Megfogasok és a kompenzator elhelyezési pozicioi
Pozycja podstaw i kompensatora
Pa3amelLieHne onop 1 KomneHcaTopa

Jobeall 5 lale ) gua g

PHIIRIEY R IF@ ww B Refy

Depending on the suppliers design

Afheengig af leveranderens design

Beroende pa tillverkarens konstruktion
Abhéangig vom Design der Lieferanten
Dépendant de la construction du fournisseur
Afhankelijk van het ontwerp van de leverancier
Segun el disefio del suministrador

Nagyban fliggnek a szallitott kialakitastol

W zaleznosci od wymogdw projektowych producenta
B 3aBMCMMOCTI OT KOHCTPYKLMM NOCTaBLLVIKa
JJ}A‘ fazm..a'i [ERVWEN

fadar & fesmed w friR

e IR Sded
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Installation with cold spring (Cold spring is usually 50% of total movement)

Forspeending ved montage (Forspaending er normalvis 50% af total beveegelse)

Montering med férspanning (férspanning ar normalt 50% av total rérelse)

Vorspannung bei Montage (Vorspannung normalerweise 50 % der Gesamtbewegung)
Montage avec prétension (Prétension est normalement 50% du mouvement total)

Montage met voorspanning (Voorspanning bedraagt gewoonlijk 50% van de totale beweging)
Montaje con pre-tension (Pre-tension normalmente el 50 % del movimiento total)

Beépités elfeszitéssel (az eléfeszités altalaban a telies mozgas 50%-a)

Montaz na naciggu wstepnym “na zimno” (Naciag wstepny "na zimno” stanowi zwykle

50% kompensacji catkowitej)

YcTaHoBKa BO B3BEOEHHOM COCTOSHUN (CxaTve, kak npasuio, coctaensaeT 50% oT obLero xona)
(o2l M) (30 5O% sy 3Ll onadl (55K L bale ) 2Ll Gonad) aladily (oS 1)

Ples ol & AT XNUAT (Bl Yol Gol (AR BT AT 1 afe)
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Definitions / Definition / Definitioner / Definition / Définitions / Definities /

Definiciones / Definicidok / Definicje / OnpepeneHue / . | aR¥rem

EBL = Installation length / Installationsleengde / Installationslangd / Einbaulénge / Longueur
d’installation / Inbouwlengte / Longitud de montaje / beépitési hossz / Dlugos¢
montazowa/ CTpouTtenbHas anmHa / xS il J sh / o @t owrg

V = Cold spring / Forspaending / Férspanning / Vorspannung / Précontrainte / Voorspan-
ning / Pre-tension / Eléfeszités / Naciag wstepny "na zimno” / BaBeaeHHbIN / 2kl caad)
| dles gat

= Anchor / Fikspunkt / Fixpunkt / Festpunkt / Point fixe / Vast punt / Punto fijo /
Fix megfogds / Punkt staty / HenopgwwkHas onopa / <uie / a3

= Guide / Glideleje / Styrningar / Loslager / Guidage / Geleide punt / Guias / Csuszo
- megfogas / Prowadnice / Ckonb3slas onopa / 2 / mgsd

AL = Expansion / Beveegelse / Rorelse / Bewegung / Mouvement / Beweging /
Movimiento de dilatacién / Mozgéasfelvétel / Kompensacja / CmelleHme / 22l / fawar




Angulaire compensatoren

Vinkelkompensatorer

Angular kompenzatorok == Kompensatory katowe

N YrnioBOW KOMMNEHCAToP 4l Jilaa

Angular compensators == Angulare kompensatorer
Compensadores angulares

Z]

== Angularkompensatoren | | Compensateurs angulaires

valny

N
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Position of supports and compensator
Placering af understetninger og kompensator
Lage for fasten och kompensator

Position der Unterstitzung und Kompensator
Positionnement des supports et compensateur
Positie van steunen en compensator

Posicion de los soportes y del compensador
Megfogasok és a kompenzator elhelyezési pozicioi
Pozycja podstaw i kompensatora
PacnonoxeHrie onop 1 koMneHcaTopa

Joladly cilalell g

PIRICIH AR IHD qHdT @1 Rerfer

Distance A, B and C: To be determined by supplier
Afstand A, B og C: Fastlaegges af leveranderen

Avstand A, B och C: Faststélls av tillverkaren

Distanz A, B und C: Wird vom Lieferanten festgelegt
Distance A, B et C: A déterminar par le fournisseur
Afstand A,B en C: Te bepalen door de leverancier
Distancias A, By C: A determinar por el suministrador
A, B és C pontok tavolsaga a gyarté meghatarozasa szerint
Odlegtosci A, B i C: maja by¢ okreslone przez dostawce
PaccTtosiHe A,B 1 C: onpenensieTcs NoCTaBLLMKOM
ysall Gasha (e anai 2 :C 5 Bs A Al

T TR D 99 BT BRI Vg

e IR S
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Installation with cold spring (Cold spring is usually 50% of total movement)

Forspaending ved montage (Forspaending er normalvis 50% af total beveegelse)

Montering med férspanning (férspanning ar normalt 50% av den totala rérelsen)
Vorspannung bei Montage (Vorspannung normalerweise 50 % der Gesamtbewegung)
Montage avec pré-tension (Pré-tension est normalement 50% du mouvement total)

Montage met voorspanning (Voorspanning bedraagt gewoonlijk 50% van de totale beweging)
Montaje con pre-tension (Pre-tension normalmente el 50 % del movimiento total)

Beépités elbfeszitéssel (az eléfeszités altalaban a telies mozgas 50%-a)

Montaz na naciagu wstepnym “na zimno” (Naciag wstepny “na zimno” stanowi zwykle

50% kompensacji catkowite))

YcTaHoBKa BO B3BEAEHHOM COCTOSHUN (CXaTwve, Kak npasuno, cocTtasnseT 50% oT 06LLero Xoaa)
(223 Maa] (30 50% Ay 3l ) (585 Lo Bale ) 3L Cand) alasiinly S il

Ples gol & AR AT (Ples Jol Go [ARAR BT AT BT A1)

Definitions / Definition / Definitioner / Definition / Définitions / Definities /
Definiciones / Definicidok / Definicje / OnpepeneHue / . | aR¥rem

EBL = Installation length / Installationsleengde / Installationslangd / Einbaulénge / Longueur
d’installation / Inbouwlengte / Longitud de montaje / beépitési hossz / Dlugos¢
montazowa/ CTpouTtenbHas anmHa / xS il J sh / o @t owrg

V = Cold spring / Forspaending / Férspanning / Vorspannung / Précontrainte / Voorspan-
ning / Pre-tension / Eléfeszités / Naciag wstepny "na zimno” / BaBeaeHHbIN / 2kl caad)
| dles gat

= Anchor / Fikspunkt / Fixpunkt / Festpunkt / Point fixe / Vast punt / Punto fijo /
Fix megfogds / Punkt staty / HenopgwwkHas onopa / <uie / a3

= Guide / Glideleje / Styrningar / Loslager / Guidage / Geleide punt / Guias / Csuszo
- megfogas / Prowadnice / Ckonb3slas onopa / 2 / mgsd

AL = Expansion / Beveegelse / Rorelse / Bewegung / Mouvement / Beweging /
Movimiento de dilatacién / Mozgéasfelvétel / Kompensacja / CmelleHme / 22l / fawar
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Please contact us in case of doubt or questions.
Kontakt os endelig ved tvivl eller spargsmal.
Kontakta oss i tveksamma fall eller om du har fragor.

Fals Sie irgenswelche Fragen haben,
stehen wir Innen naturlich jederzeit zur Verfugung.

Veuillez nous contacter en cas de doute ou questions.

Gelieve ons te contacteren in geval van twijfel of vragen.

Por favor, contacte con nosotros en caso de duda o aclaraciones.
Barmilyen kérdés esetén vegye fel velliink a kapcsolatot.

Prosimy o kontakt w wypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci,
badz potrzeby uzyskania wyjasnien.

ObpallanTech K Ham B Crydae NtoBbIX COMHEHUN.
<l i) sl @l < gl el clS 13 Uy Juas¥l oy
el T AT AaTed & ford B D Y

The installation instruction is available in other European languages on request.
Montagevejledningen pa andre sprog end de angivne fas pa forespargsel.

Om du 6nskar installationsinstruktionerna pa ett annat europeiskt sprak kan detta fas pa begéaran.
Die Montageanleitung ist auf anderen europaischen Sprachen, bei Anfrage erhaltlich.

Ce notice d’installation est disponible en autre langues Européennes, sur demande.

De montagehandleiding is beschikbaar in andere Europese talen, op aanvraag.

Las instrucciones para el montaje se pueden obtener en distintos idiomas europeos, poniéndose
en contacto con nosotros.

A beépitési Utmutatd kérésre mas eurdpai nyelveken is rendelkezésre all.
Instrukcja instalaciji jest dostepna na zyczenie w innych jezykach europejskich.
VIHCTPYKLMS MO YCTaHOBKE Ha MHbIX S3blKax, MPEROCTaBNAETCS MO 3armpocy.
llall sie (g Al Al il gie S Gl ciladdas

RIUAT & e 3 JRIMTT a1 TRl H ST ® SR SIRE W AN S 9 2
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Produktbeschreibungen
Technische Daten

W \
Einbauhinweise {
Der/Kompensatoren

{elsiahl

Dichtungs-

s

| fiar die
Gus- und Wasser
versorgung

c"HMITECHNIK

Weichstoff-
Kompensatoren
Typ 64

WILLBRANDT _|
FIFITESHEIR

WILLBRANDT
R ITECEINITE

Schwingungstechnik
Kompensatoren
Larmschutzsysteme

Profile und Formteile
Antriebselemente
Spezialdichtungen

Gummi far Schiff und Hafen

> MIX
Paper from responsible sources
Papir fra ansvarlige kilder
Papler aus verantwortungsvollen Quellen
stiscgg FSC® C012075

WILLBRANDT KG
Schnackenburgallee 180
22525 Hamburg

Germany

Phone +49 (0) 40 540093-0
Fax  +49 (0) 40 540093-47
eMail info@willbrandt.de

Niederlassung Hannover
Reinhold-Schleese-Stralte 22
30179 Hannover

Germany

Phone +49 (0) 511 99046-0
Fax  +49 (0) 511 99046-30
eMail hannover@willbrandt.de

Niederlassung Berlin
Breitenbachstrale 7 - 9
13509 Berlin

Germany

Phone +49 (0) 30 679394-11
Fax +49 (0) 30 679394-15
eMail berlin@willbrandt.de

WILLBRANDT Gummiteknik A/S
Gregnlandsgade 9

4690 Haslev

Denmark

Phone +45 56870164

Fax +45 56872208

eMail info@willbrandt.dk

web  www.willbrandt.dk

WILLBRANDT SARLU
621, avenue Blaise Pascal
77550 Moissy Cramayel
France

Phone +33 (0) 185513160
Fax +33 (0) 185510321
eMail info@willbrandt.fr
web  www.willbrandt.fr

www.willbrandt.de
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