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Installation et maintenance

Les compensateurs de dilatation métalliques

sont congus pour I'absorption des mouvements
spécifiés suivant les paramétres du projet. La
durée de vie calculée est basé sur la condition

que le compensateur ne subit pas de charges
mécaniques ou thermique plus importants que les
charges pré-calculées. Pour obtenir la durée de vie
maximale, la résistance a la pression et la fiabilité, il
faut prendre des précautions pendant la manu-
tention, I'entreposage et I'installation. Pour obtenir
les meilleurs résultats veuillez suivre les conseils
ci-dessous. Le non-suivi de ces instructions peut
causer une réduction de durée de vie et méme une
panne fatale de votre systeme.

ENTREPOSAGE ET
TRANSPORT

Nous vous conseillons de controler les pieces a la
réception pour exclure des éventuels dommages
subis lors du transport.

® Les dispositifs de transport, les tirants, les
charniéres et les cardans ne peuvent pas étre
utilisés pour soulever le compensateur.

® Le compensateur ne peut pas étre soumis a la
torsion pendant le stockage, I'installation ou en
service.

® L'entreposage doit se faire sur un support
plat et assez dur et sous un toit ou sous une
couverture imperméable et seche.

® Les compensateurs ne peuvent pas étre
empilés I'un sur I'autre et ne peuvent pas se
toucher.

® Un affaissement d( au poids des pieces de
raccordement doit étre évité en utilisant des
supports en bois (sans toucher le soufflet).

® |e compensateur ne peut pas étre endom-
magé meécaniquement ou par I’humidité, I'eau,
la terre, le sable, des produits chimiques ou
similaires.

Pontets de transport / pré-tension.

Ces équipements sont toujours indiqués avec
bande noir/jaune. lIs ne peuvent pas étre enlevés
avant montage final du compensateur, sinon le
soufflet peut retourner a sa position d’origine
neutre, entraver le fonctionnement normal et alors
diminuer la durée de vie du compensateur.

INSTALLATION

Linstallation doit étre faite par du personnel formé
et qualifié, toujours en conformité avec la Iégislation
et la sécurité de I'emploi.

Préalable a I'installation

Le compensateur ne peut pas étre utilisé pour cor-
riger des erreurs dans I'alignement de la tuyauterie.
Avant l'installation il faut inspecter le compensateur
au niveau des dents, tiges abimées ou rouille /
corrosion. Contrblez également:

® Que le soufflet ne contient pas d’isolation ou
saletés entre les ondes

® Que les surfaces d’étanchéité (brides) soient
propres et non-abimées.

® Que les extrémités de la tuyauterie sont
propres et qu’une préparation de soudure est
prévue.

® L'encombrement disponible doit correspondre
a la longueur du compensateur (tenir compte
d’une pré-tension éventuelle).

® Que le compensateur soit bien installé &
I’endroit prévu.

® Que la dilatation soit conforme a celle prévue
pour le compensateur.

® Que la tuyauterie est bien équipée des points
fixes et est guidée correctement.

® Que les points fixes soient correctement
dimensionnés pour qu’ils puissent absorber les
forces de réaction et les raideurs qui agissent
en service.

® Qu’entre deux points fixes on ne monte qu’un
seul compensateur axial.

® Les tirants sur les compensateurs latéraux sont
montés correctement.

Points fixes / Guidages

Les points fixes et les paliers de guidage
doivent étre placés suivant les regles EJMA,
attention:

® | e compensateur ne doit pas subir le poids de
la tuyauterie.
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® Une déformation de la tuyauterie peut étre
évitée en s’assurant que la distance entre les
paliers de guidage n’est pas trop longue.

® La suspension de la tuyauterie aux paliers
autoguidés est a éviter. Comme paliers de
guidage il faut monter des paliers a rouleaux ou
des paliers lisses.

® Ladistance entre le compensateur et le 1ier
palier de guidage est maximum 4 x le diametre
du tuyau.

® Ladistance entre le 1ier et le 2ieme palier de
guidage est au maximum 14 x le diamétre du
tuyau

® Ladistance entre les autres paliers de guidage
est au maximum 21 x le diametre du tuyau. |l
faut éventuellement réduire cette distance, ou
ceci est requis pour la stabilité inhérente de la
tuyauterie.

Pendant l’installation

® Pendant des travaux de soudage/ meulage,
le soufflet doit étre protégé des projections de
soudage, avec une couverture anti-feu.

® Le soudage sur le soufflet est interdit.

® Le soufflet doit étre protégé contre platre et
mortier.

® Siun compensateur est pourvu d’une fleche,
contrélez si la direction de la fleche correspond
au sens du débit.

® Pour des compensateurs angulaires il faut bien
respecter I'orientation des charnieres comme
prévu dans le concept.

® Ne pas tordre une extrémité du compensateur
pour I'aligner avec les trous de boulons de la
bride du tuyau adjacent.

® Les composants qui limitent les mouvements
comme les tirants, les charnieres et les cardans
ne peuvent pas étre enlevés. Ceux-ci font
partie intégrale du compensateur.

® Pendant la manipulation, veillez a ce que le
soufflet ne vient pas en contact avec
des outils ou des équipements de levage.

® Les boulons sont a installer de telle sorte qu'ils
ne soient pas en contact avec le soufflet et
donc gu’ils ne 'endommagement pas.

® Un compensateur sans enrobage de protection

et qui sera isolé ultérieurement, doit étre installé
avec une enveloppe de protection autour du
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soufflet. Cette enveloppe de protection a pour
but d’éviter que I'isolation se glisse entre les
ondes du soufflet.

Aprées montage

Avant la mise en service du réseau achevé, une
inspection visuelle doit étre effectuée, et on contro-
lera aussi les détails techniques. Plusieurs années
d’expérience ont montré qu’il est bon de répondre
aux questions ci-dessous avant le test d’essai de
pression et la mise en service de la tuyauterie avec
compensateurs. Par cette procédure on réussira
une installation performante et couronnée de suc-
ces. Les dispositifs de prétention sont marqués en
jaune/noir et sont a enlever apres I'installation.

EPREUVE DE PRESSION

Ces épreuves doivent étre exécutées suivant
les conditions d’épreuve indiquées sur le des-
sin et/ou sur la plague signalétique du com-
pensateur.

Avant I’épreuve de pression
CONTROLER!

® Est-ce que le compensateur a été endommagé
pendant la manutention ou le montage?

® |l faut s’assurer que le systeme est installé
correctement suivant les instructions et dessins
prévus pour cette installation. Il faut controler
spécialement les ancrages, les points fixes et
les paliers de guidage. Il faut aussi vérifier si les
compensateurs sont installés comme prévu.

® Est-ce que le compensateur approprié est
installé a 'emplacement exact du systeme et
pas en oblique?

® Est-ce que le sens du fluide et la positionne-
ment du compensateur sont corrects?

® Est-ce que les soufflets et les autres parties
mobiles sont exempts de corps étrangers?

® Est-ce que les dispositifs d’expédition,
d’emballage, de protection et de pré-tension
ont été enlevés du compensateur?

® Est-ce que tout les guides, supports et com-
pensateurs ont été libérés pour permettre les
mouvements prévus dans le systeme.

@ Sila tuyauterie a été congue pour un fluide
léger et testée avec un fluide plus lourd (de
I'eau), est-ce qu’on a prévu comme mesure
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de précaution des supports appropriés pour le
poids mort additionnel sur la tuyauterie et sur le
compensateur?

Pendant I’épreuve de pression
CONTROLER!

® La pression doit &tre augmentée au fur et a
mesure , jusqu’a la pression d’épreuve.

® Contrblez d’éventuelles fuites aux raccorde-
ments du compensateur et vérifier les mano-
metres pour une éventuelle chute de pression.

® \érifiez que le compensateur ne subit pas de
torsion, instabilité, serpentage du soufflet ou
des mouvements non attendus des compo-
sants.

® Chaque mouvement inattendu dans le reseau
ou dans le compensateur ,relatif a la pression,
doit étre noté et examiné.

Aprés I’'épreuve de pression
CONTROLER!

Le compensateur et la tuyauterie doivent rester
stables. Contrblez si des anomalies ou dégats
apparaissent, surtout au niveau des points fixes ,
des guidages et de leurs fixations aux structures.
Le fluide utilisé pour I'épreuve de pression peut
rester dans le soufflet et 'endommager ensuite,
voir méme les équipements du process. On
essaiera de I'enlever.

A EVITER!

® Eviter de laisser tomber ou d’endommager le
soufflet.

® FEviter des produits chimiques chlorés.

® FEviter 'usage de paille de fer ou de brosses
meétalliques sur les soufflets.

® En cas de doute, la pression d’épreuve ne sera
pas plus haut que 1 V2 x la pression de calcul
sans autorisation écrite par le fournisseur ou le
fabriquant

ENTRETIEN DU
COMPENSATEUR

Un compensateur bien dimensionné et installé cor-
rectement ne demande pas d’entretien spécial en
dehors de I'entretien normal exécuté régulierement
pour le reste de la tuyauterie.
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Pourtant des inspections régulieres du réseau
pendant la durée de vie sont conseillées. Ces ins-
pections ont pour but de contrdler si de la corro-
sion apparait, ou si des pieces se sont détachées.
La fréguence de ces inspections est évaluée en
fonction du systeme, des charges et des vibrations
imprévues. Ceci n’est pas une garantie ferme pour
que des endommagements ne puissent pas se
produire, mais cela minimise fortement les risques.

Il est utile d’étre conscient des raisons d’erreurs
fréquentes avec des compensateurs. Des ins-
tructions générales d’entretien sont difficiles a
établir, parce que les compensateurs ont un grand
domaine d’application et beaucoup de compensa-
teurs sont congus pour un but bien défini.

Nous vous recommandons d’étre conscient des
raisons des manquements les plus fréquents.
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Dégats occasionnés par le transport
et la manutention

® Des bosses, des entailles ou des empreintes
de manutention incorrecte.

® Des influences inattendues de I'environnement
comme du sel, des produits chimiques etc.

Endommagements par l'installation
et les erreurs de montage.

® Installer le compensateur a un autre endroit
que prévu.

® Compenser les erreurs d’alignement dans la
tuyauterie par le compensateur.

® Démontage prémature des dispositifs de
montage.

® Endommagement di aux projections de
soudure parce que le soufflet a peu été protégé
pendant le montage.

® Le compensateur avec chemise intérieure a été

VEUILLEZ NOTER!

Nous attirons I’attention sur le fait
que si les instructions de montage
ne sont pas suivies, les garanties ne
sont plus d’application.

De plus nous nous référons aux
instructions d’installation de la
EJMA et nos conditions de vente
générales.

N’hésitez pas de prendre contact
avec nous si vous avez des questi-
ons supplémentaires.
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placé dans le mauvais sens.

Endommagement di a I’exploitation

Dégats de corrosion par le fluide ou I'environ-
nement (surtout par des produits chlorés).

Rupture de fatigue due a des vibrations non-
prévues.

Rupture de fatigue due a des mouvements
non prévus, spécialement des mouvements
latéraux, ou due a des mouvements plus forts
que prévus.

Dégats causés par une accumulation de
saletés entre les ondes — intérieurement et
extérieurement.

Torsion.

Surpression dans le systeme.
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Distance between compensator and guides
Afstand mellem kompensator og feringer
Avstand mellan kompensator och styrningar
Paljetasaimen ja tuentojen vélinen etéisyys
Abstand zwischen Kompensator und Lager
Distance entre le compensateur et les guidages
Afstand tussen compensator en geleide punten
Distancia entre compensador y guias

Odlegtos¢ miedzy kompensatorem a prowadnicg
PaccTosaHre Mexly KOMMEHCaTOPOM 1 HanpaBnsoLLEn
Jalall 5 Jalaall oy 4Ll

BN 3R TS § Bl g

. Anchor as close as possible / Fikspunkt sa tast pa som muligt /
Fixpunkter s& néra som majligt / Kiintopiste mahdollisimman lahelle
/ Fixtpunkt so nah wie moglich / Point fixe le plus proche possible /
Vast punt zo dicht mogelijk / Punto fijo lo mas cerca posible / Punk-
ty state potozone jak najblizej/ HenogBMKHasA onopa Kak MOXXHO
BRIV [ AiSas dlin ol e il / T ol B W YHR ave

. First guide max. 4 x diameter / Forste glideleje max. 4 x diameter /
Forsta styrningen max. 4 x diameter / Ensimméainen tuenta enintaan
4 x halkasija / Ersten Gleitlager max. 4 x Durchmesser / Premier
guidage max. 4 x diamétre / Eerste geleide punt max. 4 x diameter
/ Primera Guia, maximo 4 veces el diametro / Pierwsza prowad-
nica maks. 4 x Srednica / lNepBas ckonb3siLlas onopa Makc. 4 x
ONamMeTp / bl a8 Ll 4 x JsY1 axadll [ vgar mES SaTeT § wmer
F 4 AT BT AR

. Following guides 14-20 x diameter / Efterfalgende glidelejer 14-20
x diameter / Seuraavat tuennat 14-20 x halkaisija / Efterfoljande
styrningar 14-20 x diameter / Nachfolgende Gelitlager 14-20 x
Diameter / Guidages suivants 14-20 x diametre / Volgende geleide
punten 14-20 x diameter / Las guias siguientes, 14-20 veces el
diametro / Nastepne prowadnice 14-20 x $rednica / Nocnegytowme
ckonbasilme onopbl 14-20 x arameTp / sbdll x 20 14- ¢l JYa / qras
P TS A & 14 | 20 A W BN @1fed

Axial expansion joints a= Aksiale kompensatorer a= Axialkompensatorer
== Axiaalcompensatoren = Compensadores Axiales = Kompensatory osiowe
= OceBoil KomneHcaTop  suadle IJlacala 1oz ot BB i STl fORAR SiTded

== Aksiaalinen paljetasain ™8 Axialkompensatoren 0B Compensateurs axiaux

N
>

<4xD 14-20xD
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Installation with cold spring (Cold spring is usu-
ally 50% of total movement)

Forspeending ved montage (Forspaending er
normalvis 50% af total bevaegelse)

Montering med férspanning (férspénning &ar
normalt 50% av total rérelse)

Asennus esijannitettyna (esijannitys tavallise-
sti 50% kokonaisliikkeesta)

Vorspannung bei Montage (Vorspannung
normalerweise 50 % der Gesamtbewegung)
Montage avec pré-tension (Pré-tension est
normalement 50% du mouvement total)

= Montage met voorspanning (Voorspanning be-
draagt gewoonlijk 50% van de totale beweging)

Montaje con pre-tension (Pre-tensién normal-

BL+V=EBL

mente el 50 % del movimiento total )

Montaz na naciagu wstepnym "na zimno”
(Naciag wstepny "na zimno” stanowi zwykle
— — 50% kompensaciji catkowite))

YcTaHoBKa BO B3BEAEHHOM COCTOSHNN
(cxaTue, kak npasuno, coctasnsaet 50% ot

obLero xona)
J_)L.\n A._\a....\.‘\ U}S.‘. 9% EA\.:;) JJL.\.“ ;.MJ‘ ?A';l..ul_.n ;l;\S_)ﬂ\
didall sl 5e 50% Ay

PIes Yol & WIS AT (DBles Yol fol AR BT ST
e @nfed

Definitions/Definition/Definitioner/Maaritelmat/Definition/Définitions

/ Definities / Definiciones / Definicje / Onpenenenme / ., [ afXsrem

BL

EBL

AL

Free-length / Indbydningsleengde / Tillverkningslangd / Vapaa pituus / Baulange
/ Longueur de fabrication / Fabricatielengte / Longitud de fabricacion / Dlugosc
swobodna/ nnHa / sl Jskll / faes emarg

Installation length / Installationslaengde / Installationsléngd / Asennuspituus /
Einbaulange / Longueur d’installation /Inbouwlengte / Longitud de montaje /
Dtugos¢ montazowa / CTpouTenbHas annHa / xS il Jsh / o= @5t oars

Cold spring / Forspaending / Férspanning / Esijannitys / Vorspannung / Précon-
trainte / Voorspanning / Pre-tension / Naciag wstepny "na zimno” / BasegeHHbIn /
LU sl / piee got

Anchor / Fikspunkt / Fixpunkt / Kiintopiste / Festpunkt / Point fixe / Vast punt /
Punto fijo / Punkt staty / HenoasuxHas onopa / <uis / @R

Guide / Glideleje / Styrningar / Liukutuki / Loslager / Guidage / Geleide punt /
Guias / Prowadnice / Ckonb3siias onopa / Ji¥2 / Tged

Expansion / Beveegelse / Rorelse / Laajeneminen/ Bewegung / Mouvement /
Beweging / Movimiento de dilataciéon / Kompensacja / CmelligHmne / 22l / fawar
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ts == Laterale kompensatorer a= Lateralkompensatorer

ion join

= Lateral expans
== Lateraalcompensatoren — Compensadores Laterales == Kompensatory boczne

== Sivuttaispaljetasain ™8 Lateralkompensatoren LB Compensateurs latéraux

N
>

B 510 zlows

= CaBMroBow KomneHcaTop

Position of supports and compensator
Placering af understatninger og kompensator
Lage for fasten och kompensator

Tukien ja paljetasaimen sijoitus

Position der Unterstltzung und Kompensator
Positionnement des supports et compensateur
Positie van steunen en compensator

Posicion de los soportes y del compensador
Pozycja podstaw i kompensatora
PasmelLLieHre onop 1 KomneHcarTopa

Jabeall s el g

HHAICR 3R SH®T TRl @ Rerfer

Depending on the suppliers design

Afheengig af leveranderens design

Beroende pa tillverkarens konstruktion

Riippuvainen toimittajan suunnittelusta

Abhangig vom Design der Lieferanten

Dépendant de la construction du fournisseur
Afhankelijk van het ontwerp van de leverancier

Segun el disefio del suministrador

W zaleznosci od wymogow projektowych producenta
B 3aBNCKMMOCTI OT KOHCTPYKLIMM MOCTaBLLUKa

JJ}A\ egmaf\ [EEWEN

fagar & fsomg W R
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Installation with cold spring (Cold spring is usually 50% of total movement)

Forspeending ved montage (Forspeending er normalvis 50% af total beveegelse)

Montering med férspanning (férspanning ar normalt 50% av total rorelse)

Asennus esijannitettyna (esijannitys tavallisesti 50% kokonaislikkeesta)

Vorspannung bei Montage (Vorspannung normalerweise 50 % der Gesamtbewegung)
Montage avec prétension (Prétension est normalement 50% du mouvement total)

Montage met voorspanning (Voorspanning bedraagt gewoonlijk 50% van de totale beweging)
Montaje con pre-tension (Pre-tension normalmente el 50 % del movimiento total)

Montaz na naciagu wstepnym "na zimno” (Naciag wstepny "na zimno” stanowi zwykle

50% kompensacji catkowitej)

YcTaHoBKa BO B3BEAEHHOM COCTOSIHUM (CxaTne, Kak npaBuio, coctaBnseT 50% oT obulero xona)
(22ail) (dan) 30 50% Aty 2 )Ll Cand) 055 La 3ale ) L anad) alasidy S )

Ples Jo & AT WU (Fles Il ol fIRAR T 31T BT =nfed)

Definitions/ Definition/Definitioner/Maaritelmat/Definition/Définitions
Definities / Definiciones / Definicje / OnpepneneHnue / ., [ af¥sren

EBL = Installation length / Installationsleengde / Installationslangd / Asennuspituus /
Einbaulange / Longueur d’installation / Inbouwlengte / Longitud de montaje/
Dtugo$é montazowa/ CTpouTensHas annHa / S il Jsh / o= @) ors

V = Cold spring / Forspaending / Férspanning / Esijannitys / Vorspannung / Précon-

trainte / Voorspanning / Pre-tension / Naciag wstepny "na zimno” / BaseggHHbI /
LU sl / Piee got

;}E; = Anchor / Fikspunkt / Fixpunkt / Kiintopiste / Festpunkt / Point fixe / Vast punt /
Punto fijo / Punkt staty / HenoasuHas onopa / <uis / TR

= Guide / Glideleje / Styrningar / Liukutuki / Loslager / Guidage / Geleide punt /
Guias / Prowadnice / Ckonb3siias onopa / Ji¥2 / gsd

AL = Expansion/ Bevaegelse / Rorelse / Laajeneminen / Bewegung / Mouvement /
Beweging / Movimiento de dilatacién / Kompensacja / CmetlgHve / il / fawar
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= Angular compensators a=m Angulare kompensatorer a= Vinkelkompensatorer
== Angulaire compensatoren —J Compensadores angulares == Kompensatory kagtowe

== Kulmapaljetasain ™8 Angularkompensatoren LB Compensateurs angulaires

== YrnoBoW KOMneHcaTop

SN
>
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Position of supports and compensator
Placering af understetninger og kompensator
Lage for fasten och kompensator

Tukien ja paljetasaimen sijoitus

Position der Unterstltzung und Kompensator
Positionnement des supports et compensateur
Positie van steunen en compensator
Posicion de los soportes y del compensador
Pozycja podstaw i kompensatora
PacnonoxxeHrie onop 1 KoMmneHcaTopa

Jabeall s claleall g

PRI IR ST Wl @ Rerfar

Distance A, B and C: To be determined by supplier
Afstand A, B og C: Fastleegges af leveranderen
Avstand A, B och C: Faststalls av tillverkaren
Toimittaja maarittaa etaisyydet A,B ja C

Distanz A, B und C: Wird vom Lieferanten festgelegt
Distance A, B et C: A déterminar par le fournisseur
Afstand A,B en C: Te bepalen door de leverancier
Distancias A, By C: A determinar por el suministrador
QOdlegtosci A, B i C: maja by¢ okreslone przez dostawce
PacctosiHne A,B n C: onpenenseTcsi mocTaBLLUMKOM
ysall Gayha e st b :C 5 B A ddlual)

T B 3R = B 41 BT BN BE

AL

1Y

a
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Installation with cold spring (Cold spring is usually 50% of total movement)

Forspaending ved montage (Forspaending er normalvis 50% af total bevaegelse)

Montering med férspanning (férspanning ar normalt 50% av den totala rérelsen)

Asennus esijannitettyna (esijannitys tavallisesti 50% kokonaislikkeesta)

Vorspannung bei Montage (Vorspannung normalerweise 50 % der Gesamtbewegung)
Montage avec pré-tension (Pré-tension est normalement 50% du mouvement total)

Montage met voorspanning (Voorspanning bedraagt gewoonlijk 50% van de totale beweging)
Montaje con pre-tension (Pre-tension normalmente el 50 % del movimiento total)

Montaz na naciagu wstepnym "na zimno” (Naciag wstepny "na zimno” stanowi zwykle

50% kompensacji catkowitej)

YcTaHoBKa BO B3BEAEHHOM COCTOSIHUN (CxxaTue, Kak npasuio, coctaBnseT 50% oT obLero xoaa)
(22l Man) 30 50% ansty 3Ll Canadll (5K La ke ) o)l anall aladily (a5

Ples g B 1A WA (Ples o o IR $T 3T 147 anfed)

Definitions/Definition/Definitioner/Maaritelmat/Definition/Définitions
/ Definities / Definiciones / Definicje / OnpepeneHune / ., [ afR¥rem

EBL = Installation length / Installationsleengde / Installationslangd / Asennuspituus /
Einbaulange / Longueur d’installation / Inbouwlengte / Longitud de montaje /
Dtugo$é montazowa/ CtpouTtenbHas annHa / xS il Jsb / emo=r @) ors

Vv = Cold spring / Forspaending / Férspanning / Esijannitys / Vorspannung / Précon-
trainte / Voorspanning / Pre-tension / Naciag wstepny "na zimno” / BaseneHHbIN /
LU il / e ot

Gy = Anchor / Fikspunkt / Fixpunkt / Kiintopiste / Festounkt / Point fixe / Vast punt /
Punto fijo / Punkt staty / HenopasuxHas onopa / <uis / TR

= Guide / Glideleje / Styrningar / Liukutuki / Loslager / Guidage / Geleide punt /
Guias / Prowadnice / Ckonb3siiias onopa / Ji¥2 / mgssd

AL = Expansion/ Bevaegelse / Rorelse / Laajeneminen / Bewegung / Mouvement /
Beweging /Movimiento de dilatacién / Kompensacja / CmetlgHne / 23l / fawar
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Please contact us in case of doubt or questions.
Kontakt os endelig ved tvivl eller spargsmal.

Kontakta oss i tveksamma fall eller om du har fragor.
Pyydéamme ottamaan yhteytta mikali teilla on kysymyksia

Fals Sie irgenswelche Fragen haben,
stehen wir Ihnen naturlich jederzeit zur Verfligung.

Veuillez nous contacter en cas de doute ou questions.
Gelieve ons te contacteren in geval van twijfel of vragen.
Por favor, contacte con nosotros en caso de duda o aclaraciones.

Prosimy o kontakt w wypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci,
badz potrzeby uzyskania wyjasnien.

ObpalLianTech K Ham B cryvae ItobbIX COMHEHMIA.
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The installation instruction is available in other European languages on request.
Montagevejledningen pa andre sprog end de angivne fas pa forespergsel.

Om du 6nskar installationsinstruktionerna pa ett annat europeiskt sprak kan detta fas pa begéran.
Asennusohjeet [6ytyvat muilla eurooppalaisilla kielilla pyydettaessa.

Die Montageanleitung ist auf anderen europaischen Sprachen, bei Anfrage erhaltlich.

Ce notice d'installation est disponible en autre langues Européennes, sur demande.

De montagehandleiding is beschikbaar in andere Europese talen, op aanvraag.

Las instrucciones para el montaje se pueden obtener en distintos idiomas europeos, poniéndose
en contacto con nosotros.

Instrukcja instalacji jest dostepna na zyczenie w innych jezykach europejskich.
VIHCTPYKUYMS MO YCTAHOBKE Ha MHbIX 3bIKax, MPefoCTaBseTcs no 3anpocy.
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Schwingungstechnik
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Profile und Formteile
Antriebselemente
Spezialdichtungen

Gummi fur Schiff und Hafen

WILLBRANDT KG
Schnackenburgallee 180
22525 Hamburg

Germany

Phone +49 (0) 40 540093-0
Fax +49 (0) 40 540093-47
eMail info@willbrandt.de

Niederlassung Hannover
Reinhold-Schleese-StralRe 22
30179 Hannover

Germany

Phone +49 (0) 511 99046-0
Fax +49 (0) 511 99046-30
eMail hannover@willbrandt.de

Niederlassung Berlin
Breitenbachstrafle 7 - 9
13509 Berlin

Germany

Phone +49 (0) 30 679394-11
Fax +49 (0) 30 679394-15
eMail berlin@willbrandt.de

WILLBRANDT Gummiteknik A/S
Finlandsgade 29

4690 Haslev

Denmark

Phone +45 56870164

Fax +45 56872208

eMail info@willbrandt.dk

web www.willbrandt.dk

WILLBRANDT SARLU

621, avenue Blaise Pascal
77550 Moissy Cramayel
France

Phone +33 (0) 1 8551 31 60
Fax +33(0) 1 8551 03 21
eMail info@willbrandt.fr
web www.willbrandt.fr

www.willbrandt.de
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