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INSTALLATION
AND MAINTENANCE

Expansion Joints are designed to absorb move-
ment according to predetermined design data.

The calculated service life of an Expansion Joint

is established on the condition that the Expansion
Joint is never exposed to mechanical or thermal
load exceeding the stated design data. To ensure
the Expansion Joint achieves the maximum service
life, pressure resistance and reliability, it is crucial
to exercise caution during handling, storage and in-
stallation of the Expansion Joints. Failure to comply
with the installation instructions may result in a
reduction of the Expansion Joint’s operational ser-
vice life and pressure capacity, potentially leading
to damage or, in extreme cases, the breakdown of
the Expansion Joint or the entire pipe system.

Transport, handling
& storage

We recommend that a visual inspection is carried
out immediately on receipt of delivery of the Expan-
sion Joint to ensure that it has not been damaged
during shipment. Any visible damages shall be
documented/reported immidiately after reception
of the goods. The Expansion Joint is considered a
fragile product and it is crucial to protect especially
the Bellow element when handling incl. lifting the
Expansion Joint.

e Transport fittings, tie rods, hinges or gim-
bals shall not be used to sling and lift the
Expansion Joint. The Expansion Joint shall
not be lifted by slings or chains around the
Bellows and must not be lifted in @ manner
which causes the Bellows to be subjected to
mechanical loads.

° If lifting lugs (please refer to illustration no. 1)
have been ordered, they should be the ones
used for lifting and handling of the Expansion
Joint(s).

° lllustration of torsion

Expansion Joint(s) must be lifted (not
dragged) of the pallets to avoid damage to
sealing surfaces etc.

The Expansion Joint must not be subjected
to torsion both during handling, installation
and operation (Please refer to illustration
no. 7).

The Expansion Joint must be stored on an
even, solid surface in a clean and dry environ-
ment under a roof or other rainproof cover.

Expansion Joints must not be stacked on top
of each other or in a way that will cause them
to collide with one another.

The Expansion Joint is to be stored and
handled in a way that ensures and maintains
its original geometry. It is recommended to
store the Expansion Joint on the original
support and packaging provided.

Special care should be exercised to prevent
mechanical damage and protect the Expan-
sion Joint from potential harm caused by
water, moisture, sand, soil, building materials
and chemicals.
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Transport fittings/

pre-tensioning fittings

Transport and pre-tensioning bars is marked with
yellow and black striped tape for clear identi-
fication (please refer to illustration no. 6). These
fittings must NOT be removed until the Expansion
Joint is fully installed. If these fittings are removed
prematurely the Expansion Joint may move to an
improper condition, potentially endangering
individuals working in the vicinity. Furthermore,
premature removal can impair the intended func-
tionality of the Expansion Joint, leading to a
diminished service life or, in severe cases,
complete failure of the Expansion Joint.

Installation

Installation must be carried out by adequately
trained and competent personnel adhering to
relevant legislation and regulations for
occupational safety.

Prior to installation

Unless specifically stated in the design specifi-
cations of the Expansion Joint, it is not designed
to accommodate installation inaccuracies in the
piping system and must not be utilized for such
purposes. Before installation, it is essential to
inspect the Expansion Joint for any damage,
including dents, compromised fittings and signs
of water marks or incipient rust on the steel etc. It
must also be checked that:

e The Expansion Joint is free from foreign
objects such as insulation materials, dirt or
debris.

e  The sealing surfaces on flanges are even and
clean.

e  The gap in the pipeline where the Expansion
Joint is to be installed aligns with the speci-
fied installation length of the Expansion Joint,
considering design tolerances. The Expansion
Joint must be fitted at the length stated in the
specifications.

e The connecting ends of the pipeline are clean
and appropriately prepared for welding/
mounting.

e The installation location of the Expansion
Joint within the pipeline aligns with the place-
ment determined by the system designer.

e The expansion of the pipeline conforms to the
design data provided for the Expansion Joint.

e  The installation location of fix points (anchors),
guides and supports aligns with the place-
ment determined by the system designer,
as this will affect the correct operation of the
Expansion Joint.

e Fix points, must as a minimum, be sufficient
to handle the reaction forces from the Expan-
sion Joint.

o Ensure that tie rods on Lateral Expansion
Joints have not been modified thus remain
correctly fitted and are secure. If tie rods have
been removed or modified contact us for
instructions.

Fix points/guides

Fix points and guides on the pipeline must be
placed as per layout by the system designer

(for guidelines please refer to Expansion Joint
Manufacturers Association (EJMA)) to ensure the
following:

e The Expansion Joint is not subjected to dead
weight loads from the pipe system.

The Expansion Joint must be installed so
that excessive forces and moments are not
transferred from the pipe system, unless the
Expansion Joint is designed for this.

e  The pipe system does not "sag”, “hog” or
“snake” between fix points or guides.

o Drop rods or hanger rods should be avoided,
and guides should be slide or roller type.

e  The distance between the Expansion Joint
and the first guide should be a maximum of
4 x the nominal diameter of the pipeline.

e  The distance between the following guides
should be 14-20 x the nominal diameter of
the pipeline.

During installation

o When welding or grinding near the Expansion
Joint, it is essential to shield it from weld
spatter and debris. We recommend using a
chloride-free welding blanket.

o When welding, exercise caution to prevent

accidental arcing on the thin-walled Bellows
in the Expansion Joint.



o Safeguard the Expansion Joint from potential
damage caused by nearby construction acti-
vities. Mortar or plaster splashes can damage
the Expansion Joint and must be avoided.

° Exercise caution to prevent scaffolding work
from damaging the Expansion Joint. Do not
stand on or lean against the Expansion Joint,
especially the thin-walled Bellows.

o If the Expansion Joint is equipped with an
inner sleeve, ensure the flow arrow on the
Expansion Joint points in the direction of the
system flow.

e When installing Angular or Hinged Lateral
Expansion Joints it is important that the hinge
pins are in the correct orientation in relation
to the movement.

o Do not apply torsion to the Expansion Joint to
align the bolts on flanged connections.

o It is crucial not to remove components such
as tie rods, hinge links and gimbals as they
are vital to the integrity and functionality of the
Expansion Joint.

o Exercise caution when using fitting tools to
prevent any damage to the Bellows. Avoid
applying excessive force with spanners or
wrenches when tightening bolts.

o For flanged Expansion Joints, it is important
to ensure that long studs or bolts do not
touch or damage the Bellows, particularly
during operation.

° If Expansion Joints are provided without
external covers and insulation needs to be
applied, it is essential to install a lagging
cover (chloride-free cloth or the equivalent).
This cover will prevent insulation material
from getting trapped between the Bellow
convolutions, which would restrict the proper
functioning of the Bellows.

On completion of installation

Before conducting the final testing and commis-
sioning of the completed system, it is important to
perform a thorough visual inspection. Based on ex-
perience, this careful examination of the installation
prior to pressure testing and final commissioning
significantly contributes to a successful installation
and optimal performance. During the inspection
process, it is essential to remove all temporary
shipping and pre-tensioning devices (marked by
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yellow and black striped tape) from the Expansion
Joint before proceeding with pressure testing.

Pressure test

If a pressure test is required, it must be conducted
in accordance with the test specifications stated
on the drawing and/or the tag plates affixed to

the Expansion Joint(s). Any deviation or failure to
follow these instructions shall result in a breach of
contractual obligations and void any warranties or
guarantees provided by us.

Pressure test must be carried out by adequately
trained and competent personnel adhering to
relevant legislation and regulations for
occupational safety.

Prior to pressure testing
Check the following

o Has the Expansion Joint been inspected
and found free from damages such as
dents, scratches, misalignments etc.?

e Are all components of the pipe system,
especially supports, fix points, guides,
hangers, Expansion Joints etc., installed as
shown in the general arrangement drawings
and following the installation instructions for
each component?

o Is the Expansion Joint accurately fitted into
the system and not modified in any way to
correct installation inaccuracies?

o Is the flow direction of the Expansion Joint
correct?

° Are the Bellows and other moving parts on
the Expansion Joint free from foreign objects
such as insulating material?

o Have all shipping bars, pre-tensioning devi-
ces, protective parts and packaging materials
been completely removed?

o Have all supports, fix points, guides, hangers,
Expansion Joints etc. been properly released
to allow the expected movements within the
pipe system?

In cases where the pipe system is designed
for a lighter flow medium such as air or gas
and is to be tested with a heavier medium,
such as water, have the necessary precau-
tions been taken to ensure the safe accom-
modation of the extra dead-weight loads
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to the Expansion Joint, supports and pipe
system?

During pressure testing
Check the following

e  The pressure should be increased gradually
until the specified test pressure is reached.

o Check the Expansion Joints for any sign of
leakage at the connections and check the
gauges for pressure drops.

o Examine the Expansion Joint for any signs of
deformation (twisting, instability, squirming or
the like) of the Bellows or unexpected move-
ment of any of its components.

e Any unexpected movement of the pipe sys-
tem which could be pressure-related should
be investigated and addressed immediately.

After pressure testing
Check the following

The Expansion Joint and pipe system should
remain in its original design configuration. Specifi-
cally, inspect the Expansion Joint for any signs of
changes or damages, and examine the fix points
along with their attachments and connections to
the civil works or structures for any indications of
overload.

Please take note that after testing, there may be
residual testing fluid present in the Bellows. If this
is likely to affect the functioning or performance
of the system, necessary arrangements shall be
made to remove/drain the testing fluid.

Avoid

o Dropping, dragging, impacting etc. the
Expansion Joints.

° Using cleaning agents containing
chlorides on the Expansion Joints.

e Avoid using stickers, containing chlorides,
on the Expansion Joints.

o Refrain from using steel wool or steel brushes
on the Expansion Joints, especially on the
Bellows.

o Do not exceed the test pressure stated on the
drawing from us. When in doubt contact us
for clarification. We will not be held respon-
sible for any damages that may occur in
such cases.

Start-up

e When high temperatures are involved,
appropriate protection measures must be
implemented by the customers to prevent
personal injury caused by contacts with the
hot surfaces.

o In order to ensure safe and reliable operation,
Expansion Joints should only be used within
the limits prescribed for pressure, tempera-
ture and movements. We shall not be held
liable in any manner if the prescribed limits
are not adhered to.

Usage

e Prior to using the Expansion Joints, pay
special attention to resistance against flow
media with respect to corrosion. In case of
any uncertainties, refer to the our restistance
tables for guidance.

° Inner sleeves must be installed in the Expan-
sion Joints for installation in pipe systems
containing abressive media, high flow veloci-
ties, turbulent flow or similar.

e Adhere to the operating/design data specified
in the design drawings and/or on the name
plate (as the application limits).

Maintenance

A properly dimensioned and installed Expansion
Joint does not require any special maintenance
apart from regular inspections conducted for other
wearing parts in the pipe system where the Expan-
sion Joint is installed.

Periodic inspection should be conducted accor-
ding to applicable internal plant guidelines, rules
and regulations for wearing parts.

We recommend to regularly inspect the pipe sy-
stem throughout its service life. Inspections should
aim to identify corrosion, loose parts and other po-
tential issues. The frequency of these inspections
should be determined on individual factors such as
the pipe system’s function, load cycles, occurring
loads etc. It is important to note that while these
inspections significantly reduce the risk, they do
not guarantee the prevention of damage.



It may be useful to know the common causes

for failures in Expansion Joints. However, due to
the wide range of applications and the fact that
many Expansion Joints are designed for specific
purposes, it is challenging to provide comprehen-
sive general maintenance guidelines. We would like
to highlight the most common causes for failures
below:

Shipping and handling damage

° Impact-damage, dents, scuffs and scratching
on the Bellows caused by improper handling
or inflicted damage after installation.

o Unforeseen detrimental environmental factors
such as corrosion caused by salt, chemicals
or similar substances in the atmosphere.

Installation damage and installation errors

° Incorrect positioning - installing Expansion
Joints in a location within the pipe system not
intended by the system designer.

o Using the Expansion Joint to rectify installa-
tion misalignments without prior confirmation
from us regarding its acceptability.

o Premature removal of shipping or pre-ten-
sioning devices or failure to remove them after
installation.

o Damage from weld spatter, scaffolding im-
pact etc. due to inadequate protection during
installation.

o Damage from standing on or leaning against
the Expansion Joint, especially the thin-walled
Bellows.

° Installing Expansion Joints with inner sleeves
in wrong direction. Expansion Joints with
inner sleeves must be installed in accordance
with flow arrow marking/drawing.

o Insufficient fix point, guides, supports etc. for
forces occuring during pressure testing.

Operational damage

e  Corrosion damage caused by the flow
medium, in particular chloride presence.

e  Fatigue failure due to unexpected vibration in
the system.

o Fatigue failure due to movements beyond the
design specifications of the Expansion Joint.
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. Damage caused by accumulation and
packing of foreign matter between the
Bellows convolutions, leading to internal or
external impacts on the Bellows.

e  Torsion-related damage.
o Overpressure in the pipe system.

Inspection and maintenance

e The user must ensure that the Expansion
Joints are accessible at all times and that
a visual inspection is possible at regular
intervals.

e Avoid using chemically aggressive agents to
clean the piping system.

e  Conduct thorough inspections of the Ex-
pansion Joints to ensure their compliance
with the applicable standards. If any failures
such as scratches, surface cracking, irregular
deformation etc. are detected, it is essential
to promptly reach out to us. Please note
that repairs on Expansion Joints are strictly
prohibited and will void the warranty.

Final certification

Declaration of Conformity to
Pressure Equipment Directive
2014/68/EU

We hereby declare that the Expansion Joint(s),
comply with Directive 2014/68/EU for pressure
equipment as pressure-retaining equipment
components (please refer to the Manufacturing
Data Book (MDB)). The Expansion Joint(s) have
undergone the necessary conformity assessment
procedure and meet all the requirements stipulated
in accordance with the directive. The Expansion
Joints that are subject to the Pressure Equipment
Directive are CE marked, along with the identifi-
cation number of the notified body.

Certificate of confirmity

(to ASME etc.)

The delivered Expansion Joint(s) have undergone
the necessary conformity assessment procedure
and meet all the requirements stipulated in accor-
dance with the directive given on the drawing(s)
of the project.
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PLEASE NOTE!

Please note that non-compliance
with the above and with our
general terms of sales and
delivery will void the warranty!

See also the EJMA instructions for
installation of Expansion Joints.

If you have any questions etc.
regarding installation, please do
not hesitate to contact us!

DISCLAIMER: FOR ALL INTENT AND PURPOSES, ONLY THE ENGLISH VERSION OF
THE INSTALLATION INSTRUCTIONS SHALL BE LEGALLY BINDING ON US.

Installation Instructions are translated from the English into other languages for the convenience
of readers. In the event of any discrepancy or inconsistency between the English version and any
translated version, the English version shall prevail and shall be the only version legally binding
on us.

We disclaim any and all liability arising from the use of translated version of the Installation Instruc-
tions other than the English version. Any reliance placed on translated versions shall be at the
reader’s sole risk and we shall not be held responsible for any errors, omissions, or
misinterpretations resulting from such translated versions.
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MONTAGE
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OG VEDLIGEHOLD

Kompensatorer er designet til at optage en
bevaegelse ud fra forudbestemte designdata. Den
beregnede levetid for en kompensator er baseret
pd, at kompensatoren pa intet tidspunkt udsesttes
for mekaniske eller termiske belastninger ud over
de angivne designdata. For at sikre at kompensa-
toren opnéar maksimal levetid, trykbestandighed
og palidelighed, er det vigtigt at udvise forsig-
tighed under handtering, opbevaring og montage
af kompensatoren. Manglende overholdelse af
montagevejledningen kan resultere i en reduktion
af kompensatorens levetid og trykbestandighed,
hvilket potentielt kan fore til skader eller i eks-
treme tilfeelde havari af kompensatoren eller hele
rorsystemet.

Transport, handtering
og opbevaring

Det anbefales at udfere en visuel inspektion allere-
de ved modtagelse for at sikre, at kompensatoren
ikke er blevet beskadiget under transport. Eventu-
elle synlige skader skal dokumenteres/rapporteres
straks efter modtagelse af varerne. Kompensatoren
betragtes som et sensitivt produkt, og det er vigtigt
at beskytte isaer baslgen ved handtering inkl. loft af
kompensatoren.

e  Transportbeslag, stag, haengsler og kardan
ma ikke anvendes til anhugning, eller som
loftebeslag. Ligeledes ma kompensatoren
ikke loftes direkte i stropper eller af keeder,
som er placeret rundt om baslgen eller pa en
s&dan méade, at beelgene pavirkes mekanisk.

o Hvis der er bestilt lofteorer (se illustration nr.
1), skal de bruges til left og handtering af
kompensatoren/-erne.

° Kompensatorer skal loftes (ikke treekkes) af

paller for at undga skader pa testningsflader
osV.

° lllustration of torsion

e Kompensatoren/-erne ma ikke udseettes
for vrid (torsion), hverken under handtering,
montage eller drift (se illustration nr. 7).

o Opbevaring af kompensatoren skal ske pa
et plant, fast underlag i et rent og tert miljio
under tag eller anden regntaet overdaekning.

e Kompensatorer ma ikke stables ovenpa
hinanden eller arrangeres séledes at de kolli-
derer med hinanden.

o Kompensatoren skal opbevares og handteres
péa en made, der sikrer, at den bevarer sin
oprindelige geometri. Det anbefales at opbe-
vare kompensatoren pa understetningerne
og i emballagen, som den blev leveret i.

o Der skal udvises seerlig omhu for at forhindre
mekaniske skader og beskytte kompen-
satoren mod potentiel skade forarsaget af
vand, fugt, sand, jord, byggematerialer og
kemikalier.

Transport- og
forspaendingsbeslag

Transport- og forspeendingsbeslag er markeret
med gul og sort stribet tape for tydelig identifika-
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tion (se illustration nr. 6). Disse beslag méa IKKE
afmonteres, for kompensatoren er feerdigmonteret.
Ved for tidlig afmontering af disse kan kompen-
satoren beveege sig til en ukorrekt position til fare
for personer i neerheden. Desuden kan for tidlig
afmontering forringe den tilsigtede funktionalitet af
kompensatoren, hvilket ferer til en reduceret levetid
eller, i veerste fald, havari af kompensatoren.

Montage

Montagen skal foretages af relevant uddannet og
kompetent personale, der overholder de pageel-
dende regler og regulativer for arbejdssikkerhed.

For montage

Med mindre det tydeligt fremgér af kompensato-
rens designdata, er denne ikke konstrueret til at
kompensere for installationsungjagtigheder i rorled-
ningen og ma derfor ikke anvendes til et sddant
formal. Fer montage er det vigtigt at inspicere
kompensatoren for eventuelle skader, herunder
buler, beskadigede beslag og tegn pa vandmaerker
eller begyndende rust pa stélet osv. Det skal ogsa
kontrolleres, at:

° Kompensatoren er fri for fremmedlegemer
sésom isoleringsmateriale, skidt og lignende

° Pakflader pé flangerne er plane og rene.

o Abningen i rerledningen, hvori kompen-
satoren skal monteres, stemmer overens
med den specificerede indbygningsleengde
for kompensatoren under hensyntagen til
konstruktionstolerancer. Kompensatoren skal
altsd monteres i den leengde, der er angivet i
specifikationerne.

° Rerledningens tilslutningsender er rene og
korrekt forberedt for svejsning/montage.

o Kompensatorens montagested i rerledningen
stemmer overens med den placering, der er
bestemt af systemdesigneren.

e Rerledningens udvidelse er i overensstem-
melse med de designdata, der er angivet for
kompensatoren.

o Placeringen af fikspunkter, glidelejer og
beeringer stemmer overens med den pla-
cering, der er fastlagt af systemdesigneren,
da dette vil pavirke den korrekte funktion af
kompensatoren.
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Fikspunkterne skal som minimum vaere
tilstreekkelige til at kunne optage reak-
tionskreefterne fra kompensatoren.

e Sorg for, at stagene pa laterale kompensa-
torer ikke er blevet eendret, sa de forbliver
korrekt monteret og er sikret. Hvis stag er
blevet fiernet eller aendret, bedes du kontakte
os for instruktioner.

Fikspunkter/glidelejer

Fikspunkter og glidelejer pé rerledningen skal
placeres i henhold til systemdesignerens layout
(for retningslinjer henvises der til Expansion Joint
Manufacturers Association (EJMA)) for at sikre
folgende:

o Kompensatoren udsasttes ikke for ded-
veegtsbelastninger fra rorsystemet.

e Kompensatoren skal monteres, sé& der ikke
paferes denne for store kreefter og momenter
fra rersystemet, medmindre kompensatoren
er designet til dette.

Rersystemet ikke haenger, eller snor sig,
mellem fikspunkter eller glidelejer.

e Opheeng i pendul/stropper ber undgas, og
glidelejerne bar veere af typen glide- eller
rullelejer.

o Afstanden mellem kompensatoren og det
forste glideleje ber maksimalt veere 4 x rerled-
ningens nominelle diameter.

o Afstanden mellem de felgende glidelejer ber
ikke overstige 14-20 x rerledningens nom-
inelle diameter.

Under montage

° Nar man svejser eller sliber i nserheden af
kompensatoren, er det vigtigt at afskeerme
den mod svejsesprejt 0g snavs. Vi anbefaler
at bruge et kloridfrit brandhaemmende teeppe.

e Veer, i forbindelse med svejsning, forsigtig
med utilsigtede lysbuer pa de tyndveeggede
beelge i kompensatoren.

o Beskyt kompensatoren mod potentielle ska-
der forarsaget af byggeaktiviteter i nasrheden.
Steenk fra mortel eller gips kan beskadige
kompensatoren og skal undgas.

e Udvis forsigtighed for at undga, at stillads-
arbejde beskadiger kompensatoren. Man ma
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ikke sta pa eller leene sig op ad kompensator-
en, iseer ikke de tyndvaeggede beelge.

o Hvis kompensatoren har lederor, skal det
sikres, at flowpilen pa kompensatoren peger i
systemets flowretning.

e Ved montage af angulare kompensatorer
eller laterale kompensatorer med heengsler
er det vigtigt, at heengseldornene er korrekt
orienteret i forhold til beveegelsen.

e Kompensatoren ma ikke vrides (udseettes for
torsion) for tilpasning af bolthullerne i forhold
til modflangens bolthuller.

° Det er vigtigt ikke at fierne komponenter
sésom stag, haengsler og kardan, da de er
en vital del af kompensatorens integritet og
funktionalitet.

o Forsigtighed skal udvises ved brug af monta-
geveerktej, s& skader pa beelgen undgas.
Undgé at bruge for stor kraft med skrue-
negler, nar boltene tilspaendes.

° Pa kompensatorer med flanger skal man
sarge for, at for lange bolte ikke kan komme i
kontakt med baelgen og potentielt beskadiger
den, isaer under drift.

o Hvis kompensatorer, der leveres uden
udvendige kapper, skal efterisoleres skal
de forsynes med en udvendig beskyttelse
(Kloridfri vaev eller tilsvarende). Denne skal
forhindre, isoleringsmaterialet i at arbejde sig
ned imellem beelgens bulbe, hvilket begraen-
ser beelgens korrekte funktion.

Efter endt montage

Inden den endelige test og ibrugtagningen af det
feerdige system er det vigtigt at foretage en grundig
visuel inspektion. Erfaringen viser, at en omhyg-
gelig inspektion af montagen for trykprevning og
endelig ibrugtagning bidrager veesentligt til en
vellykket montage og optimal drift. Som en del af
inspektionsprocessen er det vigtigt at fierne alle
midlertidige transport- og forspeendingsbeslag
(markeret med gul og sort stribet tape) fra kom-
pensatoren, for trykprevningen igangseettes.

Trykprovning

Hvis der kraeves en trykprovning, skal den udferes
i overensstemmelse med de angivne testspeci-
fikationer pa tegningen og/eller de typeskilte, der
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er placeret pa kompensatoren. Hvis der afviges
fra disse instruktioner, vil det resultere i et brud pa
de kontraktlige forpligtelser og ugyldiggere enhver
garanti, som vi har givet.

Trykprovning skal foretages af relevant uddannet
og kompetent personale, som overholder de
pagaeldende regler og regulativer for arbejds-
sikkerhed.

For trykprovning
Kontroller folgende

o Er kompensatoren blevet inspiceret, og er det
konstateret, at den er fri for skader sésom
buler, ridser, skaevheder osv.?

o Er alle komponenter i rorsystemet, iseer
beeringer, fikspunkter, glidelejer, ophaeng,
kompensatorer osv., monteret som vist pa de
generelle arrangementstegninger og i henhold
til montagevejledningen for hver komponent?

o Er kompensatoren monteret korrekt i sys-
temet, og ikke pa nogen made eendret for at
rette op pa montageunejagtigheder?

o Er kompensatorens flowretning korrekt?

. Er baelgene, og andre beveegelige dele
pa kompensatoren, fri af fremmedlegemer
sésom for eksempel isoleringsmateriale?

. Er alle transportbeslag, forspaendingsbeslag,
beskyttelsesdele og emballagematerialer
fiernet helt?

o Er alle beeringer, fikspunkter, glidelejer,
opheeng, kompensatorer osv. frigjort til at
tillade de forventede beveegelser i ror-
systemet?

° | tilfeelde, hvor rorsystemet er designet til et
let medie sasom Iuft eller gas og skal testes
med et tungere medie som vand, er der sa
taget de nedvendige forholdsregler for at
sikre, at de ekstra dedvasgtsbelastninger pa
kompensatoren, baeringerne og rersystemet
kan handteres pa en sikker made?

Under trykprgvning
Kontroller falgende

e Trykket oges gradvist, indtil det specificerede
testtryk opnas.

o Kontroller kompensatoren for tegn pa lee-
kager ved tilslutningsenderne, og kontroller
manometeret for tryktab.
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o Undersag kompensatoren for tegn pa defor-
mation af baelgen (vrid, ustabilitet, krumning
eller lignende) eller utilsigtede beveegelser pa
nogle af kompensatorens komponenter.

° Enhver utilsigtet bevaegelse i rersystemet pa
grund af tryk skal omgéende underseges og
udbedres.

Efter trykprovning
Kontroller falgende

Kompensatoren og rersystemet skal forblive som

i den oprindeligt designede konfiguration. Det er
iseer vigtigt at kontrollere kompensatoren for tegn
pa eendringer/skader samt fikspunkterne og deres
fastgerelse/tilslutning til fundamentet eller konstruk-
tionerne for tegn pa overbelastning.

Vaer opmeerksom pa, at der efter trykprevning
kan sta rester af testmedie i baslgen. Hvis dette
kan pévirke systemets funktion eller drift, skal der
treeffes de nedvendige foranstaltninger til at fierne/
draene testmediet.

Undga
e Tab, treek, stod osv. af kompensatorerne.

o Brug af rengeringsmidler, der indeholder
klorider, pa kompensatorerne.

o Undga brug af klistermesrker, der indeholder
klorider, pa kompensatorerne.

e Undlad brug af staluld eller stélberster pa
kompensatorerne, iseer pa baslgene.

° Overskrid ikke provetrykket angivet pa
tegningen fra 0s. Hvis du er i tvivl, bedes du
kontakte os. Vi kan ikke holdes ansvarlig for
eventuelle skader, der matte opsta i et sadan
tilfeelde.

Opstart

e Nar der er tale om hoje temperaturer, skal
kunden implementere passende beskyttelses-
foranstaltninger for at forhindre person-
skade som folge af kontakt med de varme
overflader.

o For at garantere en sikker og palidelig drift
bor kompensatorer kun anvendes inden for
de foreskrevne graenser for tryk, temperatur
og beveegelser. Vi kan ikke holdes ansvarlige
pa nogen made, hvis de foreskrevne gresnser
ikke overholdes.
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Anvendelse

o For anvendelse af kompensatorerne, skal der
veere seerlig opmeerksomhed pa modstands-
dygtigheden over for flowmediet med hensyn
til korrosion. | tilfeelde af usikkerhed henvises
der til vores resistenstabeller for vejledning.

e Kompensatorer for anvendelse i rorsystemer
med slidende medier, hgje flowhastigheder,
turbulent flow eller lignende, skal forsynes
med lederor.

e Overhold de drifts-/designdata, der er angivet
pa designtegningerne og/eller pa typeskiltet,
som de geeldende greenser.

Vedligehold

En korrekt dimensioneret og installeret kom-
pensator kraever ikke saerlig vedligehold ud over
regelmaessige inspektioner af andre sliddele i
rorsystemet, hvori kompensatoren er installeret.

Periodisk inspektion skal udferes i henhold il
gaeldende interne retningslinjer, regler og forskrifter
for sliddele.

Vi anbefaler regelmaessigt inspektion af rorsy-
stemet i hele dets levetid. Inspektionerne har til
formal at kontrollere for korrosion, lgse dele og
andre potentielle problemer. Hyppigheden af disse
inspektioner ber bestemmes ud fra individuelle fak-
torer sdsom rersystemets funktion, lastcyklusser,
forekommende belastninger osv. Det er vigtigt at
bemeerke, at selv om disse inspektioner reducerer
risikoen betydeligt, garanterer de ikke forebyggelse
af skader.

Det kan veere nyttigt at kende de oftest fore-
kommende éarsager til fejl p& kompensatorer. Pa
grund af de mange anvendelsesmuligheder og det
faktum, at mange kompensatorer er designet til
specifikke formal, er det dog vanskeligt at opstille
omfattende generelle retningslinjer/forskrifter for
vedligehold. Vi ger opmeerksom pa nedenstaende
hyppigste arsager til svigt:

Forsendelses- og handteringsskader

e  Slagskader, buler, skrammer og ridser pa
baelgene forarsaget af forkert handtering eller
pafort skade efter montage.
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. Uforudsete skadelige miljofaktorer som f.eks.
korrosion forarsaget af salt, kemikalier eller
lignende stoffer i atmosfeeren.

Montageskader og montagefejl

o Forkert placering — montage af kompensator-
er pa et andet sted i rersystemet end tiltaenkt
af systemdesigneren.

o Brug af kompensatoren til at rette op pa unej-
agtigheder uden forudgaende bekresftelse fra
0s pa, at dette er acceptabelt.

o For tidlig fiernelse af transport- eller for-
spaendingsbeslag eller manglende fiernelse af
dem efter montage.

o Skader fra svejsesprojt, sted fra stilladser etc.
pa grund af utilstraskkelig beskyttelse under
montage.

e Skader fra at der er blevet staet pa, eller
leenet op ad kompensatoren, iseer de tynd-
veeggede beelge.

o Montage af kompensatorer med lederor i
forkert retning. Kompensatorer med lederor
skal installeres i overensstemmelse med
flowpilens markering/tegning.

o Utilstreekkelige fikspunkter, glidelejer,
baeringer osv. til de kreefter, der opstar under
trykprovning.

Driftsskader
o Korrosionsskader, iseer som folge af til-
stedeveerelsen af klorider i flowmediet.

° Udmattelsesbrud forarsaget af uforudsete
vibrationer i systemet.

° Udmattelsesbrud forarsaget af beveegelser,
som kompensatoren ikke er designet til.

e Skader fordrsaget af ophobning og
sammenpresning af fremmedlegemer mellem
beelgens bulb, hvilket forer til indre eller ydre
pavirkninger af baelgen.

o Torsionsrelaterede skader.
o For hgijt tryk i rersystemet.

Inspektion og vedligehold

° Brugeren skal sikre, at kompensatorerne altid
er tilgeengelige, og at det er muligt at foretage
en visuel inspektion med jeevne mellemrum.
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®  Undga brug af kemisk aggressive midler til at
rengere rorsystemet.

° Udfer grundige inspektioner af kompensa-
torerne for at sikre, at de overholder de geel-
dende standarder. Hvis der opdages fejl som
f.eks. ridser, revner i overfladen, uregelmaes-
sig deformation osv., er det vigtigt at kontakte
0s med det samme. Bemaerk, at reparationer
pé kompensatorer er strengt forbudt og vil
medfere at garantien bortfalder.

Endelig certificering

Overensstemmelseserklzering
i henhold til Trykudstyrsdirektivet
2014/68/EU

Vi erkleerer hermed, at kompensatorerne er i
overensstemmelse med direktiv 2014/68/EU for
trykbeerende udstyr, som komponenter til tryk-
baerende udstyr (se venligst Manufacturing Data
Book (MDB)). Kompensatorerne har gennemgaet
den nedvendige overensstemmelsesvurdering og
opfylder alle de krav, der er fastsat i henhold til
direktivet. Kompensatorer, der er omfattet af direk-
tivet om trykbaesrende udstyr, er CE-meerkede og
forsynet med det bemyndigede organs identifika-
tionsnummer.

Overensstemmelsescertifikat
(til ASME osv.)

De leverede kompensatorer har gennemgaet den
nodvendige overensstemmelsesvurdering og
opfylder alle de krav, der er fastsat i overensstem-
melse med det direktiv, der er angivet pa projektets
tegning(er).
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BEMZRK!

Vi gor opmaerksom p4, at garan-
tien bortfalder hvis ovenstaende
samt vores generelle salgs- og
leveringsbetingelser ikke folges!

Der henvises i gvrigt til
EJMA’s forskrifter for montage af
kompensatorer.

Hvis der er tvivl eller spergsmal
omkring montage, da kontakt os.

ANSVARSFRASKRIVELSE: | ALLE HENSEENDER ER KUN DEN ENGELSKE VERSION
AF MONTERINGSVEJLEDNINGERNE JURIDISK BINDENDE FOR OS.

Monteringsvejledningerne oversaettes fra engelsk til andre sprog for at lette lsesningen. | tilfeelde
af afvigelser eller uoverensstemmelser mellem den engelske version og en oversat version er den
engelske version geeldende og den eneste juridisk bindende version for os.

Vi fraskriver os ethvert ansvar, der matte opsta som felge af brugen af oversatte versioner af
monteringsvejledningerne, dermed bortset fra den engelske version. Enhver tiltro til oversatte
versioner er pa laeserens eget ansvar, og vi kan ikke holdes ansvarlig for eventuelle fej,

udeladelser eller misfortolkninger, der matte opsta som felge af sddanne oversatte versioner.
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Illustrationen und Definitionen

Hebedsen,
auf Anfrage Balge

Zwischenrohr

Bolzen

AnschweiBenden

Gelenken

Verspan-
nungs-
flanschen

Balg AnschweiBenden

Rohrenden

Balgschutz (Mantel)

Zuganker

MONTAGE & WARTUNG
SEITE 19-25

a Holz

Abstandhalter

Flanschen

Balg

° Kardangelenken

Flanschen

Vorspannstangen fur den Transport
e (falls gewtinscht.) Markiert durch

schwarz-gelbes Signalband

Kennzeichnung
der Strdomungs-
richtung

Balg Rohrenden

Innenleitrohre
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MONTAGE
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UND WARTUNG

Kompensatoren werden flir die Aufnahme von Be-
wegungen gemal vorgegebener Auslegungsdaten
konstruiert. Die berechnete Lebensdauer eines
Kompensators setzt voraus, dass dieser niemals
mechanischen oder thermischen Belastungen
jenseits der Auslegungsdaten ausgesetzt wird.
Um eine maximale Lebensdauer, Druckbestan-
digkeit und Zuverlassigkeit des Kompensators zu
gewabhrleisten, ist bei der Handhabung, Lagerung
und Montage der Kompensatoren duBerste Sorg-
falt geboten. Die Missachtung der Montageanlei-
tung kann zur Verringerung der Lebensdauer und
der Druckbesténdigkeit des Kompensators flhren,
was zu Schaden oder im Extremfall zum Versagen
des Kompensators oder des gesamten Rohrsy-
stems flhren kann.

Transport, Handhabung
und Lagerung

Wir empfehlen eine Sichtprifung des Kompen-
sators bereits beim Empfang, um sicherzustellen,
dass der Kompensator beim Transport nicht be-
schadigt wurde. Sichtbare Schaden missen gleich
nach Erhalt der Ware dokumentiert und gemeldet
werden. Der Kompensator ist ein empfindliches
Produkt und insbesondere der Balg muss beim
Handhaben und Heben des Kompensators
geschutzt werden.

e  Transportbeschlage, Zugankern, Gelenke und
Kardangelenke durfen nicht zum Anschlagen
und Anheben des Kompensators verwendet
werden. Der Kompensator darf auch nicht mit
Schlingen oder Ketten um den Balg herum
angehoben werden, und der Balg darf beim
Anheben nicht mechanisch belastet werden.

e Wenn Hebebsen (siehe Abbildung Nr. 1)
bestellt wurden, mussen diese zum Anheben
und zur Handhabung der Kompensatoren
verwendet werden.

° Veranschaulichung der Torsion

Kompensatoren missen von den Paletten
angehoben (nicht gezogen) werden, um
Schéden an Dichtungsflachen und der-
gleichen zu vermeiden.

Der Kompensator darf bei der Handhabung,
bei der Montage und im Betrieb keiner
Torsion ausgesetzt werden (siehe Abbildung
Nr. 7).

Der Kompensator muss auf einer ebenen,
festen Unterlage in sauberer und trockener
Umgebung unter einem Dach oder einer
anderen regensicheren Abdeckung gelagert
werden.

Kompensatoren durfen nicht Ubereinander
gestapelt werden oder miteinander kollidieren.

Bei der Lagerung und Handhabung muss
die urspriingliche Geometrie des Kompen-
sators erhalten bleiben. Der Kompensator
sollite moglichst auf den mitgelieferten
Originalstitzen und in der Originalverpackung
gelagert werden.

Besondere Vorsicht ist geboten, um mecha-
nische Beschadigungen zu vermeiden und
den Kompensator vor méglichen Schaden
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durch Wasser, Feuchtigkeit, Sand, Erde, Bau-
materialien und Chemikalien zu schitzen.

Transport-/Vorspannbeschlage

Die Transport- und Vorspannbeschlage sind zur
eindeutigen Identifizierung mit einem gelb-schwarz
gestreiften Klebeband gekennzeichnet (siehe
Abbildung Nr. 6). Diese Beschlage durfen NICHT
entfernt werden, bevor der Kompensator komplett
montiert ist. Werden diese Vorrichtungen vorzeitig
entfernt, kann der Kompensator ungewUnschte
Zustande annehmen und in der N&he arbeitende
Personen gefahrden. AuBerdem kann die verfriihte
Entfernung die vorgesehene Funktion des Kom-
pensators beeintrachtigen und dabei die Le-
bensdauer verktrzen und in schweren Fallen zum
vollstandigen Versagen des Kompensators flhren.

Montage

Die Montage muss von entsprechend geschultem
und kompetentem Personal durchgefuhrt werden,
das sich an die geltenden Gesetze und Vorschrif-
ten zur Arbeitssicherheit halt.

Vor der Montage

Wenn nicht ausdrtcklich in den Auslegungsdaten
des Kompensators angegeben, ist der Kompensa-
tor nicht daftir ausgelegt, Montageungenauigkeiten
in den Rohrleitungen auszugleichen und darf nicht
zur Verbindung solcher Leitungen verwendet
werden. Vor dem Einbau muss der Kompensa-

tor unbedingt auf etwaige Schaden untersucht
werden, etwa auf Dellen, beschadigte Anschluss-
enden und Anzeichen von Wasserflecken oder
beginnendem Rost auf dem Stahl und dergleichen.
Es muss auch Folgendes Uberpruft werden:

° Der Kompensator ist frei von Fremdkérpern
wie Isolierungsmaterial, Schmutz und
Ahnlichem.

o Die Dichtflachen der Flanschen sind eben und
sauber.

. Die Lucke in der Rohrleitung, worin der Kom-
pensator eingebaut werden soll, passt zur
angegebenen Einbaulange des Kompensa-
tors unter BerUcksichtigung der Auslegungs-
toleranzen. Der Kompensator muss in der
in den technischen Vorgaben angegebenen
Lange eingebaut werden.
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e Die Anschlussenden der Rohrleitung sind
sauber und auf die SchweiB- und Montage-
arbeiten korrekt vorbereitet.

o Die Einbauposition des Kompensators in der
Rohrleitung stimmt mit der vom Systemplaner
vorgesehenen Platzierung Uberein.

o Die Ausdehnung der Rohrleitung entspricht
den fur den Kompensator angegebenen
Auslegungsdaten.

o Der Einbauort von Festpunkten (Verankerun-
gen), Loslagern und Verankerungen richtet
sich nach der vom Systemplaner festgelegten
Platzierung, da dies die korrekte Funktion des
Kompensators beeinflusst.

o Die Festpunkte mUssen mindestens so grof
sein, dass sie die Reaktionskrafte des
Kompensators aufnehmen kénnen.

e Die Zugankern an Lateralkompensatoren
durfen keine Veranderungen aufweisen,
mussen also korrekt montiert und sicher sein.
Wenn die Zugankern entfernt oder verandert
wurden, bitten wir um Kontaktaufnahme zur
Abstimmung des weiteren Vorgehens.

Festpunkte / Loslager

Festpunkte und Loslager an der Rohrleitung muUs-
sen gemaB dem layout des Systemplaners plaziert
werden (Richtlinien sind bei der Expansion Joint
Manufacturers Association, EJMA, erhaltlich) und
Folgendes gewahrleisten:

o Der Kompensator wird nicht durch das
Eigengewicht des Rohrsystems belastet.

o Der Kompensator muss so eingebaut
werden, dass UbermaBige Krafte und Mo-
mente aus dem Rohrsystem nicht abgeleitet
werden, es sei denn, der Kompensator ist
dafUr ausgelegt.

e Das Rohrsystem darf sich zwischen Fest-
punkten oder Loslagern weder senkrecht
noch waagrecht durchbiegen.

e Aufhéangungen in Pendellagern oder Schlaufen
sind zu vermeiden. Als Loslager durfen nur
Gleit- oder Rollenlager verwendet werden.

o Der Abstand zwischen dem Kompensa-
tor und dem ersten Loslager darf maximal
das Vierfache des Nenndurchmessers der
Rohrleitung betragen.
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o Der Abstand zwischen den Ubrigen Loslagern
muss das Vierzehn- bis Zwanzigfache des
Nenndurchmessers der Rohrleitung betragen.

Wahrend der Montage

° Beim SchweiBen oder Schleifen in der Nahe
des Kompensators muss dieser unbedingt
vor SchweiBspritzern und Schmutz geschitzt
werden. Wir empfehlen die Verwendung einer
chloridfreien Schweischutzdecke.

e Versehentliche Lichtbogenbildung an den
dunnwandigen Balgen im Kompensator
muss beim Schweilen sorgfaltig vermieden
werden.

o Der Kompensator muss vor méglichen
Beschadigungen durch nahegelegene
Bautatigkeiten geschutzt werden. Mdrtel-
oder Putzspritzer kdnnen den Kompensator
beschadigen und mussen vermieden werden.

° Beschadigungen des Kompensators bei
GerUstarbeiten mussen sorgféltig vermieden
werden. Niemand darf sich auf den Kom-
pensator stellen und daran anlehnen — insbe-
sondere nicht an den dinnwandigen Balgen.

o Wenn der Kompensator mit einem Innen-
leitrohr ausgestattet ist, muss der
Stromungspfeil am Kompensator in die
Strémungsrichtung des Systems zeigen.

° Beim Einbau von Angular- oder Lateral-
kompensatoren mit Gelenken mussen die
Gelenke unbedingt richtig in Bezug auf die
Bewegung ausgerichtet sein.

o Der Kompensator darf keiner Torsion aus-
gesetzt werden, um die Bolzenlécher von
Flansch und Gegenflansch anzupassen.

e  Komponenten wie Zugankern, Gelenke und
Kardangelenke durfen auf keinen Fall entfernt
werden, da sie von entscheidender Bedeu-
tung fUr die Integritat und Funktionalitét des
Kompensators unerldsslich sind.

o Montagewerkzeuge mussen vorsichtig
verwendet werden, um eine Beschadigung
des Balgs zu vermeiden. Beim Anziehen der
Schrauben mit Schraubenschltsseln darf
keine UbermaBige Kraft angewendet werden.

e  Bei geflanschten Kompensatoren durfen
keine UbermaBig langen Bolzen oder
Schrauben mit dem Balg in Bertihrung kom-
men und diesen, insbesondere wahrend des
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Betriebs, moglicherweise beschéadigen.

e Wenn Kompensatoren ohne Aussenschutz-
ummantelung geliefert werden und eine
Isolierung hinzugefligt werden soll, muss ein
Aussenschutzummantelung aus chloridfreiem
Gewebe oder gleichwertigem Material ange-
bracht werden. Diese Schutzummmantelung
verhindert das Einklemmen von Isoliermaterial
zwischen den Balgwellen, was die einwand-
freie Funktion des Kompensators beeintrach-
tigen wrde.

Nach abgeschlossener Montage

Vor der abschlieBenden Prifung und Inbetrieb-
nahme des fertigen Systems muss eine griindliche
Sichtprifung durchgefiihrt werden. Erfahrungs-
geman tragt diese sorgféltige Prifung der Anlage
vor der Druckprtfung und der endgtiltigen
Inbetriebnahme wesentlich zu einer erfolgreichen
Montage und optimalen Leistung bei. Bei der
Inspektion mussen vor der Druckpriifung unbe-
dingt alle Transport- und Vorspannvorrichtungen
(durch gelb-schwarz gestreiftes Band gekenn-
zeichnet) vom Kompensator entfernt werden.

Druckprifung

Wenn eine Druckprifung erforderlich ist, muss
diese geman den auf der Zeichnung und/oder den
am Kompensator angebrachten Typenschildern
angegebenen Prufvorschriften erfolgen. Jede
Abweichung oder Nichtbeachtung dieser Anwei-
sungen stellt eine Verletzung der vertraglichen Ver-
pflichtungen dar und fUhrt zum Erléschen der von
uns gewahrten Garantien oder Gewahrleistungen.

Die Druckprifung muss von entsprechend

geschultem und kompetentem Personal durch-
gefihrt werden, das die einschlagigen Gesetze
und Vorschriften zur Arbeitssicherheit beachtet.

Vor der Druckpriifung
zu kontrollieren

e Wurde der Kompensator inspiziert und ist
er frei von Schaden wie Beulen, Kratzern,
Ausrichtungsfehlern und dergleichen?

e  Sind alle Komponenten des Rohrsystems,
insbesondere Verankerungen, Festpunkte,
Loslager, Aufhangungen, Kompensatoren
und dergleichen, wie in den allgemeinen
Ubersichtszeichnungen dargestellt und
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gemaB den Montageanweisungen flr jedes
Bauteil montiert?

o Ist der Kompensator genau in das System
eingepasst und keinesfalls verandert worden,
um Ungenauigkeiten bei der Montage zu
korrigieren?

o Ist die Strémungsrichtung durch den Kom-
pensator korrekt?

e  Sind die Bélge und andere bewegliche Teile
am Kompensator frei von Fremdkdrpern,
etwa von Isoliermaterial?

o Sind alle Transportstangen, Vorspann-
beschlage, Schutzteile und Verpackungs-
materialien vollstdndig vom Kompensator
entfernt worden?

° Wurden alle Stitzen, Festpunkte, Loslager,
Aufhangungen, Kompensatoren und der-
gleichen ordnungsgemaf geldst, um die
erwarteten Bewegungen im Rohrsystem zu
ermdglichen?

e Wenn das Rohrsystem fUr ein leichtes
Medium wie Luft oder Gas vorgesehen ist
und mit einem schwereren Medium wie
Wasser geprUft werden muss, wurden dann
MaBnahmen getroffen, um die zusétzliche
Gewichtsbelastung im Rohrsystem und am
Kompensator sicher aufzunehmen?

Waéhrend der Druckpriifung
zu kontrollieren

o Der Druck muss bis zur Erreichung des
vorgegebenen Prifdrucks stufenweise erhoht
werden.

o Der Kompensator muss auf Anzeichen von
Leckagen an den Anschltissen und die Ma-
nometer auf Druckverlust kontrolliert werden.

o Der Kompensator muss auf Anzeichen einer
Verformung (Verdrehung, Instabilitat, Ruckeln
oder Ahnliches) des Balgs oder einer uner-
warteten Bewegung einer seiner Komponen-
ten untersucht werden.

e Jede unerwartete, moglicherweise druckbe-
dingte Bewegung des Rohrsystems muss
sofort untersucht und behoben werden.

Nach der Druckpriifung
zu kontrollieren

Der Kompensator und das Rohrsystem mussen in
der ursprunglich geplanten Konfiguration blei-
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ben. Der Kompensator muss auf Anzeichen von
Veranderungen oder Beschadigungen untersucht
werden, und die Festpunkte und ihre Befestigun-
gen und Verbindungen zu den Bauwerken auf
Anzeichen von Uberlastung.

Nach der Prifung kénnen sich noch Reste von
Testmedium im Balg befinden. Wenn die Funktion
oder Leistung des Systems dadurch beeintrachtigt
sein kénnte, muss die Testmedium entfernt oder
abgelassen werden.

Zu vermeiden

o Fallenlassen, Ziehen, StoBen des Kompensa-
tors und dergleichen.

o Verwendung chloridhaltiger Reinigungsmittel
an den Kompensatoren.

o An den Kompensatoren durfen keine chlo-
ridhaltigen Aufkleber angebracht werden.

. Die Kompensatoren und vor allem die Bélge
durfen nicht mit Stahlwolle oder Stahlbursten
behandelt werden.

o Der auf der Zeichnung von uns angegebene
Prifdruck darf nicht Uberschritten werden. Im
Zweifelsfall bitten wir um Kontaktaufnahme
zur Klarung. Wir haften nicht fir Schaden, die
in solchen Fallen auftreten kénnen.

Inbetriebnahme

o Bei hohen Betriebstemperaturen muss der
Kunde Schutzvorkehrungen treffen, um
Verletzungen durch Berlhrung der heiBen
Oberflachen zu vermeiden.

e Zur Gewdhrleistung eines sicheren Betriebs
durfen Kompensatoren nur innerhalb der
zuléssigen Druck-, Temperatur- und Bewe-
gungsgrenzen betrieben werden. Wir haften
in keiner Weise, wenn die vorgeschriebenen
Grenzwerte nicht eingehalten werden.

Benutzung

o Vor dem Einsatz der Kompensatoren muss
besonders auf die Korrosionsbestandigkeit
gegenuber das Durchflussmedium geachtet
werden. Bei Unklarheiten dienen unsere
Bestandigkeitstabellen zur Orientierung.

o Beim Einbau in Rohrsysteme mit aggressiven
Medien, hohen Strémungsgeschwindig-
keiten, turbulenter Strdmung und dergleichen
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mussen Innenleitrohre in die Kompensatoren
eingebaut werden.

° Die in den Konstruktionszeichnungen und/
oder auf dem Typenschild angegebenen
Betriebs- und Auslegungsdaten mussen als
Anwendungsgrenzen eingehalten werden.

Wartung

Ein richtig dimensionierter und installierter Kom-
pensator erfordert keine besondere Wartung,
abgesehen von den regelmaBigen Inspektionen fir
andere VerschleiBteile des Rohrsystems, in dem
der Kompensator installiert ist.

Die regelméaBige Inspektion muss nach den gel-
tenden werksinternen Richtlinien, Vorschriften und
Regeln fur VerschleiBteile durchgefihrt werden.

Wir empfehlen, das Rohrsystem wéahrend seiner
gesamten Lebensdauer regelméBig zu Uberpriifen.
Die Inspektionen sollten auf die Erkennung von
Korrosion, losen Teilen und anderen moglichen
Problemen abzielen. Die Haufigkeit dieser Inspek-
tionen muss im Einzelfall anhand von Faktoren wie
Funktion des Rohrsystems, Lastzyklen, auftretende
Belastungen und dergleichen festgelegt werden.
Diese Inspektionen verringern zwar das Risiko
deutlich, sind aber keine Garantie fur die Vermei-
dung von Schéaden.

Es kann nutzlich sein, die haufigsten Ausfall-
ursachen flr Kompensatoren zu kennen. Wegen
des breiten Anwendungsspektrums und den sehr
speziellen Einsatzzwecken vieler Kompensatoren
ist es jedoch schwierig, umfassende allgemeine
Wartungsrichtlinien aufzustellen. Wir machen auf
die folgenden haufigsten Ausfallursachen aufmerk-
sam:

Transport- und Handhabungsschaden

o Aufprallschaden, Dellen, Abrieb und Kratzer
auf dem Balg wegen unsachgemalier
Handhabung oder Beschadigungen nach der
Montage.

° Unvorhergesehene schéadliche Umgebungs-
einfliisse, darunter Salz, Chemikalien oder
ahnliche Stoffe in der Atmosphére.
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Einbauschaden und -fehler

. Falsche Positionierung — Einbau von Kompen-
satoren an einer Stelle im Rohrsystem,
die vom Systemplaner nicht vorgesehen war.

e Verwendung des Kompensators zur Behe-
bung von Montagefehlern, ohne vorherige
Bestatigung von uns, dass dies akzeptabel
ist.

° Verfrihte Entfernung von Transport- oder
Vorspannbeschlagen oder unterlassene
Entfernung nach der Montage.

o Schaden durch SchweiBspritzer, Aufprall
gegen ein GerUst usw. wegen unzureichender
SchutzmaBnahmen wahrend der Montage.

o Schéaden durch Betreten des Kompensators
oder Anlehnen daran, insbesondere an den
dinnwandigen Balgen.

o Einbau von Kompensatoren mit Innen-
leitrohren in falscher Richtung. Kompensa-
toren mit Innenleitrohren missen entsprech-
end der Pfeilmarkierung oder der Zeichnung
eingebaut werden.

e Unzureichende Festpunkte, Loslager, Stitzen
und dergleichen fUr die bei der Druckprifung
auftretenden Krafte.

Betriebsschaden

. Korrosionsschéden, die insbesondere bei
Chloridkonzentrationen im Durchflussmedium
entstehen.

o ErmUdungsbriche wegen unerwarteter
Schwingungen im System.

o Ermudungsbriche durch Bewegungen, fur
die der Kompensator nicht ausgelegt ist.

e  Schaden wegen Ansammlung und Verdich-
tung von Fremdkorpern zwischen den Balg-
wellen, die zu inneren oder &uBeren StoBen
auf den Balg fuhren.

e  Torsionsbedingte Schaden.
o Uberdruck im Rohrsystem.

Inspektion und Wartung

° Der Betreiber muss darauf achten, dass die
Kompensatoren frei zuganglich sind und eine
visuelle Inspektion in regelmaBigen Abstanden
moglich ist.

08/2025

e Chemisch aggressive Mittel durfen nicht zur
Reinigung des Rohrleitungssystems verwen-
det werden.

. Die Kompensatoren mussen grtndlich auf
Einhaltung der geltenden Normen gepruft
werden. Werden Mangel wie Kratzer, Risse in
der Oberflache, unregelmaBige Verformungen
und dergleichen festgestellt, bitten wir um
sofortige Kontaktaufnahme. Eigenméachtige
Reparaturen an Kompensatoren sind streng-
stens verboten und fUhren zum Erléschen der
Garantie.

Endgiiltige Zertifizierung

Konformitatserkldrung zur
Druckgeréte-richtlinie 2014/68/EU

Hiermit erklaren wir, dass die Kompensatoren als
druckhaltende Ausristungsteile der Druck-
geraterichtlinie 2014/68/EU entsprechen (siehe
Produktionsdatenbuch (MDB)). Die Kompensa-
toren haben das erforderliche Konformitatsbe-
wertungsverfahren durchlaufen und erfullen alle
Anforderungen der Richtlinie. Die Kompensatoren,
die der Druckgerétericht-linie unterliegen, sind

mit dem CE-Zeichen und der Kennnummer der
benannten Stelle gekennzeichnet.
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Konformitatserklédrung
(nach ASME etc.)

Der/die gelieferte(n) Kompensator(en) wurde(n)
dem erforderlichen Konformitatsbewertungsver-
fahren unterzogen und erflllt/erflllen alle An-
forderungen, die gemaB der auf der/den Projekt-
zeichnung(en) angegebenen Richtlinie festgelegt
wurden.

BITTE BEACHTEN SIE!

Die Garantie erlischt, wenn die
oben genannten Anweisungen
und unsere generellen Verkaufs-
und Lieferbedingungen nicht
eingehalten werden!

Im Ubrigen wird auf die
Vorschriften der EJMA fiir die
Montage von Kompensatoren

verwiesen.

Falls Sie Zweifel beziiglich der
Montage oder sonstige Fragen
haben, zégern Sie bitte nicht, sich
an uns zu wenden!

HAFTUNGSAUSSCHLUSS: RECHTLICH VERBINDLICH FUR UNS IST IMMER NUR DIE
ENGLISCHSPRACHIGE VERSION DER MONTAGEANLEITUNG.

Zur besseren Verstandlichkeit werden die Montageanleitungen aus der englischsprachigen
Version in andere Sprachen Ubersetzt. Bei Abweichungen oder Unstimmigkeiten zwischen der
englischsprachigen Version und einer Ubersetzten Version hat die englischsprachige Version
Vorrang und ist die einzige rechtsverbindliche Fassung von uns.

Wir Ubernimmen keine Haftung fir die Nutzung von Ubersetzten Versionen der Montageanlei-
tung, die von der englischsprachigen Version abweichen. Die Nutzung der Ubersetzten Versionen
erfolgt auf alleinige Gefahr des Lesers. Wir haften nicht fur Fehler, Auslassungen oder Fehlinter-

pretationen, die sich daraus ergeben.
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INSTALACION
Y MANTENIMIENTO

Las juntas de expansion estan disefiadas para
absorber movimientos de acuerdo con unos
parametros de disefo predeterminados. La vida
Util de una junta de expansion esta basada en

la condiciéon de que ésta nunca estara sujeta a
cargas mecanicas o térmicas que excedan los pa-
rametros de diseno establecidos. Para garantizar
que la junta de expansion alcance la maxima vida
Util, resistencia a la presion y fiabilidad, es impres-
cindible tener cuidado durante la manipulacion, el
almacenamiento y la instalacion de las juntas de
expansion. El incumplimiento de las instrucciones
de instalacion puede causar una reduccion de la
vida Util y la capacidad de presion de la junta de
expansion, lo que podria provocar dafos o, en el
peor de los casos, averias de la junta de expansion
o del sistema de tuberias completo.

Transporte, manipulacion
y almacenamiento

Una vez recibida la junta de expansion, reco-
mendamos efectuar una inspeccion visual para
asegurarse de que ésta no ha sufrido dafos
durante el transporte. Cualquier dano visible debe
documentarse y comunicarse inmediatamente
después de la recepcion de la mercancia. La junta
de expansion se considera un producto fragil y es
fundamental proteger especiaimente el fuelle a la
hora de manipular y elevar la junta de expansion.

o Los accesorios de transporte, los tirantes, las
articulaciones, las bisagras y los cardanes no
deberan ser usados para el amarre 0 como
accesorios de izado. Ademas, la junta de
expansion no debera ser izada directamente
por las eslingas o cadenas alrededor del
fuelle de alguna forma que someta al fuelle a
cargas mecanicas.

o En caso de que se hayan solicitado
accesorios de izado (véase la ilustracion
n.° 1), deberan utilizarse para elevar y
manipular la(s) junta(s) de expansion.

° llustracion de torsion

Las juntas de expansion deben elevarse (no
arrastrarse) de los palés para evitar dafos en
las superficies de sellado, etc.

La junta de expansion no debe someterse a
torsion durante su manipulacion, instalacion y
funcionamiento (véase la ilustracion n.° 7).

La junta de expansion debe almacenarse
sobre una superficie sélida, planay en un
ambiente seco, bajo un tejado u otras
cubiertas impermeables.

Las juntas de expansién no deben apilarse
una encima de otra ni golpearse entre si.

La junta de expansion debe almacenarse y
manipularse de forma que se asegure y se
mantenga su geometria original. Se
recomienda almacenar la junta de
expansion en los soportes y embalajes
originales suministrados.

Se debe tener especial cuidado para evitar
dafios mecanicos y proteger la junta de
expansion de posibles dafios causados por
el agua, la humedad, la arena, la tierra, los
materiales de construccion y los productos
quimicos.
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Accesorios de transporte/
dispositivos de pre-tensado

Las barras de transporte y pre-tensado estan
marcadas con cinta de rayas amarillas y negras
para su clara identificacion (véase la ilustracion n.©
6). Esta cinta NO se extraera hasta que la junta de
expansion se haya instalado definitivamente. Si
estos dispositivos se retiran prematuramente, la
junta de expansion puede moverse a una posicion
incorrecta y posiblemente podria poner en peligro
a las personas que trabajan en las inmediaciones.
Ademas, una retirada prematura puede afectar

al funcionamiento previsto de la junta de expan-
sién, lo que puede reducir su vida Util o, en casos
graves, provocar su rotura total.

Instalacion

La instalacion debera ser realizada por personal
adecuadamente cualificado y especializado, de
conformidad con la legislacion existente y las
regulaciones para la seguridad laboral.

Previamente a la instalacion

A menos que se establezca expresamente en los
parametros de disefo de la junta de expansion,
ésta no esta proyectada para compensar los
errores o imprecisiones de la instalacion y no
debera ser utilizada para ese propoésito. Antes de la
instalacion, es esencial inspeccionar la junta de ex-
pansion para detectar cualquier dano, incluyendo
abolladuras, accesorios defectuosos y signos de
marcas de agua u oxido incipiente en el acero, etc.
También debe comprobarse lo siguiente:

e Lajunta de expansion esta libre de objetos
extranos, tales como material de aislamiento,
suciedad o similares.

o Las caras de contacto de las bridas estan
planas y limpias.

° El hueco en la tuberia donde se instalara la
junta de expansion coincide con la longitud
de instalacion especificada de la junta de
expansion teniendo en cuenta las tolerancias
de diseno. Esto significa que la junta de
expansion se instalara con la longitud
indicada en las especificaciones.

° Los extremos de conexion de la tuberia
estaran limpios y adecuadamente preparados
para la soldadura y el montaje.

29

° La ubicacion de instalacion de la junta de
expansion dentro de la tuberfa cumple con lo
determinado por el disehador del sistema.

° La dilatacién de la tuberia se ajusta a los
parametros de disefio proporcionados para
la junta de expansion.

° LLa ubicacion de instalacion de los puntos
fijos (anclajes), guias y soportes se ajusta a
la ubicacion determinada por el disefiador
del sistema, ya que esto afectara al correcto
funcionamiento de la junta de expansion.

o Los puntos fijos deben ser, como minimo,
suficientes para soportar las fuerzas de
reaccion de la junta de expansion.

o Es necesario asegurarse de que los tirantes
de las juntas de expansion laterales no hayan
sido modificados, por lo que permanecen
correctamente ajustados y seguros. Si se han
retirado o modificado los tirantes, péngase
en contacto con nosotros para obtener
instrucciones.

Puntos fijos/guias

Los puntos fijos y las guias de la tuberia deben
colocarse segun lo determinado por el disefador
del sistema (consulte las directrices de la
Asociacion de Fabricantes de Juntas de
Expansion (EJMA)) para garantizar lo siguiente:

° La junta de expansion no esta sometida al
peso del sistema de tuberias.

° La junta de expansion debe instalarse de
forma que no se le transfieran fuerzas y
momentos excesivos desde el sistema de
tuberias, a menos que la junta de expansion
esté disefiada para ello.

° El sistema de tuberias no se hunde, se “en-
gancha” o “serpentea” entre los puntos fijos
o las guias.

o Deben evitarse las barras colgantes, y las
guias deben ser de tipo deslizante o de
rodillos.

o La distancia entre la junta de expansion y la
primera guia debe ser como maximo 4 veces
el diametro nominal de la tuberia.

o La distancia entre las siguientes guias debe
ser de un maximo de 14-20 veces el diamet-
ro nominal de la tuberia.
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Durante la instalacion

° Para soldar o esmerilar cerca de la junta de
expansion, es fundamental protegerla de las
salpicaduras de soldadura y los residuos.
Recomendamos utilizar una manta de
soldadura sin cloruro.

e Al soldar, se debe tener cuidado para evitar
arcos accidentales en los fuelles de pared
delgada de la junta de expansion.

o Proteja la junta de expansion de posibles
danos causados por trabajos de construc-
cion adyacentes; las salpicaduras de mortero
0 yeso pueden danar la junta de expansion y
deben evitarse.

e  Tenga cuidado para evitar que los trabajos de
andamiaje dafen la junta de expansion. No
se suba a la junta de expansion ni se apoye
en ella, especialmente en los fuelles de pared
delgada.

e  Silajunta de expansion esta equipada con
una camisa interior, asegurese de que la
flecha de flujo de la junta de expansién
apunte en la direccion del flujo del sistema.

o A la hora de instalar juntas de expansion
angulares o laterales con bisagras, es
importante que los pasadores de las bisagras
estén en la orientacién correcta con respecto
al movimiento.

o No se debe aplicar torsion a la junta de
expansion para alinear los pernos con las
conexiones con bridas.

o Es fundamental no retirar componentes como
tirantes, articulaciones y cardanes, ya que
son vitales para la integridad y funcionalidad
de la junta de expansion.

e  Tenga cuidado al utilizar las herramientas
de ajuste para evitar dafar los fuelles. Evite
aplicar una fuerza excesiva con llaves o llaves
inglesas al apretar los pernos.

o En las juntas de expansion con bridas, es
necesario asegurarse de que los esparragos
0 pernos demasiado largos no entren en con-
tacto con los fuelles y les provoguen dafos,
especialmente durante el funcionamiento.

o Si las juntas de expansién se suministran
sin cubiertas externas y es necesario aplicar
aislamiento, es fundamental instalar una
cubierta de revestimiento (tela sin cloruro
o equivalente). Esta cubierta evitara que el

08/2025

material aislante quede atrapado entre las
circunvoluciones del fuelle, lo que restringiria
su correcto funcionamiento.

Después de completar la instalacion

Antes de llevar a cabo las pruebas finales y la
puesta en marcha del sistema terminado, es
importante realizar una inspeccion visual minucio-
sa. Por experiencia, este cuidadoso examen de

la instalacién antes de la prueba de presion y la
puesta en marcha definitiva contribuye significati-
vamente al éxito de la instalacion y a un rendimien-
to éptimo. Como parte del proceso de inspeccion,
es fundamental retirar del compensador todos los
dispositivos temporales de transporte y pre-ten-
sado (marcados con cinta de rayas amarillas y
negras) antes de realizar la prueba de presion.

Prueba de presion

Si es necesario realizar una prueba de presion,
ésta debe llevarse a cabo de acuerdo con las
especificaciones de prueba indicadas en el plano
y/0 las placas de identificacion de la junta de
expansion. Cualquier desviacion o incumplimiento
de estas instrucciones supondra un incumpli-
miento de las obligaciones contractuales y anulara
cualquier garantia que hayamos ofrecido.

La prueba de presion debera ser realizada por
personal adecuadamente cualificado y especializa-
do, de conformidad con la legislacion existente y
las regulaciones para la seguridad laboral.

Antes de la prueba de presion
Comprobar lo siguiente

e ;Se hainspeccionado la junta de expansion
y se ha comprobado que no presenta dafios
tales como abolladuras, aranazos,
desajustes, etc.?

e ;Se han instalado todos los componentes del
sistema de tuberias, especialmente soportes,
puntos de fijacion, guias, colgadores, juntas
de expansion, etc., tal como se muestra en
los planos de disposicion general y
siguiendo las instrucciones de instalacion de
cada componente?

e, lajunta de expansion esta instalada con
precision en el sistema y no se ha modificado
de ninguna manera para corregir
imprecisiones de fabricacién?
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° ¢ Es correcta la direccion del flujo de la junta
de expansion?

e Estan libres de objetos extranos, como
material aislante, los fuelles y otras piezas
moviles de la junta de expansion?

e ;Se han retirado completamente todas las
barras de transporte, los dispositivos de
pre-tensado, las piezas de proteccion y los
materiales de embalaje?

° ¢, Se han liberado todos los soportes, puntos
fijos, guias, colgadores, juntas de expansion,
etc. para permitir los movimientos esperados
dentro del sistema de tuberias?

. En caso de que el sistema de tuberias esté
disefiado para un fluido mas ligero, como el
aire o el gas, y vaya a someterse a prueba
con un fluido mas pesado, como el agua,
¢,8e han tomado las precauciones necesarias
para garantizar que el peso extra de la junta
de expansion, los soportes vy el sistema de
tuberias pueda soportarse de forma segura?

Durante la prueba de presion
Comprobar lo siguiente

o La presion se aumenta gradualmente hasta
que la presion de ensayo se alcanza

o Revise la junta de expansion para ver si hay
alguna sefal de fuga en las conexiones y
revise los mandmetros para ver si hay pérdida
de presion.

e  Examine la junta de expansion en busca de
sefales de deformacion (torsion,
inestabilidad, retorcimiento o similares) de los
fuelles o movimiento inesperado de
cualquiera de sus componentes.

e Cualquier movimiento inesperado del sistema
de tuberias que pueda estar relacionado con
la presion debe investigarse y abordarse de
inmediato.

Después de la prueba de presion
CONSULTAR:

La junta de expansion y el sistema de tuberias
deben mantener la configuracion originalmente
disefiada. Concretamente, examine la junta de
expansion en busca de signos de cambios/danos
y los puntos fijos y sus uniones/conexiones a la
obra civil o estructura en busca de cualquier indicio
de sobrecarga.
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Tenga en cuenta que, tras la prueba, puede
quedar liquido residual en los fuelles. Si esto puede
afectar al funcionamiento o al rendimiento del
sistema, se tomaran las medidas necesarias para
eliminar o drenar el liquido de prueba.

Debera evitarse lo siguiente

o Dejar caer, arrastrar, golpear, etc. las juntas
de expansion.

° Utilizar productos de limpieza que contengan
cloruros en las juntas de expansion.

o Evite el uso de adhesivos que contengan
cloruros en las juntas de expansion.

o No utilice estropajos ni cepillos de acero en
las juntas de expansion, especialmente en los
fuelles.

o No supere la prueba de presion indicada en
nuestro plano. En caso de duda, pongase
en contacto con nosotros. No nos hacemos
responsables de los danos que puedan
producirse en estos casos.

Puesta en marcha

o En caso de temperaturas elevadas, los
clientes deben aplicar medidas de proteccion
adecuadas para evitar dafos personales
causados por el contacto con las superficies
calientes.

o Para garantizar un funcionamiento seguro y
fiable, las juntas de expansion sélo deben
utilizarse dentro de los limites prescritos de
presion, temperatura y movimientos. No
asumiremos responsabilidad alguna en caso
de no respetarse los limites prescritos.

Uso

o Antes de utilizar las juntas de expansion,
preste especial atencion a la resistencia frente
a la corrosion de los fluidos. En caso de
duda, consulte nuestras tablas de resistencia.

o Para la instalacion en sistemas de tuberias
que contengan medios agresivos, altas
velocidades de flujo, flujo turbulento o simi-
lares, deben instalarse camisas interiores en
las juntas de expansion.

e  Respete los parametros de funcionamiento/
disefo especificados en los planos de disefo
y/0 en la placa de caracteristicas como
limites de aplicacion.
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Mantenimiento

Una junta de expansion correctamente dimensio-
nada e instalada no requiere ninglin mantenimiento
especial aparte de las inspecciones periddicas
que se llevan a cabo para las demas piezas de
desgaste del sistema de tuberias en el que esta
instalada la junta de expansion.

La inspeccion periédica debe realizarse de
acuerdo con las directrices, normas y reglamentos
internos de la planta, aplicables a las piezas de
desgaste.

Recomendamos inspeccionar periddicamente el
sistema de tuberias a lo largo de su vida Util. Las
inspecciones deben tener como objetivo
identificar la corrosion, las piezas sueltas y otros
posibles problemas. La frecuencia de estas
inspecciones debe determinarse en funcion de
factores individuales como el funcionamiento del
sistema de tuberias, los ciclos de carga, las
cargas que se produzcan, etc. Es importante
sefalar que, aunque estas inspecciones reducen
significativamente el riesgo, no garantizan la
prevencion de dafos.

Puede ser Util el conocer los motivos de fallo mas
frecuentes de las juntas de expansion. Sin embar-
go, debido a la amplia gama de aplicaciones y al
hecho de que muchas juntas de expansion estan
disehadas para fines especificos, resulta dificil
proporcionar instrucciones generales de
mantenimiento exhaustivas. A continuacion
destacamoslas causas mas comunes de fallos:

Daios de transporte y manipulacion

e Danos por impacto, abolladuras, rozaduras
y arafhazos en los fuelles causados por una
manipulacion inadecuada o dafios infligidos
después de la instalacion.

o Factores medioambientales perjudiciales
imprevistos, como la corrosion causada por
la sal, los productos quimicos o sustancias
similares presentes en la atmdsfera.

Dainos y errores de instalacion

e (Colocacion incorrecta: instalacion de juntas
de expansion en una ubicacion del sistema
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de tuberias no prevista por el disehador del
sistema.

e Utilizar la junta de expansion para rectificar
desalineaciones de la instalacion sin nuestra
confirmacion previa de que es aceptable.

o Extraer los distintos tipos de dispositivos de
instalacion con antelaciéon o no extraerlos en
el momento adecuado.

o Darnos por salpicaduras de soldadura,
impacto de andamios, etc., debido a una
proteccion inadecuada durante la instalacion.

o Danos causados por subirse a la junta de
expansion o apoyarse en ella, especialmente
en los fuelles de pared delgada.

o Instalacion de las juntas de expansion con las
camisas interiores en la direccion incor-
recta. Las juntas de expansién con camisas
interiores deben instalarse de acuerdo con
la flecha de flujo marcada/dibujada.

o Puntos fijos, guias, soportes, etc. insufi-
cientes para las fuerzas que se producen
durante las pruebas de presion.

Danos durante su funcionamiento

o Danfos por corrosion debidos, en particular, a
la presencia de cloruros en el fluido.

o Fallos por fatiga causados por vibraciones
inesperadas en el sistema.

o Fallos por fatiga causados por movimientos
para los cuales no ha sido disefiada la junta
de expansion.

o Danos causados por acumulacién y
empaguetamiento de materias extranas
entre las circunvoluciones de los fuelles, que
provoquen impactos internos o externos en
los fuelles.

o Danos relacionados con la torsion.
e Sobrepresion en el sistema de tuberias.

Inspeccion y mantenimiento

° El usuario debe asegurarse de que las juntas
de expansion sean accesibles en todo
momento y de que sea posible realizar una
inspeccion visual a intervalos periddicos.

o Evite el uso de productos quimicamente
agresivos para limpiar el sistema de tuberias.
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° Realice inspecciones minuciosas de las
juntas de expansion para garantizar su
conformidad con las normas aplicables. Si se
detecta algun fallo, como arafazos, grietas
en la superficie, deformaciones irregulares,
etc., es fundamental ponerse en contacto
con nosotros lo antes posible. Tenga en
cuenta que las reparaciones de las juntas de
expansion estan estrictamente prohibidas y
anularan la garantia.

Certificacion final

Declaracion de Conformidad con
la Directiva de Equipos a Presion
2014/68/UE

Por la presente declaramos que las juntas de
expansion cumplen con la Directiva 2014/68/UE
para equipos a presion como componentes de
equipos de retencion de presion (véase el libro
de datos de fabricacion (MDB)). Las juntas de
expansion han sido sometidas al procedimiento de
evaluacion de conformidad necesario y cumplen
todos los requisitos estipulados de acuerdo con
la directiva. Las juntas de expansion que estan
sujetas a la Directiva de Equipos a Presion llevan
el marcado CE y el nimero de identificacion del
organismo notificado.
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Certificado de conformidad
(con ASME, etc.)

La(s) junta(s) de expansion suministrada(s) ha(n)
sido sometida(s) al procedimiento de evaluacion
de conformidad necesario y cumple(n) todos los
requisitos estipulados de acuerdo con la directiva
que figura en el/los plano(s) del proyecto.

Tenga en cuenta que el in-
cumplimiento de lo anterior y de
nuestras condiciones generales
de venta y suministro anulara la

garantia.

Véanse también las instrucciones
de la EJMA para la instalacion de
juntas de expansion.

Si tiene alguna duda sobre la in-
stalacion o cualquier otro asunto,
por favor, no dude en contactar
con nosotros.

DESCARGO DE RESPONSABILIDAD: PARA TODOS LOS EFECTOS,
SOLO LA VERSION EN INGLES DE LAS INSTRUCCIONES DE INSTALACION
SERA LEGALMENTE VINCULANTE PARA NOSTROS.

Las instrucciones de instalacion se traducen del Inglés a otros idiomas para mayor comodidad
de los lectores. En caso de discrepancias o inconsistencias entre la version en Inglés y cualquier
version traducida, prevalecera la version en Inglés, siendo la Unica legalmente vinculante

para nostros.

Declinamos toda responsabilidad derivada del uso de versiones traducidas de las instrucciones
de instalacion que no sean la version en Inglés. Cualquier confianza depositada en las versiones
traducidas es exclusivamente bajo responsabilidad del lector y no nos haremos responsables de
errores, omisiones 0 malas interpretaciones que puedan derivarse de dichas versiones

traducidas.
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OCH UNDERHALL

Kompensatorer ar utformade for att uppta rorelse
utifrdn férutbestdmda konstruktionsdata. Den
beraknade livslangden fér en kompensator grundar
sig pé forutsattningen att kompensatorn aldrig
utsétts for mekaniska eller termiska belastningar
utéver angivna konstruktionsdata For att saker-
stélla att kompensatorn uppnar maximal livslangd,
tryckbestandighet och palitighet ar det viktigt

att iaktta forsiktighet vid hantering, férvaring och
montage av kompensatorn. Underlatenhet att folja
montageinstruktionerna kan minska kompensa-
torns livslangd och tryckkapacitet, vilket kan leda
till skador p4, eller i extrema fall, haveri av kompen-
satorn eller hela rorsystemet.

Transport, hantering
och foérvaring

Vi rekommenderar att en visuell inspektion utférs
omedelbart efter leveransen av kompensatorn,

for att sakerstalla att den inte har skadats under
transport. Alla synliga skador ska dokumenteras/
rapporteras omedelbart efter mottagandet av varo-
rna. Kompensatorn anses vara en dmtalig produkt
och det &r viktigt att skydda framfor allt bélgdelen
vid hantering inklusive lyft av kompensatorn.

e Transportbeslag, dragsténger, gangjarn och
kardanled far inte anvandas som lyftanordnin-
gar. Kompensatorn far inte lyftas med slingor
eller kedjor runt balgen och fér inte lyftas pa
ett sddant séatt att balgen utsatts for mekanisk
belastning.

o Om lyftbeslag (se bild nr 1) har bestéllts ska
dessa anvandas for lyft och hantering av
kompensatorn/kompensatorema.

o Kompensatorn/kompensatorerna ska lyftas
(inte slapas) av pallarna for att undvika skador
pé packningsytor etc.

o Kompensatorn far inte utsattas for vridning
under hantering, montage eller drift (se bild
nr7).

° lllustration av vridning

o Kompensatorn ska forvaras pa ett plant, fast
underlag i en ren och torr miljo, under tak eller
ett annat vattentatt skydd.

° Kompensatornar far inte staplas ovanpa
varandra eller stétas emot varandra.

e Kompensatorn ska forvaras och hanteras
pa ett satt som sékerstéller att kompensa-
torn behaller sin ursprungliga geometri. Vi
rekommenderar att kompensatorn férvaras
i originalférpackningen pa de medfoljiande
stoden.

° Sérskild forsiktighet ska iakttas for att forhin-
dra mekaniska skador och skydda kompen-
satorn fran potentiella skador orsakade av
vatten, fukt, sand, jord, byggnadsmaterial
eller kemikalier.

Transport- och férspanningsbeslag

Transport- och férspanningsbeslag ar markta med
gul- och svartrandig tejp for tydlig identifikation
(se bild nr 6). Dessa beslag far INTE avliagsnas
forran kompensatorn ar fardigmonterad. Om de
avlagsnas for tidigt kan kompensatorn aterga till
sitt neutrala ursprungslage vilket kan ventyra

08/2025

sakerheten for personal i narheten. Dessutom kan
ett for tidigt avidgsnande leda till att kompensatorn
inte fungerar som avsett, vilket kan begransa dess
livslangd eller i varsta fall leda till att kompensatorn
havererar.

Montering

Montagen ska utféras av lampligt utbildad och
kompetent personal i enlighet med géllande
lagstiftning och foreskrifter for arbetssékerhet.

F6re montering

Om det inte uttryckligen anges i kompensatorns
konstruktionsdata sa ar kompensatorn inte avsedd
att kompensera for installationsfel i rérledningar
och far inte anvandas i detta syfte. Fore monterin-
gen ar det viktigt att kompensatorn inspekteras

for skador som till exempel bulor, skadade beslag

samt vattenmarken eller begynnande rost pa stalet.

Kontrollera aven att:

e Kompensatorn ar fri fran frammande foremal
sésom isoleringsmaterial, smuts och skrép.

o Packningsytorna pa flansar ar jamna och
rena.

e Oppningen i rérledningen dar kompensatorn
ska monteras 6verensstdmmer med
kompensatorns angivna installationslangd
med hansyn till konstruktionstoleranser.
Kompensatorn maste alltsd monteras vid den
lAngd som anges i specifikationerna.

e Rorledningens anslutningsandar &r rena och
korrekt forberedda for svetsning/montering.

o Kompensatorns monteringsplats i rérlednin-
gen Overensstammer med den plats som
faststéllts av systemdesignern.

o Rérledningens rérelse dverensstammer med
kompensatorns konstruktionsdata.

° Monteringsplatsen for fixpunkter (ankare),
styrningar och stéd ska dverensstamma med
den plats som faststéllts av systemdesignern
eftersom detta paverkar kompensatorns
korrekta funktion.

. Fixpunkterna méste som minimum vara
tillrackliga for att kunna sté emot
reaktionskrafter fran kompensatorn.

° Se till att dragstanger pa laterala kompen-
satorer inte har modifierats utan att de ar
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monterat korrekt och sitter ordentligt. Om
stag har tagits bort eller modifierats, kontakta
oss for instruktioner.

Fixpunkter/styrningar

Fixpunkter och styrningar pé roérledningen ska
placeras enligt systemdesignerns anvisningar (for
riktlinjer se Expansion Joint Manufacturers
Association (EJMA)) for att sékerstalla féljande:

. Kompensatorn far inte belastas av vikt fran
rorsystemet.

e Kompensatorn ska monteras s att for stora
krafter och moment inte dverfors fran rorsys-
temet, om inte kompensatorn ar konstruerad
for detta.

. Rorsystemet far inte hanga, "skjuta rygg” eller
"slingra sig” mellan fixpunkter eller styrningar.

. Upphangning med géngstanger eller slingor
ska undvikas, och styrningarna ska vara av
glid- eller rulltyp.

o Avstandet mellan kompensatorn och den
forsta styrningen ska maximalt vara 4 x
rérledningens nominella diameter.

e Avstandet mellan de foliande styrningarna
ska vara 14-20 x rérledningens nominella
diameter.

Under montering

e Vid svetsning eller slipning i nérheten av kom-
pensatorn ar det viktigt att denna skyddas
fran svetsloppor och skrap. Vi rekommen-
derar att en kloridfri svetsfilt anvands.

e Var forsiktig sa att oavsiktliga ljusbagar
forhindras pa de tunnvaggiga bélgarna i
kompensatorn.

o Skydda kompensatorn fran eventuella skador
orsakade av byggnadsaktiviteter i narheten,
stank fran murbruk eller puts kan skada
kompensatorn och ska undvikas.

e Var forsiktig sa att inte byggnadsstéaliningar
skadar kompensatorn. Sta inte pa eller luta
dig mot kompensatorn, sarskilt inte mot de
tunnvaggiga balgarna.

o Om kompensatorn &r férsedd med ett inner-
skyddsror, se till att flodespilen pa kompensa-
torn pekar i systemets flodesriktning.
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e Vid montering av vinkel- eller gangjarns-
forsedda laterala kompensatorer &r det viktigt
att gangjéarnstapparnas orientering ar korrekt.

° Kompensatorn far inte utsattas for vridning for
att anpassas efter bulthalen pa flansanslut-
ningarna.

o Det ar mycket viktigt att inte avidgsna kom-
ponenter som dragsténger, gangjarn och
kardanled eftersom dessa ar en vital del av
kompensatorn och samverkar med den.

e Var forsiktig nar du anvander verktyg vid
monteringen for att férhindra skador pé bal-
garna. Undvik att anvanda anvanda fér stora
krafter med skiftnycklar eller mutterdragare
nér bultarna dras at.

o For flansade kompensatorer, se till att for
l&nga tappar eller bultar inte kommer i kontakt
med och eventuellt skadar bélgarna, sérskilt
under drift.

e Om kompensatorerna levereras utan utvandig
skyddskapa och maste isoleras i efterhand, &ar
det viktigt att férse balgen med ett holje (klor-
idfri duk eller liknande). Detta holje férhindrar
att isoleringsmaterial fastnar mellan balgarnas
veck, vilket kan begrénsa balgarnas korrekta
funktion.

Efter avslutad montering

Innan den slutliga provningen och driftsattningen
av det fardigmonterade systemet genomfdrs ar

det viktigt att utféra en noggrann visuell inspektion.
Erfarenheten visar att denna noggranna inspektion
av montagen fore tryckprovning och slutlig drifts-
attning i stor utstrackning bidrar till en lyckad mon-
tage och optimal prestanda. Som en del av inspek-
tionsforfarandet ar det viktigt att ta bort alla tillfalliga
transport- och férspanningsanordningar (markta
med gul- och svartrandig tejp) fran kompensatorn
innan man fortsatter med tryckprovningen.

Tryckprovning

Om tryckprovning kréavs ska den utféras i enlighet
med de angivna provningspecifikationerna pa
ritningen och/eller de mérkskyltar som &r
monterade pa kompensatorn. Varje avvikelse eller
underlatenhet att folja dessa instruktioner leder till
brott mot avtalsenliga skyldigheter och upphaver
alla garantier som tillhandahalls av oss.
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Tryckprovningen ska utféras av lampligt utbildad
och kompetent personal i enlighet med géllande
lagstiftning och foreskrifter for arbetssékerhet.

Foére tryckprovningen
Kontrollera féljande

o Har kompensatorn inspekterats och var vid
inspektionen fri fran skador sasom bucklor,
repor och felaktiga skevheter etc.?

e Aralla komponenter i rérsystemet, sarskilt
stdd, fixpunkter, styrningar, gangstanger,
kompensatorer etc. installerade i enlighet med
de allmanna installationsritningarna och instal-
lationsanvisningarna for varje komponent?

e Ar kompensatorn korrekt monterad i systemet
och inte modifierad pa nagot satt for att
korrigera felaktigheter i montagen?

e Ar kompensatorns flddesriktning korrekt?

e Arbalgar och andra rérliga delar p& kompen-
satorn fria fran frammande féremal sésom
isoleringsmaterial?

. Har samtliga transport- och férspannings-
anordningar, skyddsstag och férpacknings-
material aviagsnats helt och hallet?

o Har alla styrningar, stdd och kompensatorer
frigjorts for att tillata de forvantade rorelserna
i rérsystemet?

o Om rérsystemet har konstruerats for ett
|attare medium, sasom luft eller gas, och ska
testas med ett tyngre medium, sdsom vatten,
har nodvéndiga atgarder vidtagits for att
korrekt stddja den extra dédvikt som kom-
pensatorn, stdd och rérsystem utsatts for?

Under tryckprovningen
Kontrollera féljande

e Trycket ska 6kas gradvis tills det angivna
provtrycket uppnas.

o Kontrollera kompensatorn for eventuella
tecken pé lackage vid anslutningséndarna
och kontrollera manometern for tryckfall.

o Undersok kompensatorn for tecken pa
deformation (vridning, ostadighet, kroknin-
gar eller liknande) pa bélgarna eller ovantad
rérelse av nagon av kompensatorns delar.

o Ovéantade rorelser i rorsystemet pa grund
av tryck méste omedelbart undersokas och
atgérdas.
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Efter tryckprovningen
Kontrollera féljande

Kompensatorn och rorsystemet ska forbli
oférandrade. Undersok séarskilt kompensatorn med
avseende pa tecken pé forandringar/skador och
att fixpunkterna och deras fasten/anslutningar till
fundament eller struktur inte uppvisar nagra tecken
pa Gverbelastning.

Tank pé att resterande tryckprovningsvétska kan
finnas kvar i bélgarna efter tryckprovningen. Denna
vatska ska avlagsnas/tdmmas om det finns risk for
att den skadar rérsystemets funktion.

Undvik att!
e T.ex. tappa, slapa eller stéta kompensato-
rerna.

o Anvanda rengtringsmedel som innehaller
klorider pa kompensatorerna.

o Undvik att anvanda klisterméarken som inne-
haller klorider pa kompensatorerna.

e Avsta fran att anvanda stalull eller stalborstar
pa kompensatorerna, sarskilt pa bélgarna.

o Overskrid inte det provningstryck som anges
pa var ritning. Vid tveksamheter, kontakta
oss for fortydligande. Vi kan inte att hallas
ansvariga for eventuella skador som uppstar
i sddana fall.

Start

e \id hdga temperaturer ska lampliga skydd-
satgarder vidtas av kunden for att forhindra
personskador som orsakas av kontakt med
heta ytor.

o For att garantera en séker och tillforlitlig drift
far kompensatorer endast anvandas inom de
granser som anges for tryck, temperatur och
rorelser. Vi kan inte héllas ansvariga pa nagot
sétt om de féreskrivna granserna inte foljs.

Anvandning

. Fore anvandning av kompensatorerna ska
sérskild uppmaérksamhet &gnas at bestéan-
dighet mot flodesmedia med avseende pa
korrosion. Vid osékerhet, se vara bestan-
dighetstabeller for vagledning.

o Innerskyddsrér ska monteras i kompen-
satorerna for montage i rorsystem som
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innehaller slipande medium, hoga flodes-
hastigheter, turbulent fléde eller liknande.

e Folj de drifts-/konstruktionsdata som anges i
konstruktionsritningarna och/eller pa mérk-
skylten som gransvéarden for tillampningen.

Underhall

En ratt dimensionerad och korrekt monterad
kompensator kréver inte nagot speciellt underhall
annat én den regelbundna inspektion som utférs
for andra forslitningsdelar i det rérsystem dar
kompensatorn &r monterad.

Periodisk inspektion ska utfdras enligt gallande
interna riktlinjer for anlaggningen, regler och
foreskrifter for forslitningsdelar.

Vi rekommenderar att man utfor I6pande inspek-
tion av rérsystemet under hela dess livslangd. In-
spektionernas syfte ska vara att identifiera kor-
rosion, l6sa delar och andra eventuella problem.
Frekvensen for dessa inspektioner ska fastslas
utifrén individuella faktorer sdsom rorsystemets
funktion, lastcykler, fdrekommande belastningar
etc. Det ar viktigt att notera att &ven om dessa
inspektioner avsevart minskar risken sé garanterar
de inte att skador férhindras.

Det kan vara en fordel att kénna till de vanligaste
orsakerna till fel pa kompensatorer. Pa grund av
de ménga olika anvandningsomradena och det
faktum att manga kompensatorer &r konstruerade
for specifika &ndamal &r det svart att ge
heltackande allmanna riktlinjer for underhaill.
Observera foljande viktiga orsaker till funktionsfel:

Transport- och hanteringsskador

o Bucklor, mérken och repor péa balgen som
uppkommit pa grund av felaktig hantering
eller skada som uppstatt efter monteringen.

e Of6rutsedd skadlig paverkan fran omgivnin-
gen sasom fratskador fran salt, kemikalier och
liknande substanser i luften.

Monteringsskador och monteringsfel

. Felaktig placering — montage av kompensa-
torer pé en av systemdesignern icke avsedd
plats i rérsystemet.
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e Anvéanda kompensatorn for att korrigera fabri-
kationsfel utan att férst héra med leverantdren
om detta &r tillatet.

. For tidigt avidgsnande av transport- eller
férspéanningsenheter eller underlatenhet att
avlagsna dem efter montering.

e Skador fran svetsloppor paverkan fran
stéllningar pa grund av otillréckligt skydd
under montering.

e  Skada som orsakats av att sta pa eller luta
sig mot kompensatorn, sarskilt mot de
tunnvaggiga balgarna.

e Montering av kompensatorer med ledror, dar
ledréret har installerats i fel riktning. Kompen-
satornar med innerskyddsror ska installeras i
enlighet med flddespilens markering/ritning.

e (tillrackliga fixpunkter, styrningar, stdd etc. for
de krafter som uppstar under tryckprovning.

Driftsskada

o Korrosionsskador som i synnerhet beror pa
férekomst av klorid i flédesmediet.

e Materialutmattning orsakad av oférutsedda
vibrationer i systemet.

o Materialutmattning orsakat av rérelser som
kompensatorn inte ar konstruerad for.

o Skador orsakade av ansamling av frammande
material mellan bélgens veck, vilket kan
paverka balgen in- eller utvandigt.

e Vridningsrelaterad skada.
o Overtryck i rérsystemet.

Inspektion och underhall

o Anvandaren ska se till att kompensatorerna
alltid ar &tkomliga och att regelounden visuell
inspektion ar majlig.

° Undvik att anvanda starka kemiska medel for
att rengdra rorsystemet.

o Utfér noggranna inspektioner av kompen-
satorerna for att sékerstélla att de uppfyller
tilampliga standarder. Om négra fel sésom
repor, ytsprickor, oregelbunden deformering
etc. upptacks ar det viktigt att omedelbart
kontakta oss. Observera att reparationer
av kompensatorer ar strangt férbjudna och
medfor att garantin upphor att gélla.
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Slutlig certifiering

Forsdakran om 6verensstimmelse
med direktiv 2014/68/EU om
tryckbarande anordningar

Harmed forsakrar vi att kompensatorerna
Overensstammer med direktiv 2014/68/EU for
tryckbarande anordningar som komponenter i
tryckbarande anordningar (se tillverkningsdata-
boken (MDB)). Kompensatorerna har genomgatt
den nodvandiga proceduren for beddmning av 6v-
erensstammelse och uppfyller alla krav som stélls
i enlighet med direktivet. De kompensatorer som
omfattas av direktivet om tryckbarande anordnin-
gar &r CE-mérkta och férsedda med det anméalda
organets identifikationsnummer.

Intyg om 6verensstdmmelse
(med ASME etc.)

Den levererade kompensatorn/kompensatorerna
har genomgatt den nédvandiga proceduren for
beddmning av dverensstdmmelse och uppfyller
alla krav som stélls enligt det direktiv som anges i
projektets ritning/ritningar.
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OBSERVERA!

Underlatenhet att félja ovan-
stdende, samt vara allminna
forsaljnings- och leveransvillkor,
upphaver garantin!

Se dven EJMA:s instruktioner for
montering av kompensatorer.

Tveka inte att kontakta oss om du
har frdgor som rdr monteringen!

ANSVARSFRISKRIVNING: FOR ALLA ANDAMAL OCH BEHOV SKA ENDAST DEN
ENGELSKA VERSIONEN AV INSTALLATIONSINSTRUKTIONERNA VARA JURIDISKT

BINDANDE FOR OSS.

Installationsanvisningar Gversatts fran engelska till andra sprék for att underlatta for lasaren.
Vid eventuella avvikelser eller bristande dverensstdmmelse mellan den engelska versionen och
nagon Oversatt version ska den engelska versionen gélla och den &r den enda rattsligt bindande

versionen for oss.

Vi fransager oss allt ansvar som uppstar fran anvandningen av Gversatta versioner av installa-
tionsanvisningarna utéver den engelska versionen. Eventuell tillit till Gversatta versioner sker pa
l&sarens egen risk och vi ska inte héllas ansvarig for négra fel, utelamnanden eller feltolkningar

som foljer av sédana Gversatta versioner.
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I I INSTALLATION & MAINTENANCE

Illustrations & définitions

CEillet de levage,
si demandé Soufflet

Tuyau intermédiaire
Y Embouts a souder

e Charnieres

Brides de
support

Soufflet Embouts
a souder
Embouts Protection externe
a souder N

Tirants

PAGE 43-50

e Planches
de transport

en bois

Brides

Soufflet

° Cardan

Soufflet

Brides

Pontets de transport/
e de pré-tension (si de-
mandé.) Marqués par
un ruban jaune et noir

Marquage
du sens
du fluide

Embouts
a souder

Manchon intérieur

Soufflet



44

08/2025

INSTALLATION
=T MAINTENANCE

Les compensateurs de dilatation sont congus
pour absorber les mouvements selon des données
de conception prédéterminées. La durée de

vie calculée du compensateur de dilatation est
établie sur la condition que le compensateur de
dilatation ne subit pas de charges mécaniques

ou thermiques plus importantes que les charg-

es pré-calculées. Pour que le compensateur de
dilatation atteigne une durée de vie, une résistance
a la pression et une fiabilité maximales, il est
essentiel de faire preuve de prudence lors de la
manutention, de I'entreposage et de I'installation
des compensateurs de dilatation. Le non-suivi

des instructions d’installation peut entrainer une
réduction de la durée de vie opérationnelle et de la
capacité de pression du compensateur de dilata-
tion, pouvant conduire a des dommages ou, dans
des cas extrémes, a la panne fatale du compensa-
teur de dilatation ou de I'ensemble du systeme de
tuyauterie.

Transport, manutention
& entreposage

Nous vous conseillons d’effectuer une inspec-

tion visuelle a la réception du compensateur de
dilatation pour exclure d’éventuels dommages
subis lors du transport. Tout dommage visible doit
étre documenté/rapporté immeédiatement aprés la
réception des marchandises. Le compensateur de
dilatation est considéré comme un produit fragile et
il est crucial de protéger particulierement le soufflet
lors de la manutention, y compris lors du levage,
du compensateur de dilatation.

o Les dispositifs de transport, les tirants, les
charnieres et les cardans ne peuvent pas étre
utilisés pour soulever le compensateur de
dilatation. Le compensateur de dilatation ne
doit pas étre soulevé a I'aide d’élingues ou de
chaines autour du soufflet et ne doit pas étre
soulevé d’'une maniére telle que le soufflet soit
soumis a des charges mécaniques.

° lllustration de torsion

Si des cxeillets de levage (voir illustration n° 1)
ont été commandés, ils doivent étre utilisés
pour le levage et la manutention du(des)
compensateur(s) de dilatation.

Le(s) compensateur(s) de dilatation doit(vent)
étre soulevé(s) (et non trainé(s)) des palettes
afin d’éviter d’endommager les surfaces
d’étanchéité, etc.

LLe compensateur de dilatation ne doit

pas étre soumis a des torsions lors de sa
manutention, de son installation et de son
fonctionnement (voir illustration n° 7).

LLe compensateur de dilatation doit étre entre-
posé sur une surface plane et solide, dans un
environnement propre et sec, sous un toit ou
une autre couverture étanche a la pluie.

LLes compensateurs de dilatation ne doivent
pas étre empilés les uns sur les autres ou
entrer en collision les uns avec les autres.

Le compensateur de dilatation doit étre
entreposé et manipulé de maniere a ce qu'’il
conserve sa géométrie d’origine. Il est
recommandé d’entreposer le compensateur
de dilatation sur les supports et dans I'embal-
lage d’origine.
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° Un soin particulier doit étre apporté a la
prévention des dommages mécaniques et a
la protection du compensateur de dilatation
contre les dommages potentiels causés
par I'eau, ’humidité, le sable, la terre, les
matériaux de construction et les produits
chimiques.

Pontets de transport/

pré-tension

Les pontets de transport et de pré-tension sont
marqués avec du ruban jaune et noir pour une
identification claire (voir illustration n° 6). lls ne peu-
vent PAS étre enlevés avant le montage final du
compensateur de dilatation. Si ces dispositifs sont
enlevés prématurément, le compensateur de dila-
tation peut se retrouver dans un état inapproprié,
ce qui peut mettre en danger les personnes travail-
lant a proximité. En outre, un retrait prématuré peut
nuire a la fonctionnalité prévue du compensateur
de dilatation, entrainant une diminution de la durée
de vie ou, dans les cas les plus graves, une défail-
lance complete du compensateur de dilatation.

Installation

Linstallation doit étre faite par du personnel formé
et qualifié, en conformité avec la Iégislation et la
réglementation en vigueur en matiere de sécurité
au travail.

Préalablement a l’installation

Sauf indication explicite dans les données de
conception du compensateur de dilatation, celui-ci
n’est pas congu pour compenser les imprécisions
d’installation de la tuyauterie et ne doit pas étre
utilisé pour les raccorder. Avant I'installation, il est
essentiel d’inspecter le compensateur de dilatation
pour vérifier qu’il n’est pas endommage,
notamment par des bosses, des raccords
compromis, des traces d’eau ou un début de
rouille sur I'acier, etc. Il faut également vérifier que:

o Le compensateur de dilatation est exempt
de corps étrangers tels que des matériaux
d’isolation, de la saleté ou des débris

o Les surfaces d’étanchéité sur les brides sont
propres et non-abimées.

o ’espace dans la canalisation ou le com-
pensateur de dilatation doit étre installé est
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aligné avec la longueur d’installation spécifiée
du compensateur de dilatation, en tenant
compte des tolérances de conception. Le
compensateur de dilatation doit étre monté a
la longueur indiquée dans les spécifications.

o Les extrémités de la tuyauterie sont propres
et préparées de maniére appropriée pour le
soudage/montage.

o emplacement de linstallation du compen-
sateur de dilatation dans la tuyauterie est
aligné sur I'emplacement déterminé par le
concepteur du systeme.

o La dilatation de la tuyauterie est conforme
aux données de conception fournies pour le
compensateur de dilatation.

o emplacement d’installation des points fixes,
des paliers de guidage et des supports doit
correspondre a I’'emplacement déterminé
par le concepteur du systéme, car il aura une
incidence sur le bon fonctionnement du
compensateur de dilatation.

o Les points fixes doivent au minimum étre
suffisants pour supporter les forces de
réaction du compensateur de dilatation.

o Assurez-vous que les tirants des compen-
sateurs de dilatation latéraux n’ont pas été
modifiés et qu’ils restent donc correctement
montés et sécurisés. Si les tirants ont été
retirés ou modifiés, contactez-nous pour
obtenir des instructions.

Points fixes/paliers de guidage

Les points fixes et les paliers de guidage de la
tuyauterie doivent étre placés comme prévu par le
concepteur du systeme (référez-vous a I’Associa-
tion des fabricants de compensateurs de dilatation
(EJMA) pour les directives) afin de garantir ce qui
suit:

o Le compensateur de dilatation n’est pas
soumis a des charges de poids propre prove-
nant du systeme de tuyauterie.

o LLe compensateur de dilatation doit étre
installé de maniere a ce que les forces et les
moments excessifs ne soient pas transférés
du systéme de tuyauterie, a moins que le
compensateur de dilatation ne soit concu a
cet effet.
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o Le systeme de tuyauterie ne s’affaisse pas,
ne s’enroule pas et ne « serpente » pas entre
les points fixes ou les paliers de guidage.

e |l est recommandé d’éviter les tiges tomban-
tes ou les tiges de suspension et d’opter pour
des paliers de guidage a glissiere ou a galet

o La distance entre le compensateur de dila-
tation et le premier palier de guidage ne doit
pas dépasser 4 x le diamétre nominal de la
tuyauterie.

o La distance entre les autres paliers de guid-
age ne doit pas dépasser 14-20 x le diamétre
nominal de la tuyauterie.

Pendant l'installation

e  Lors du soudage ou du meulage a proximité
du compensateur de dilatation, il est essentiel
de le protéger des projections de soudure et
des débris. Nous recommandons I'utilisation
d’une couverture de soudage sans chlorure.

o Lors du soudage, soyez prudent afin d’éviter
tout arc accidentel sur le soufflet a paroi
mince du compensateur de dilatation.

° Protégez le compensateur de dilatation des
dommages potentiels causés par les activités
de construction a proximité, les éclabous-
sures de mortier ou de platre peuvent
endommager le compensateur de dilatation
et doivent étre évitées.

° Faites attention a ce que les travaux d’écha-
faudage n’endommagent pas le compensa-
teur de dilatation. Ne vous tenez pas debout
OU Ne Vous appuyez pas sur le compensateur
de dilatation, en particulier sur le soufflet a
paroi mince.

e Sile compensateur de dilatation est équipé
d’un manchon intérieur, vérifiez que la fleche
de débit sur le compensateur de dilatation
pointe dans la direction du débit du systeme.

o Lors de l'installation de compensateurs de dil-
atation latéraux angulaires ou articulés, il est
important que les charnieres soient orientées
correctement par rapport au mouvement.

o Ne tordez pas le compensateur de dilatation
pour aligner les boulons sur les raccords a
brides.

o Il est essentiel de ne pas retirer les com-
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posants tels que les tirants, les charnieres et
les cardans, car ils font partie intégrante de
I'intégrité et de la fonctionnalité du compen-
sateur de dilatation.

. Faites attention a ne pas endommager
le soufflet lorsque vous utilisez des outils
de montage. Evitez d’appliquer une force
excessive avec des clés lorsque vous serrez
les boulons.

e Surles compensateurs de dilatation a bride,
assurez-vous que les goujons ou boulons
trop longs n’entrent pas en contact avec le
soufflet et ne risquent pas de I'endommager,
en particulier pendant le fonctionnement.

o Si les compensateurs de dilatation sont
fournis sans revétement extérieur et qu’une
isolation doit étre appliquée, il est essentiel
d’installer un revétement calorifuge (tissu
sans chlorure ou équivalent). Ce revétement
empéchera le matériau isolant de se coincer
entre les circonvolutions du soufflet, ce qui
entraverait le bon fonctionnement de ce
dernier.

Aprés montage

Avant de procéder aux essais finaux et a la mise
en service du systeme terminé, il est important
d’effectuer une inspection visuelle approfondie.
’expérience montre que cet examen minutieux de
I'installation avant I'épreuve de pression et la mise
en service finale contribue de maniére significa-
tive a la réussite de I'installation et a I'obtention
de performances optimales. Dans le cadre du
processus d’inspection, il est essentiel de retirer
tous les dispositifs temporaires d’expédition et de
pré-tension (marqués par du ruban jaune et noir)
du compensateur avant de procéder a I'épreuve
de pression.

Epreuve de pression

Si une épreuve de pression est nécessaire, elle doit
étre effectuée conformément aux spécifications
d’épreuve indiquées sur le plan et/ou les plaques
d’identification apposées sur le compensateur

de dilatation. Tout écart ou non-respect de ces
instructions entrainera une violation des obligations
contractuelles et annulera toute garantie de notre
part.
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L’épreuve de pression doit étre faite par du
personnel formé et qualifié, en conformité avec
la Iégislation et la réglementation en vigueur en
matiére de sécurité au travail.

Avant I’épreuve de pression
Vérifiez les éléments suivants

o Le Compensateur de dilatation a-t-il été
inspecté et trouvé exempt de dommages tels
que bosses, rayures, désalignements, etc.?

o Est-ce que tous les composants du systeme
de tuyauterie, en particulier les supports,
points fixes, paliers de guidage, suspen-
sions, compensateurs de dilatation, etc.
ont été installés comme indiqué dans les
plans d’agencement général et en suivant
les instructions d’installation pour chaque
composant?

° Le compensateur de dilatation est-il correcte-
ment monté dans le systeme et non modifié
de quelque maniere que ce soit pour corriger
des imprécisions d’installation?

. Est-ce que le sens du fluide du compensa-
teur de dilatation est correct?

o Est-ce que le soufflet et les autres parties
mobiles du compensateur de dilatation sont
exempts de corps étrangers tels que des
matériaux isolants?

e Tous les pontets d’expédition, les dispositifs
de pré-tension, les pieces de protection et les
matériaux d’emballage ont-ils été compléte-
ment enlevés?

° Est-ce que tous les supports, points fixes,
paliers de guidage, suspensions, compensa-
teurs de dilatation, etc. ont été correctement
relachés pour permettre les mouvements
prévus dans le systéeme de tuyauterie?

e  Silatuyauterie a été congue pour un fluide
plus léger, tel que I'air ou le gaz, et doit étre
testée avec un fluide plus lourd (de I'eau), les
précautions nécessaires ont-elles été prises
pour s’assurer que les charges de poids
propre supplémentaires sur le compensateur
de dilatation, les supports et le systeme de
tuyauterie peuvent étre supportées en toute
sécurité?
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Durant I’épreuve de pression
Vérifiez les éléments suivants

e |apression doit étre augmentée au fur et a
mesure , jusqu’a la pression d’épreuve.

e  Contrélez d’éventuelles fuites aux raccor-
dements des compensateurs de dilatation et
vérifiez les manometres pour une éventuelle
chute de pression.

o Examinez le compensateur de dilatation pour
détecter tout signe de déformation (torsion,
instabilité, serpentage ou autre) du soufflet
ou de mouvement inattendu de I'un de ses
composants.

e Tout mouvement inattendu du systeme de
tuyauterie qui pourrait étre lié a la pression
doit étre examiné et traité immédiatement.

Aprés I’'épreuve de pression
Vérifiez les éléments suivants

LLe compensateur de dilatation et le systeme de
tuyauterie doivent rester conformes a la configu-
ration congue a I'origine. Examinez en particulier
le compensateur de dilatation pour y déceler
des signes d’altération/d’endommagement et
les points fixes et leurs fixations/connexions aux
travaux de génie civil ou aux structures pour y
déceler tout signe de surcharge.

Veuillez noter qu’apres I'épreuve, il peut y avoir

des résidus du fluide utilisé dans le soufflet. Si cela
est susceptible d’affecter le fonctionnement ou les
performances du systeme, les dispositions néces-
saires doivent étre prises pour retirer/vider le fluide.

A éviter

o Evitez de laisser tomber, de trainer, de percu-
ter, etc. les compensateurs de dilatation.

o Evitez d'utiliser des produits chimiques
chlorés sur les compensateurs de dilatation.

o Evitez d'utiliser des autocollants contenant du
chlorure sur les compensateurs de dilatation.

e Evitez d'utiliser de la laine d’acier ou des
brosses en acier sur les compensateurs de
dilatation, en particulier sur le soufflet.

o Ne dépassez pas I'épreuve de pression
indiquée sur le plan que nous avons fourni.
En cas de doute, contactez-nous pour obte-
nir des précisions. Nous ne serons pas tenus
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responsables des dommages qui pourraient
survenir dans de tels cas.

Démarrage

o En cas de températures élevées, des
mesures de protection adéquates doivent
étre implémentées par les clients pour éviter
des dommages corporels causés par des
contacts avec des surfaces chaudes.

° Pour assurer un fonctionnement sécurisé et
fiable, les compensateurs de dilatation ne
devraient étre utilisés que dans les limites
prescrites concernant la pression, la tempéra-
ture et les mouvements. Nous ne pouvons
en aucun cas étre tenus responsables si les
limites prescrites ne sont pas respectées.

Utilisation

o Avant d’utiliser les compensateurs de dilata-
tion, faites particulierement attention a la ré-
sistance a la corrosion causée par les fluides.
En cas de doute, consultez nos tableaux de
résistance.

° Des manchons intérieurs doivent étre installés
dans les compensateurs de dilatation pour
I'installation dans des systemes de tuyauterie
contenant des fluides abrasifs, des vitesses
d’écoulement élevées, des écoulements
turbulents ou autres.

° Respectez les données d’exploitation/de
conception spécifiées dans les plans de
conception et/ou sur la plaque signalétique
en fonction des limites de I'application.

Maintenance

Un compensateur de dilatation correctement di-
mensionngé et installé ne nécessite pas d’entretien
particulier en dehors des inspections régulieres des
autres pieces d’usure du systéeme de tuyauterie ou
le compensateur de dilatation est installé.

L'inspection périodique doit étre effectuée con-
formément aux directives, regles et réglementa-
tions internes applicables a I'usine pour les pieces
d’usure.

Nous recommandons d’inspecter régulierement
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le systeme de tuyauterie tout au long de sa durée
de vie. Les inspections doivent viser a identifier

la corrosion, les pieces desserrées et d’autres
problemes potentiels. La fréquence de ces
inspections doit étre déterminée en fonction de
facteurs individuels tels que la fonction du systeme
de tuyauterie, les cycles de charge, les charges
qui surviennent, etc. Il est important de noter que
si ces inspections réduisent considérablement le
risque, elles ne garantissent pas la prévention des
dommages.

Il peut étre utile de connaitre les causes courantes
de dysfonctionnement des compensateurs de
dilatation. Cependant, en raison du large éventail
d’applications et du fait que de nombreux com-
pensateurs de dilatation sont congus a des fins
spécifiques, il est difficile de fournir des directives
générales complétes en matiére de maintenance.
Nous aimerions souligner ci-dessous les causes
les plus courantes de dysfonctionnement:

Dégats occasionnés par le transport et la
manutention

. Dommages dus aux chocs, bosses, éraflures
et rayures sur le soufflet, causés par une
mauvaise manutention ou par des dommages
infligés apres I'installation.

e Les facteurs environnementaux nuisibles
imprévus tels que la corrosion causée par le
sel, les produits chimiques ou les substances
similaires présentes dans I'atmospheére.

Endommagements par I'installation et les
erreurs de montage

. Positionnement incorrect - installation des
compensateurs de dilatation a un endroit
du systeme de tuyauterie non prévu par le
concepteur du systeme.

o ['utilisation du compensateur de dilatation
pour rectifier les défauts d’alignement de
I'installation sans confirmation préalable de
notre part que cela est acceptable.

o Retrait prématuré des dispositifs d’expédition
ou de pré-tension ou oubli de retrait apres
I'installation.

o Dommages causés par les projections de
soudure, chocs sur les échafaudages en
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raison d’une protection inadéquate pendant
I'installation.

o Dommages causés par le fait de se tenir
debout ou de s’appuyer sur le compensateur
de dilatation, en particulier sur le soufflet a
paroi mince.

o Installation des compensateurs de dilatation
avec les manchons intérieurs dans le mauvais
sens. Les compensateurs de dilatation avec
manchons intérieurs doivent étre installés
conformément au marquage ou au dessin de
la fleche de débit.

° Points fixes, paliers de guidage, supports,
etc. insuffisants pour les forces exercées lors
de I'épreuve de pression.

Endommagement da a I’exploitation

o Dommages dus a la corrosion, notamment
en raison de la présence de chlorure dans le
fluide.

e Rupture de fatigue due a des vibrations
non-prévues dans le systeme.

o Rupture de fatigue causée par des mouve-
ments pour lesquels le compensateur de
dilatation n’a pas été congu.

e Dommages causés par I'accumulation et
le tassement de corps étrangers entre les
circonvolutions du soufflet, entrainant des
impacts internes ou externes sur le soufflet.

° Dommages causés par une torsion.
e  Surpression dans le systeme de tuyauterie.

Inspection et maintenance

o [ utilisateur doit s’assurer que les compen-
sateurs de dilatation sont accessibles a tout
moment et qu’une inspection visuelle est
possible a intervalles réguliers.

o Evitez d'utiliser des agents chimiques agres-
sifs pour nettoyer le systéeme de tuyauterie.

o Effectuez des inspections approfondies des
compensateurs de dilatation pour s’assurer
qu’ils sont conformes aux normes applica-
bles. Si des défauts tels que des rayures,
des fissures superficielles, des déformations
irrégulieres, etc. sont détectés, il est essentiel
de nous contacter rapidement. Veuillez noter
que les réparations sur les compensateurs
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de dilatation sont strictement interdites et
annulent la garantie.

Certification finale

Déclaration de conformité a la
directive 2014/68/UE relative aux
équipements sous pression

Nous déclarons par la présente que les compen-
sateurs de dilatation sont conformes a la direc-
tive 2014/68/UE relative aux équipements sous
pression en tant que composants d’équipements
de maintien de la pression (veuillez vous référer

au livret de données de fabrication (MDB)). Les
compensateurs de dilatation ont été soumis a la
procédure d’évaluation de la conformité nécessaire
et répondent a toutes les exigences stipulées con-
formément a la directive. Les compensateurs de
dilatation soumis a la directive sur les équipements
sous pression sont marqués CE et accompagnés
du numéro d’identification de I'organisme notifié.

Certificat de conformité

(a PASME, etc.)

Le(s) compensateur(s) de dilatation livré(s) a (ont)
été soumis a la procédure d’évaluation de la
conformité nécessaire et répond(ent) a toutes les
exigences stipulées conformément a la directive
indiquée sur le(s) plan(s) du projet.

VEUILLEZ NOTER!

Veuillez noter que le non-respect
de ce qui précede et de nos
conditions générales de vente et
de livraison entraine I’'annulation
de la garantie !

Voir également les instructions
de ’EJMA pour Pinstallation des
compensateurs de dilatation.

Si vous avez des questions con-
cernant I'installation, n’hésitez
pas a nous contacter!
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INSTALLATIE EN ONDERHOUD

AVERTISSEMENT: A TOUTES FINS UTILES, SEULE LA VERSION ANGLAISE
DES INSTRUCTIONS D’INSTALLATION EST CONTRAIGNANTE JURIDIQUEMENT
POUR NOUS.

Les instructions d’installation sont traduites de I'anglais vers d’autres langues a des fins de com-
modité pour les lecteurs. En cas de divergence ou d’incohérences entre la version anglaise et
toute version traduite, la version anglaise prévaut et reste la seule version contraignante juridique-
ment pour Nous.

Nous déclinons toute responsabilité découlant de I'utilisation des versions traduites des instruc-
tions d'installation autres que la version anglaise. Le lecteur se fie aux versions traduites a ses
propres risques et nous ne saurions étre tenue responsable en cas d’erreurs, d’omissions ou de
mauvaises interprétations résultant desdites versions traduites.

PAGINA 51-57
Afbeeldingen en definities
Hijsogen,
a indien gewenst Balg e Houten
transport-
latten

Middelste buis

Pennen

Laseinden

Scharnieren

Steun-
flenzen

Balg Laseinden

Buiseinden

Beschermmantel

Trekstangen

Flenzen

Cardanring

Flenzen

Transport-/voorspanbeugels
(indien gewenst.) Gemarkeerd met
geel en zwart gestreepte tape

Markering
van stroom-
richting

Balg Buiseinden

Binnenbus
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=N ONDERHOUD

Compensatoren zijn ontworpen om bewegingen
op te vangen volgens de opgegeven ontwerpdata.
De vastgestelde berekende levensduur van de
compensator is geldig op voorwaarde

dat de compensator nooit wordt blootgesteld aan
mechanische of thermische belasting die de
opgegeven ontwerpdata overschrijdt. Om de
maximale levensduur, drukweerstand en betrouw-
baarheid van de compensator te garanderen, is
het van essentieel belang dat voorzichtigheid
wordt betracht bij het vervoeren, opslaan en
installeren van de compensatoren. Indien de
montagehandleding niet in acht wordt genomen,
kan dit de levensduur van de compensator
verkorten en de drukweerstand verminderen, wat
mogelijk leidt tot schade aan of in extreme gevallen
tot uitval van de compensator of het gehele
leidingsysteem.

Transport, omgang
en opslag

Er wordt aanbevolen om direct bij ontvangst van de
compensator een visuele inspectie uit te voeren om
transportschade uit te sluiten. Eventuele zichtbare
schade dient onmiddellijk na ontvangst van de
goederen te worden vastgelegd/gemeld. De com-
pensator is een kwetsbaar product en het is van
essentieel belang dat met name het onderste ele-
ment wordt beschermd bij het verplaatsen ervan,
waaronder tijdens het optillen van de compensator.

o Transportbeugels, trekstangen, scharnieren
en cardanringen mogen niet als bevestigings-
of hefmiddel voor de compensator gebruikt
worden. De compensator mag niet worden
opgetild met banden of kettingen rond de
balg en mag niet z6 worden opgetild, dat de
balg mechanisch wordt belast.

o Indien er hijsogen (zie de afbeelding nr. 1) zijn
besteld, dienen dit hijsogen te zijn die worden

° lllustratie van torsiespanning

gebruikt voor het optillen of verplaatsen van
de compensator(en).

Compensatoren moeten worden opgehe-
sen (niet gesleept) vanaf pallets om schade
aan de afdichtingsopperviakken etc. te
voorkomen.

De compensator mag tijdens transport, instal-
latie en gebruik niet worden blootgesteld aan
torsiespanning (zie afbeelding nr. 7).

De compensator moet op een vlakke, stevige
ondergrond worden opgeborgen in een
schone en droge overdekte omgeving onder
een dak of regenbestendige afdekking.

Compensatoren mogen niet op elkaar
worden gestapeld of tegen elkaar stoten.

Compensatoren moeten z6 worden opge-
slagen en vervoerd, dat deze hun oorspron-
kelijke vorm behouden. Aanbevolen wordt
compensatoren op te slaan op de originele

meegeleverde steunen en in de meegeleverde

verpakking.

Er dient bijzondere voorzichtigheid te worden
betracht om mechanische schade te voor-
komen en om de compensator te beschermen
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tegen mogelike schade door water, vocht,
zand, aarde, bouwmaterialen en chemicalién.

Transportbeugels/
voorspanbeugels

Transport- en voorspanbeugels zijn gemarkeerd
met geel en zwart gestreepte tape voor duidelijke
herkenning (zie afbeelding nr. 6). Deze beugels
mogen niet verwijderd worden voordat de com-
pensator volledig is geinstalleerd. Als de beugels
vroegtijdig verwijderd worden, kan de compensa-
tor een incorrecte vorm krijgen en personen in de
nabijheid in gevaar brengen. Bovendien kan in dat
geval de bedoelde werking van de compensator
door verwijdering worden aangetast, wat leidt tot
een kortere levensduur en in ernstige gevallen tot
volledige uitval van de compensator.

Installatie

De installatie moet uitgevoerd worden door
voldoende opgeleide en bekwame vakmensen en
moet in overeenstemming zijn met de wetgeving
en verordeningen over arbeidsveiligheid.

Vo6or de installatie

Tenzij expliciet vermeld in de ontwerpdata, mag de
compensator niet gebruikt worden om onnawkeu-
righeden in de pijpleidingen op te vangen of om
deze te koppelen. Voorafgaande aan de installatie
is het van essentieel belang om de compensa-

tor te inspecteren op schade, waaronder deu-
ken, beschadigde koppelingen en tekenen van
waterschade of roestvorming op het staal etc.

De volgende punten moeten eveneens worden
gecontroleerd:

o De compensator is vrij van vreemde objecten
zoals isolatiemateriaal, vuil en andere mate-
rialen.

o De afdichtingsviakken van de flenzen zijn viak
en schoon.

o De opening in de pijpleiding waar de com-
pensator moet worden geinstalleerd komt
overeen met de gespecificeerde inbouwlengte
van de compensator, rekening houdend met
de toleranties in het ontwerp. Dit wil zeggen
dat de compensator moet worden geplaatst
op de lengte die in de specificaties staat
vermeld.
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° De aansluiteinden van de pijpleiding zijn
schoon en correct voorbereid voor lassen/
montage.

o De installatiepositie van de compensator in de
pijpleiding komt overeen met de positie die is
vastgesteld door de systeemontwerper.

o De expansie van de pijpleiding voldoet aan
de ontwerpdata die is verstrekt voor de
compensator.

o De installatieposities van vaste punten (an-
kers), geleiders en steunen komen overeen
met de posities die zijn bepaald door de
systeemontwerper, omdat dit van invioed is
op de correcte werking van de compensator.

o Vaste punten dienen minimaal voldoende te
zijn om de reactiekrachten van de compensa-
tor op te vangen.

e  Controleer of trekstangen op laterale com-
pensatoren niet zijn gemodificeerd en correct
zijn aangebracht en goed vastzitten. Als
trekstangen zijn verwijderd of gemodificeerd,
neemt u contact met ons op voor instructies.

Vaste punten/geleiders

Vaste punten en geleiders op de pijpleiding moeten
worden geplaatst zoals ontworpen door de sy-
steemontwerper (voor richtlijnen neemt u contact
op met de Expansion Joint Manufacturers Asso-
ciation (EJMA)), zodat de volgende punten zijn
gegarandeerd:

° De compensator wordt niet belast door het
eigen gewicht van het leidingsysteem.

o De compensator is zo geinstalleerd, dat over-
matige krachten en momentkrachten worden
afgevoerd van het leidingsysteem, tenzij de
compensator hiervoor is ontworpen.

. De pijpleiding verzakt, buigt of slingert niet
tussen vaste punten of geleiders.

o Het gebruik van hangbeugels moet vermeden
worden, en als geleiders mogen alleen
schuif- of rolgeleiders worden gebruikt.

o De afstand tussen de compensator en de
eerste geleider mag niet groter zijn dan 4 x de
nominale diameter van de pijpleiding.

o De afstand tussen de volgende geleiders
mag niet groter zijn dan 14-20 x de nominale
diameter van de pijpleiding.
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Tijdens de installatie

e  Bijlas- of sljpwerkzaamheden in de buurt
van de compensator, is het van essentieel
belang deze af te schermen voor lasspatten
en lasrestanten. Wij adviseren een chloorvrije
lasdeken te gebruiken.

e Tijdens het lassen, wees voorzichtig om
onbedoelde vonkoverslag te voorkomen
naar de dunne wanden van de balg in de
compensator.

° Bescherm de compensator tegen mogelijk
schade door bouwwerkzaamheden in de
buurt, omdat moet worden voorkomen dat
cement- en gipsspetters de compensator
beschadigen.

o Wees voorzichtig om te voorkomen dat
de compensator wordt beschadigd bij het
plaatsen van steigers. U mag niet op de
compensator staan of er tegenaan leunen. Dit
geldt in het bijzonder voor de dunne wanden
van de balg.

o Als de compensator voorzien is van een
binnenbus, dient u ervoor te zorgen dat de pil
voor de stroomrichting in de stroomrichting
van het systeem wijst.

o Bij het installeren van haakse of scharnieren-
de laterale compensatoren, is het belangrijk
dat de scharnierpennen in de juiste richting
wijzen ten opzichte van de beweging.

e QOefen geen torsiespanning uit op de com-
pensator om de boutgaten in flensverbin-
dingen uit te lijnen.

o Het is van essentieel belang dat component-
en zoals trekstangen, scharnierverbindingen
en cardanringen niet worden verwijderd,
omdat ze onmisbaar zijn voor de integriteit en
de werking van de compensator.

e Wees voorzichtig bij het gebruik van
gereedschap om schade aan de balg te
voorkomen. Oefen geen overmatige kracht
uit met ringen steeksleutels bij het vastdraaien
van de bouten.

o Bij compensatoren met flenzen let u erop dat
zeer lange bouten niet in contact komen met
de balg, omdat dit tot schade kan leiden, in
het bijzonder wanneer het systeem in gebruik
is.

o Indien de compensatoren zijn geleverd
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zonder externe afdekkingen en u moet isolatie
aanbrengen, is het van essentieel belang dat
u een dempingsmantel aanbrengt (chloorvrij
textiel of vergelijkbaar). Deze mantel voorkomt
dat isolatiemateriaal bekneld raakt tussen de
vouwen van de balg, waardoor de correcte
werking van de balg gehinderd kan worden.

Bij het voltooien van de installatie

Voordat u het complete systeem test en in bedrijf
stelt, is het belangrijk dat u een grondige visuele
inspectie uitvoert. Ervaring heeft geleerd dat een
zorgvuldige inspectie van de installatie vooraf-
gaande aan het testen en de inbedrijfstelling aan-
zienlijk bijdraagt aan een succesvolle installatie en
optimale prestaties. Als onderdeel van de inspectie
is het van essentieel belang dat u alle tijdelijke
transport- en voorspanbeugels (gemarkeerd met
geel en zwart gestreepte tape) van de compensa-
tor verwijdert voordat u overgaat tot het testen van
de druk.

Druktest

Indien een druktest moet worden uitgevoerd, dient
dit te worden gedaan overeenkomstig de test-
specificaties op de tekening en/of zoals aange-
geven op de plaatjes op de compensator. ledere
afwijking van deze instructies resulteert in een
overtreding van de contractuele verplichtingen
waardoor alle door ons verstrekte garanties komen
te vervallen.

De druktest moet uitgevoerd worden door vol-
doende opgeleide en bekwame vakmensen en
moet in overeenstemming zijn met de wetgeving
en verordeningen over arbeidsveiligheid.

V6or de druktest
controleert u het volgende

o Is de compensator geinspecteerd en is
vastgesteld dat deze vrij is van schade zoals
deuken, krassen, uitlijnfouten etc.?

e  Zijin alle componenten van het pijpleiding-
systeem, met name steunen, vaste punten,
geleiders, hangbeugels, compensatoren etc.
geinstalleerd zoals te zien is op de algemene
overzichtstekeningen en met inachtneming
van de montagehandleidingen voor ieder
component?
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° Is de compensator correct in het systeem
gemonteerd en niet gemodificeerd om onnau-
wkeurigheden in de installatie op te vangen?

. Is de stroomrichting door de compensator
correct?

e Ziin de balg en andere bewegende delen van
de compensator vrij van vreemde voorwerpen
zoals isolatiemateriaal?

. Zijn alle transport- en voorspanbeugels,
beschermingen en verpakkingsmaterialen
volledig verwijderd?

o Kunnen alle steunen, vaste punten, geleiders,
hangbeugels, compensatoren etc. vrij bewe-
gen zodat ze alle verwachte bewegingen in
het pijpleidingsysteem kunnen uitvoeren?

e  Ziin de nodige voorzorgsmaatregelen ge-
nomen om het extra gewicht op de compen-
sator, de steunen en het pijpleiding-
systeem op te vangen in gevallen waarbij het
pijpleidingsysteem is ontworpen voor een
lichter medium zoals lucht of gas en moet
worden getest met een zwaarder medium
zoals water?

Tijdens de druktest
controleert u het volgende

o De druk moet stapsgewijs opgevoerd worden
tot de opgegeven testdruk bereikt is.

o Controleer de compensator op lekken in de
aansluitingen en controleer de manometers
op drukval.

o Onderzoek de compensator op tekenen van
vervorming (verdraaiing, instabiliteit, kronkelen
en dergelijke) van de balg of onverwachte
bewegingen van de onderdelen.

o Elke onverwachte drukgerelateerde beweg-
ing in het leidingsysteem of de compensator
moet onmiddellijk worden onderzocht en
opgelost.

Na de druktest
controleert u het volgende

De compensator en het pijpleidingsysteem dient
de configuratie te houden zoals ontworpen. Onder-
zoek de compensator in het bijzonder op tekenen
van wijzigingen/schade en de vaste punten en de
verankering/aansluiting op constructies of
structuren op tekenen van overbelasting.
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Merk alstublieft op dat er na het testen restanten
van de testvloeistof in de balg kan zijn achterge-
bleven. Indien de kans groot is dat dit de werking
en de prestaties van het systeem beinvioedt,
dienen de nodige maatregelen te worden genomen
om de testvloeistof af te voeren.

Vermijd het volgende

o Compensatoren laten vallen, slepen, stoten
etc.

e Gebruik van reinigingsmiddelen met
chloor voor de compensatoren.

e Vermijd het gebruik van stickers en chloor-
houdende middelen op de compensatoren.

e Gebruik geen staalwol of stalen borstels op
de compensatoren, in het bijzonder op de
balg.

e Voer geen tests uit met een hogere druk dan
de door ons op de tekening vermelde druk.
Neem in geval van twijfel contact met ons op.
Wij stellen ons niet aansprakelijk voor eventu-
ele schade die hierdoor ontstaat.

Opstarten

° Wanneer er sprake is van hoge temperaturen,
dienen de juiste beschermingsmaatregelen te
worden geimplementeerd door de klant om
letsel door contact met hete opperviakken te
voorkomen.

e Om veilig en betrouwbaar gebruik te garan-
deren, mogen compensatoren uitsluitend
worden gebruikt binnen de voorgeschreven
grenswaarden voor druk, temperatuur en
bewegingen. Wij stellen ons niet aansprakelijk
indien de voorgeschreven grenswaarden niet
in acht worden genomen.

Gebruik

e \oordat u de compensator in gebruik neemt,
dient u bijzonder aandacht te besteden aan
de corrosieweerstand met betrekking tot het
medium. In geval van twijfel raadpleegt u onze
weerstandstabel.

° Bij de installatie van compensatoren in pijp-
leidingsystemen met een schurend medium,
hoge stroomsnelheid, turbulente stroom en
dergelijke, dient een binnenbus te worden
aangebracht.
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. Neem de gebruiks-/ontwerpdata zoals
gespecificeerd in de ontwerptekeningen en/
of op het typeplaatje voor de grenswaarden
in acht.

Onderhoud

Een correct gedimensioneerde en geinstalleerde
compensator heeft, behalve regelmatige inspecties
van andere slijtageonderdelen in het pijpleiding-
systeem waar de compensator deel van uitmaakt,
geen speciaal onderhoud nodig.

Periodieke inspecties dienen te worden uitge-
voerd overeenkomstig de interne richtlijnen, regels
en voorschriften voor slijtageonderdelen van de
installatie.

Wij adviseren het pijpleidingsysteem tijdens de
gehele levensduur regelmatig te inspecteren. In-
specties zijn bedoeld om corrosie, losse onderdel-
en en andere mogelijke problemen te identificeren.
De frequentie van deze inspecties dient te worden
vastgesteld op basis van specifieke factoren zoals
de functie van het pijpleidingsysteem, belastings-
cycli, belastingen etc. Het is belangrijk om op te
merken dat deze inspecties de risico’s aanzienlijk
verminderen, maar ze garanderen niet dat er geen
schade kan optreden.

Het kan nuttig zijn bekend te zijn met de meest
voorkomende oorzaken voor storingen in com-
pensatoren. Door de grote verscheidenheid aan
toepassingen en het feit dat veel compensatoren
zijn ontworpen voor specifieke toepassingen, is het
lastig complete richtlijnen te geven voor alge-
meen onderhoud. Wij benoemen hier de meest
voorkomende oorzaken van storingen:

Schade door transport en behandeling

e  Schade door stoten, deuken, slijtplekken en
krassen op de balg, veroorzaakt door ver-
keerde omgang, of ontstaan na installatie.

e  Onverwachte schade door omgevingsin-
vloeden zoals corrosie door zout, chemicalién
en vergelijkbare substanties in de lucht.
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Schade door montage en
montagefouten

o Incorrecte positionering - Compensator is
geinstalleerd op een plaats in het pijp-
leidingsysteem dat volgens de
systeemontwerper niet daarvoor bedoeld is.

° De compensator is gebruikt om onjuiste
uitlijnen in het systeem te corrigeren zonder
bij ons na te gaan of dit acceptabel is.

e Transport- of voorspanbeugels zijn te vroeg
verwijderd, of niet verwijderd na de montage.

o Schade door lasspatten of schade door
steigers door onvoldoende bescherming
tijdens de installatie.

o Schade door op de compensator te staan
of er tegenaan te leunen. Dit geldt in het

bijzonder voor de dunne wanden van de balg.

o Compensatoren met binnenbus zijn in de
verkeerde richting geinstalleerd. Compen-
satoren met binnenbus moeten worden
geinstalleerd overeenkomstig de pijl voor de
stroomrichting.

e Onvoldoende vaste punten, geleiders,
steunen etc. voor krachten die vrijkomen
tijdens de druktest.

Schade tijdens gebruik

o Corrosieschade, in het bijzonder door de
aanwezigheid van chloor in het medium.

e  Storing door materiaalmoeheid, veroorzaakt
door onverwachte trillingen in het systeem.

° Storing door materiaalmoeheid, veroorzaakt
door bewegingen waarvoor de compensator
niet is ontworpen.

o Schade door de ophoping van vreemde
materialen tussen de vouwen van de balg,
wat leidt tot schade van binnenuit of van
buiten de balg.

e  Schade door torsiespanning.
e Overdruk in het leidingsysteem.

Inspectie en onderhoud

o De gebruiker dient ervoor te zorgen dat de
compensatoren altijd toegankelijk zijn en
dat er regelmatig visuele inspecties kunnen
worden uitgevoerd.
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e Vermijd het gebruik van agressieve
chemicalién om het pijpleidingsysteem
schoon te maken.

e Voer grondige inspecties uit voor de compen-
satoren, om er zeker van te zijn dat ze
voldoen aan de van toepassing zijnde
normen. Als afwijkingen zoals krassen,
barsten in het opperviak, onregelmatige
vervorming etc. worden vast vastgesteld, is
het van essentieel belang dat u onmiddellijk
contact met ons opneemt. Merk alstublieft
op dat reparaties aan de compensatoren ten
strengste verboden zijn en dat hierdoor de
garantie komt te vervallen.

Definitieve certificering

Verklaring van conformiteit met
de richtlijn voor drukapparatuur
2014/68/EU

Hiermee verklaren wij dat de compensatoren
voldoen aan richtlijn 2014/68/EU voor drukappa-
ratuur, als drukhoudende apparatuurcomponenten
(raadpleeg alstublieft het productiegegevensboek
(Manufacturing Data Book, MDB)). De compensa-
toren zijn onderworpen aan de vereiste procedure
voor conformiteitsbeoordeling en voldoen aan

alle vereisten die in de richtlijn staan vermeld. De
compensatoren die onder de richtlijn voor drukap-
paratuur vallen hebben een CE-markering en het
identificatienummer van de aangemelde instantie.
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Certificaat van conformiteit
(met ASME etc.)

De geleverde compensatoren zijn onderworpen
aan de vereiste procedure voor conformiteits-
beoordeling en voldoen aan alle vereisten in de
richtlijn die staat vermeld op de tekening(en) van
het project.

Merk alstublieft op dat bij het niet
in acht nemen van het boven-
staande of van onze algemene

verkoop- en leveringsvoor-
waarden de garantie komt te
vervallen!

Zie ook de instructies voor de
installatie van compensatoren van
de EJMA.

Indien u twijfels hebt betreffende
de montage of welke kwestie ook,
aarzel niet op contact met ons op

te nemen!

VOORBEHOUD: IN ALLE OPZICHTEN IS ALLEEN DE ENGELSE VERSIE VAN DE
INSTALLATIE-INSTRUCTIES WETTELIJK BINDEND VOOR ONS.

Om het de lezer gemakkelijker te maken, zijn de installatie-instructies vanuit het Engels vertaald
naar andere talen. Wanneer er sprake is van een verschil of tegenstrijdigheid tussen de Engelse
versie en een vertaalde versie, is de Engelse versie doorslaggevend, en de enige wettelijk bind-

ende versie voor ons.

Wij stellen ons niet aansprakelijk voor risico’s die volgen uit het gebruik van vertaalde versies van
de Installatie-instructies, anders dan de Engelse versie. Het gebruik van vertaalde versies is uitslu-
itend voor risico van de lezer, en wij kunnen niet verantwoordelijk worden gesteld voor eventuele
fouten, tekortkomingen of misverstanden die voortvioeien uit deze vertaalde versies.
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Ztacza kompensacyjne znajdujg szerokie zastoso-
wanie przy kompensacji przemieszczen zgod-

nie z okreslonymi wymaganiami projektowymi.
Obliczony okres eksploataciji zZtlgcza kompensacyj-
nego jest ustalany przy zatozeniu, ze ztacze kom-
pensacyjne nigdy nie jest narazone na obciazenia
mechaniczne lub termiczne przekraczajace podane
dane projektowe. Aby zapewni¢ maksymalny okres
eksploatacji, odpornosc¢ na cisnienie i niezawod-
nos¢ ztgcza kompensacyjnego, nalezy zachowac
ostroznos¢ podczas obstugi, przechowywania i
montazu ztgczy kompensacyjnych. Niezastoso-
wanie sie do instrukcji montazu moze skutkowac
skréceniem okresu eksploatacii i obnizeniem od-
pornosci na cisnienia zlgcza kompensacyjnego, co
moze prowadzi¢ do uszkodzenia lub, w skrajnych
przypadkach, awarii ztacza kompensacyjnego lub
catego systemu rurowego.

Transport, przenoszenie
i magazynowanie

Zaleca sie przeprowadzenie inspekcji wizualnej
ztaczy kompensacyjnych z chwilg ich otrzymania,
aby upewnic sie, ze nie zostaly uszkodzone pod-
czas transportu. Wszelkie widoczne uszkodze-
nia nalezy udokumentowac/zgtosi¢ niezwtocznie
po otrzymaniu towarow. Ztagcze kompensacyjne
jest uwazane za produkt delikatny i podczas jego
przenoszenia, w tym podnoszenia, nalezy szcze-
gdlnie chroni¢ element mieszkowy.

° Nie wolno uzywac zabezpieczen trans-
portowych, ciegien, zawiasow i zawieszen
przegubowych lub pierscieniowych do
mocowania badZ podnoszenia. Ponadto nie
wolno podnosi¢ ztaczy kompensacyjnych
bezposrednio za mieszek lub w sposdb
obcigzajgcy mieszek mechanicznie.

e Jesli zamowiono uchwyty mocujace (patrz ry-
sunek nr 1), nalezy ich uzywac do podnosze-
nia i przenoszenia ztgczy kompensacyjnych.

o Ztacza kompensacyjne musza by¢ podnoszo-

° llustracja skrecania

ne (nie przeciaggane) z palet, aby uniknac
uszkodzen powierzchni uszczelniajgcych itd.
Ztacze kompensacyjne nie moze by¢
narazone na skrecanie podczas
przenoszenia, montazu i eksploatacji (patrz
rysunek nr 7).

Przechowywanie powinno odbywac sie na

rownej, solidnej, czystej i suchej powierzchni,

W pomieszczeniu suchym i zadaszonym lub
zabezpieczonym przed deszczem.

Ztacza kompensacyjne nie moga by¢
uktadane jedno na drugim ani w sposob
powodujacy ich zderzanie sie miedzy soba.

Ztacze kompensacyjne powinno byé
przechowywane i obstugiwane w sposéb
zapewniajgcy zachowanie jego pierwot-
nej geometrii. Zaleca sie przechowywanie
ztacza kompensacyjnego na oryginalnych
wspornikach i w oryginalnym opakowaniu.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosce,
aby zapobiec uszkodzeniom mechanicznym
i chroni¢ ztacze kompensacyjne przed po-
tencjalnymi uszkodzeniami spowodowanymi
przez wode, wilgo¢, piasek, glebe, materiaty
budowlane i chemikalia.
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Mocowania transportowe /

naciagi mocujace

Mocowania transportowe i naciagi mocujace sa
oznaczone zotta tasma w czarne paski w celu
tatwej identyfikacji (patrz ilustracja nr 6). Moco-
wan NIE NALEZY usuwaé do czasu peinego
zakonczenia instalacji ztacza kompensacyjne-

go. Przedwczesne usuniecie mocowar moze
umozliwi¢ przemieszczenie sie ztlacza kompensa-
cyjnego do pozycji neutralnej, co moze stanowi¢
zagrozenie dla osdb pracujacych w poblizu. Co
wiecej, przedwczesne usuniecie moze pogorszy¢
zamierzong funkcjonalnos¢ ztacza kompensacyj-
nego, prowadzac do skrocenia okresu eksploatagii
lub, w powaznych przypadkach, do catkowitego
uszkodzenia ztgcza kompensacyjnego.

Instalacja

Instalacja winna zostac przeprowadzona przez
odpowiednio wyszkolony, wykwalifikowany
personel, zgodnie z obowigzujgcym prawem i
przepisami BHP.

Przed instalacja

O ile nie wynika to z karty danych, ztacze kompen-
sacyjne nie jest zaprojektowane do wyrdwnania
niedoktadnosci rurociagdéw i nie moze by¢ uzywane
do tego celu. Przed instalacjg nalezy koniecznie
sprawdzi¢ zfgcze kompensacyjne pod katem
ewentualnych uszkodzen, w tym wgniecen, usz-
kodzonych tacznikow i sladéw wody lub poczat-
kow rdzy na stali itd. Nalezy rowniez sprawdzic,
czy:

e Zigcze kompensacyjne nie zostato
zanieczyszczone ciatami obcymi, takimi jak
materiat izolacyjny, brud i tym podobne.

o Powierzchnie uszczelniajace na kotierzach
sq réwne i czyste.

° Szczelina w rurociagu, w ktdrej ma zostac
zainstalowane zlgcze kompensacyjne, jest
zgodna z okreslong dfugoscia instalacji
zlgcza kompensacyjnego, z uwzglednieniem
tolerancji projektowych. Oznacza to, ze ztacze
kompensacyjne musi by¢ zainstalowane
zgodnie z dostarczong dtugoscia.

° Koricowki faczace rurociagu sa oczyszczone
i odpowiednio przygotowane do spawania/
montazu.
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° Pozycja instalacji zZtlgcza kompensacyjnego
musi odpowiadac zatozeniom konstrukcyjnym
przewidzianym w projekcie rurociagu.

e Rozszerzalnos¢ rurociagu jest zgodna z
danymi projektowymi dostarczonymi w celu
dobrania ztgcza kompensacyjnego.

° Umiejscowienie punktdw mocowania (kotew),
prowadnic i wspornikéw jest zgodne z umiegj-
scowieniem okreslonym przez projektanta
systemu, poniewaz wptynie to na prawidtowe
dziatanie ztagcza kompensacyjnego.

o Podpory musza by¢ co najmniej wystarcza-
jace do przeniesienia sit reakcji ze ztacza
kompensacyjnego.

o Nalezy upewnic¢ sie, ze ciegna na bocznych
ztaczach kompensacyjnych nie zostaty
zmodyfikowane, a zatem sg prawidtowo
zamocowane i zabezpieczone. Jesli ciegna
zostaly usuniete lub zmodyfikowane, nalezy
skontaktowac sie z nami w celu uzyskania
instrukgiji.

Podpory state / Podpory przesuwne

Podpory state oraz podpory przesuwne rurociagu
musza by¢ zamontowane zgodnie z projektem
rurociggu (nalezy zapoznac¢ sie z wytycznymi Sto-
warzyszenia Producentéw Ztaczy Kompensa-
cyjnych — EJMA), aby zapewni¢ nastepujace:

e Ciezar rurociggu nie obciaza zlgcza
kompensacyjnego.

e Zitgcze kompensacyjne musi by¢ zamon-
towane w taki sposdb, aby sity i momenty
byty przenoszone przez rurociag, a nie przez
ztacze kompensacyjne, chyba ze samo ztgcze
jest do tego przystosowane.

° Rurociag nie ugina sie, nie ,zawisa” ani nie
,wije sie” miedzy punktami mocowania ani
prowadnicami.

° Jedynym dopuszczalnym typem
prowadnicy prostoliniowej sg tozyska
slizgowe lub rolkowe.

e Odlegtos¢ miedzy zlgczem kompensacyjnym
a pierwsza prowadnica powinna wynosic
maksymalnie 4 x $rednica nominalna
rurociagu.

e Odlegtos¢ miedzy pozostatymi prowadnicami
nie powinna przekracza¢ 14-20 x nominalnej
Srednicy rurociggu.
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Podczas instalacji

o Podczas spawania lub szlifowania w poblizu
zlgcza kompensacyjnego nalezy chronic je
przed odpryskami spawalniczymi i
zanieczyszczeniami. Zalecamy stosowanie
bezchlorkowego koca spawalniczego.

o Podczas spawania nalezy zachowad
ostroznos¢, aby zapobiec przypadkowemu
wytadowaniu tuku elektrycznego na
cienkosciennych mieszkach w ztaczu
kompensacyjnym.

o Nalezy zabezpieczy¢ ztacze kompensa-
cyjne przed potencjalnymi uszkodzeniami
spowodowanymi przez prace budowlane w
poblizu — rozpryski zaprawy lub tynku moga
uszkodzi¢ ztacze kompensacyjne i nalezy ich
unikac.

° Nalezy zachowac ostroznosc¢, aby zapobiec
uszkodzeniu ztacza kompensacyjnego pod-
czas prac przy rusztowaniach. Nie wolno sta-
wac na ztgczu kompensacyjnym ani opierac
sie 0 nie, zwtaszcza o cienkoscienne mieszki.

e Jesli Ztgcze kompensacyjne jest wyposazone
w wewnetrzng rure prowadzaca, nalezy
upewnic sie, ze strzatka przeptywu na ztaczu
kompensacyjnym wskazuje kierunek
przeptywu przez system.

e W razie instalowania katowych lub
zawiasowych zlaczy kompensacyjnych wazne
jest, aby sworznie zawiaséw byly ustawione
w odpowiedniej orientacji wzgledem kierunku
przemieszczania sie rurociagu.

o Nie nalezy skrecac ztacza kompensacyjnego
w celu wyosiowania srub w potgczeniach
kotnierzowych.

o Bardzo wazne jest, aby nie usuwac
elementow takich jak ciegna, zawiasy i
zawieszenia kardanowe, poniewaz sg one
niezbedne do zapewnienia integralnosci i
funkcjonalnosci ztacza kompensacyjnego.

o Bardzo wazne jest, aby nie usuwac elemen-
tow takich jak ciegna, zawiasy i gimbale,
poniewaz sg one niezbedne do zapewnienia
integralnosci i funkcjonalnosci ztacza kom-
pensacyjnego.

o W przypadku kotnierzowych ztaczy kompen-
sacyjnych nalezy upewnic sie, ze zbyt diugie
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kotki lub sruby nie stykaja sie z mieszkiem i
nie moga go uszkodzi¢, zwlaszcza podczas
pracy.

o Jesli ztacza kompensacyjne sa dostarczane
bez zewnetrznych oston i konieczne jest
zastosowanie izolacji, konieczne jest
zainstalowanie otuliny (tkanina bezchlorkowa
lub jej odpowiednik). Ostona ta zapobiegnie
uwiezieniu materiatu izolacyjnego miedzy
segmentami mieszka, co ograniczytoby jego
prawidtowe dziatanie.

Po zakonczeniu instalacji

Przed przeprowadzeniem ostatecznych testow i
uruchomieniem ukonczonego systemu wazne jest
przeprowadzenie doktadnej kontroli wzrokowej. Z
doswiadczenia wynika, ze doktadne sprawdzenie
instalacji przed proba cisnieniowa i ostatecz-

nym uruchomieniem znaczaco przyczynia sie

do udanej instalacji i optymalnej wydajnosci. W
ramach procesu kontroli, przed przystapieniem do
testow cisnieniowych, nalezy usunac wszystkie
tymczasowe urzgdzenia transportowe i napina-
jace (oznaczone zo6ttg tasma w czarne paski) z
kompensatora.

Préba cisnieniowa

Jesli wymagana jest proba cisnieniowa, musi ona
zostac przeprowadzona zgodnie ze specyfika-
cjami testéw podanymi na rysunku i/lub tablicz-
kach znamionowych przymocowanych do ztacza
kompensacyjnego. Wszelkie odstgpstwa lub nie-
przestrzeganie tych instrukcji skutkuja naruszeniem
zobowigzan umownych i uniewaznieniem wszel-
kich udzielonych przez nas gwaranciji lub rekojmi.

Prdba cisnieniowa winna zostaé przeprowadzona
przez odpowiednio wyszkolony, wykwalifikowany
personel, zgodnie z obowigzujgcym prawem i
przepisami BHP.

Przed przeprowadzeniem proby

ci$nieniowej

nalezy sprawdzi¢

o Czy ztacze kompensacyjne zostato
sprawdzone i uznane za wolne od uszkodzen
takich jak wgniecenia, zadrapania, niewspoto-
siowos¢ itd.?
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° Czy wszystkie elementy rurociagu, w szcze-
golnosci wsporniki, podpory, prowadnice,
zawiesia, ztgcza kompensacyjne itd. zostaty
zamontowane zgodnie z rysunkami ogolnymi i
instrukcjami montazu dla kazdego elementu?

e (Czy zlgcze kompensacyjne jest prawidtowo
zamontowane w rurociggu i nie zostato w
zaden sposob zmodyfikowane w celu skory-
gowania niedoktadnosci instalacji?

o Czy kierunek przeptywu przez ztacze
kompensacyjne jest prawidtowy?

e Czy mieszki i inne czesci ruchome zlacza
kompensacyjnego sa wolne od ciat obcych,
takich jak materiaty izolacyjne?

e (Czy wszystkie elementy stuzace do wstep-
nego napiecia, czesci opakowania, elementy
transportowe oraz ostony zostaty usuniete z
kompensatora?

o Czy wszystkie elementy rurociagu, w szcze-
golnosci wsporniki, podpory, prowadnice,
zawiesia, ztgcza kompensacyjne itd. zostaty
odpowiednio zwolnione, aby umozliwi¢
oczekiwane przemieszczenia rurociggu?

e Jezeli rurociag jest przeznaczony dla lekkiego
medium (Np. gaz) i ma zostac przetestowany
za pomoca ciezszego medium (np. przy
zastosowaniu wody), czy zapewniono
konieczne srodki w celu zapewnienia
wiasciwego dodatkowego podparcia
rurociagu i ztacza kompensacyjnego?

Podczas préby cisnieniowej
nalezy sprawdzic¢, co nastepuje

e Cisnienie nalezy zwigksza¢ stopniowo, az
do osiggniecia wartosci okreslonej dla proby
cisnieniowe;j.

o Sprawdzac, czy ztacze kompensacyjne nie
ma sladoéw przecieku na potaczeniach, a
takze czy nie wystepuja spadki cisnienia na
przyrzadzie pomiarowym.

o Kontrolowag, czy ztacze kompensacyjne nie
ma sladow odksztatcenia (skrecenia, niesta-
bilnosci) w mieszkach lub
nieoczekiwanego przemieszczania sie
ktéregokolwiek z elementow.

o Kazde nieoczekiwane przemieszczenie
rurociagu, ktore moze mie¢ zwigzek z
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przeprowadzana proba cisnieniowa powinno
zostac¢ zbadane oraz przeanalizowane. Po
zakonczeniu proby cisnieniowej

Po zakonczeniu préby cisnieniowej
nalezy sprawdzi¢

Ztacze kompensacyjne i rurociag powinny pow-
réci¢ do pierwotnie zaprojektowanej konfigu-

racji. W szczegolnosci nalezy sprawdzic: ztacze
kompensacyjne w poszukiwaniu oznak zmian/
uszkodzen oraz podpory i ich mocowania/potacze-
nia z elementami budowlanymi lub konstrukcjami
stalowymi w poszukiwaniu oznak przeciagzenia.

Nalezy pamietac, ze po przeprowadzeniu testu w
mieszku moga znajdowac sie pozostatosci
medium testowego. Jesli moze to wptynaé na
dziatanie lub wydajnosc¢ systemu, nalezy podjac
niezbedne srodki w celu usuniecia/spuszczenia
medium testowego.

Nalezy unikaé

o Upuszczania, przeciagania, uderzania itd.
zlaczy kompensacyjnych.

e  Stosowania do ztgczy kompensacyjnych
Srodkow czyszczacych zawierajgcych chlorki.

o Nalezy unika¢ stosowania naklejek zawierajg-
cych chlorki na ztgczach kompensacyjnych.

o Powstrzymac sie od uzywania wetny stalowej
lub szczotek stalowych na zlgczach
kompensacyjnych, zwtaszcza na mieszkach.

e Nie wolno przekraczac cisnienia testowego
podanego na naszym rysunku. W razie wat-
pliwosci prosimy o kontakt w celu uzyskania
wyjasnien. Nie ponosimy odpowiedzialnosci
za jakiekolwiek szkody, ktére moga wystapic
w takich przypadkach.

Uruchomienie

e W przypadku wysokich temperatur
klienci musza wdrozy¢ odpowiednie srodki
ochronne, aby zapobiec urazom
spowodowanym kontaktem z gorgcymi
powierzchniami.

e Aby zapewni¢ bezpieczne i niezawodne
dziatanie, ztacza kompensacyjne powinny by¢
uzywane wytacznie w granicach okreslonych
dla cisnienia, temperatury i ruchow. Nie
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ponosimy zadnej odpowiedzialnosci w
przypadku nieprzestrzegania okreslonych
przez nas limitow.

Uzytkowanie

o Przed uzyciem ztaczy kompensacyjnych
nalezy zwrdci¢ szczegodlng uwage na
odpornos¢ na korozje powodowana przez
przeptywajace media. W razie nigjasnosci w
celu uzyskania wskazéwek nalezy sprawdzi¢
nasze tabele odpornosci.

o Wewnetrzne rury prowadzace muszg by¢
zamontowane w ztgczach kompensacyj-
nych w przypadku instalacji w rurociagach
zawierajgcych agresywne media, o
wysokich predkosciach przeptywu, o
przeptywie turbulentnym itd.

° Nalezy przestrzega¢ danych eksploatacyj-
nych/projektowych okreslonych na rysunkach
projektowych i/lub na tabliczce znamionowej
jako ograniczenia zastosowania.

Konserwacja

Prawidtowo zwymiarowane i zainstalowane ztacze
kompensacyjne nie wymaga zadnej specjalnej
konserwaciji poza regularnymi inspekcjami prze-
prowadzanymi w przypadku innych zuzywajacych
sie czesci w rurociggu, w ktérym zainstalowane
jest ztgcze kompensacyjne.

Okresowa kontrola powinna by¢ przeprowadzana
zgodnie z obowigzujgcymi wewnetrznymi
wytycznymi zaktadu, zasadami i przepisami
dotyczacymi czesci zuzywajacych sie.

Zalecamy regularng kontrole rurociagu przez caty
okres jego eksploatacji. Kontrole powinny mie¢ na
celu identyfikacje korozji, luznych czesci i innych
potencjalnych problemdéw. Czestotliwosé tych
kontroli nalezy ustali¢ na podstawie indywidu-
alnych czynnikéw, takich jak funkgcja rurociagu,
cykle obciazenia, wystepujace obcigzenia itd.
Nalezy zauwazy¢, ze chociaz kontrole te znacznie
zmniejszajg ryzyko, nie gwarantujg zapobiezenia
uszkodzeniom.

Uzyteczne moze by¢ zapoznanie sie z typowymi
przyczynami awarii ztaczy kompensacyjnych.
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Ze wzgledu na szeroki zakres zastosowan i fakt,
ze wiele zZtgczy kompensacyjnych jest zaprojek-
towanych do okreslonych celdw, trudno jest
jednak zapewni¢ kompleksowe ogdlne wytyczne
dotyczace konserwaciji. Chcielibysmy zwrécié
uwage na najczestsze przyczyny ponizszych
awarii:

Uszkodzenia powstate podczas transportu
i przemieszczania

e Uszkodzenia mieszkdw spowodowane
uderzeniami, wgnieceniami, otarciami i
zadrapaniami spowodowanymi niewtasciwym
uzytkowaniem lub uszkodzeniami powstatymi
po instalacji.

o Nieprzewidziane szkodliwe czynniki sSrodowis-
kowe, takie jak korozja spowodowana sola,
chemikaliami lub podobnymi substancjami w
atmosferze.

Uszkodzenia i btedy popetniane podczas
instalacji

o Nieprawidtowe umiejscowienie — instalacja
zlaczy kompensacyjnych w miejscu rurociagu
nieprzewidzianym przez projektanta systemu.

o Uzywanie ztacza kompensacyjnego do
korygowania niewspdtosiowosci instalacji bez
uprzedniego potwierdzenia przez nas, ze jest
to dopuszczalne.

o Demontaz réznych elementdw utatwiajacych
instalacje w nieodpowiednim momencie lub
catkowite zaniechanie ich demontazu.

e Uszkodzenia spowodowane odpryskami
spawalniczymi lub uderzeniem rusztowania z
powodu nieodpowiedniej ochrony podczas
instalagiji, itp.

o Uszkodzenia spowodowane stawaniem na
zlaczu kompensacyjnym lub opieraniem sig o
nie, zwtaszcza o cienkoscienne mieszki.

. Montaz ztaczy kompensacyjnych z
wewnetrznymi rurami prowadzgcymi w
niewtasciwym kierunku. Ztacza kompen-
sacyjne z wewngtrznymi rurami prowadzg-
cymi musza by¢ zainstalowane zgodnie z
oznaczeniem/rysunkiem strzatki przeptywu.

o Podpory state prowadnice, podpory
przesowne ruch itd. niewystarczajace dla sit
wystepujacych podczas proby cisnieniowe;.
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Uszkodzenia podczas pracy

o Korozja spowodowana przez medium, w
szczegolnosci w wyniku obecnosci chlorkow.

o Pekniecia zmeczeniowe spowodowane
nieprzewidzianymi drganiami w rurociagu.

o Uszkodzenie zmeczeniowe spowodowane
ruchami, do ktérych ztacze kompensacyjne
nie zostato zaprojektowane.

o Uszkodzenia spowodowane nagromadze-
niem ciat obcych miedzy segmentami
mieszkow, prowadzace do wewngtrznych lub
zewnetrznych uderzert w mieszki.

e Uszkodzenia spowodowane skrecaniem.

. Nadmierne cisnienie w rurociagu.

Kontrole i konserwacja

o Uzytkownik musi upewnic¢ sie, ze ztacza
kompensacyjne sa dostepne przez caty czas,
a kontrola wzrokowa jest mozliwa w regu-
larnych odstepach czasu.

o Nalezy unika¢ stosowania srodkow
agresywnych chemicznie do czyszczenia
instalacji rurowej.

o Nalezy wykonywac doktadne kontrole ztaczy
kompensacyjnych, aby zapewni¢ ich zgod-
nosc¢ z obowigzujgcymi normami. W przypad-
ku wykrycia jakichkolwiek usterek, takich jak
zadrapania, pekniecia powierzchni, nieregu-
larne odksztatcenia itd. nalezy niezwtocznie
skontaktowac sie z nami. Nalezy pamietaé, ze
naprawy ztaczy kompensacyjnych sa surowo
zabronione i skutkuja utratg gwaranciji.

Certyfikacja koncowa

Deklaracja zgodnosci z dyrektywa
2014/68/UE w sprawie urzadzen
cisnieniowych

Niniejszym oswiadczamy, ze ztacza kompensa-
cyjne sa zgodne z dyrektywa 2014/68/UE do-
tyczaca urzadzen cisnieniowych jako

elementow urzadzen utrzymujgcych cisnienie (patrz
ksigzka danych produkcyjnych (MDB)). Ztacza
kompensacyjne przeszty niezbedna procedure
oceny zgodnosci i spetniaja wszystkie wymagania
okreslone zgodnie z dyrektywa. Ztacza
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kompensacyjne podlegajace dyrektywie w sprawie
urzadzen cisnieniowych sa oznaczone znakiem
CE oraz numerem identyfikacyjnym jednostki
notyfikowanej.

Certyfikat zgodnosci (z ASME itd.)

Dostarczone ztacza kompensacyjne przeszty
niezbedna procedure oceny zgodnosci i spetniaja
wszystkie wymagania okreslone zgodnie z
dyrektywa podana na rysunkach projektu.

Zwracamy uwage na fakt, ze
nieprzestrzeganie niniejszej
instrukciji instalacji spowoduje
utrate gwaranciji!

Nalezy takze stosowac sie do
instrukciji instalaciji ztaczy
kompensacyjnych EJMA oraz
naszych Ogélnych Warunkéw
Sprzedazy i Dostaw

Uprzejmie prosimy o niezwio-
czny kontakt z nami w wypadku
wystapienia jakichkolwiek watpli-
wosci czy pytan odnosnie insta-
lacji, badz w innych sprawach!
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DLA WSZYSTKICH CELOW | ZASTOSOWAN WYLACZNIE ANGIELSKA WERSJA
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI JEST PRAWNIE WIAZACA DLA PRODUCENTA.

Instrukcje montazu sg ttumaczone z jezyka angielskiego na inne jezyki dla wygody czytelnikow.

W przypadku jakiejkolwiek rozbieznosci lub niespojnosci pomiedzy wersja angielska a
jakimkolwiek ttumaczeniem, zastosowanie bedzie miata wersja angielska, ktora to tez
bedzie jedyng obowigzujgca prawnie producenta.

Producent zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci dotyczacej korzystania z przettumaczonych
wersji Instrukcji montazu, innych niz wersja angielska. Poleganie na wersjach przettumaczonych
odbywa sie na wytaczna odpowiedzialnos¢ czytelnika, a producent nie bedzie ponosic¢
odpowiedzialnosci za wszelkie btedy, ominiecia lub przeinaczenia w takich ttumaczeniach.
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BEEPITES
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ES KARBANTARTAS

A kompenzatorok az elére meghatarozott tervada-
tok szerint mozgasok elnyelésére alkalmazandok.
A kompenzatorok élettartamanak meghatarozasa
azon feltétel szerint van megallapitva, hogy a kom-
penzatorok élettartamuk soran nincsenek kitéve az
elézéleg megadott tervadatokat tullépd mechanikai
terhelésnek, illetve héhatasnak. A kompenzator
maximalis élettartamanak, nyomasallésaganak és
megbizhatdsaganak biztositasa érdekében a kom-
penzatorok beépitése és tarolasa soran elenged-
hetetlen az dvatossag. A szerelési utasitasnak nem
megfeleld beépités csdkkentheti a kompenzator
élettartamat és a nyomasallosagat, ami potencia-
lis sérlilésekhez vagy — széls6séges esetben — a
kompenzator vagy a teljes csévezetékrendszer
meghibasodasahoz vezethet.

Szallitas, kezelés

és tarolas

A kompenzator leszallitasat kovetéen javasoljuk a
termék azonnali vizudlis szemrevételezését annak
érdekében, hogy megbizonyosodjunk a kompen-
zator sérlilésmentesseégérdl. A lathatd sériléseket
az aru atvételét kdvetdéen azonnal dokumentalni/
jelenteni kell. A kompenzator térékeny terméknek
mindsil. A kompenzator — és kiemelten a
hullamtest — védelme alapveté fontossagu annak
kezelése soran, beleértve az emelést is.

e Szdllitasi rogzitések, mozgashatarold ru-
dazatok, csuklok vagy kardancsuklok nem
hasznalhatok a kompenzator mozgatasahoz,
emeléséhez. A kompenzator nem mozgatha-
té/emelhetd a hullamtest kordl lanc- és/vagy
hevederrogzitéssel illetve oly moédon, amely a
hullamtestet mechanikai terhelésnek teheti ki.

e HaemelS flleket (l&sd az 1. illusztraciot) is
rendelt, kérjlk, hasznalja azokat a kompen-
zator(ok) emeléséhez és kezeléséhez.

° A csavarodas illusztracioja

A tomitSfellletek stb. sériilésének elkertilése
érdekében a kompenzatort a raklaprdl fel kell
emelni (nem szabad huzni).

A kompenzator nem tehetd ki csavard
igénybevételnek kezeléskor, beépitéskor és
mUkddtetés kdzben (lasd a 7. illusztraciot).

A kompenzatort egyenletes szilard fellleten
kell tarolni, szaraz és tiszta kdrnyezetben,
fedett téren vagy egyéb esdallo fedél alatt.

A kompenzatorokat nem lehet
egymasra helyezni illetve oly moédon tarolni,
hogy egymashoz Utkdzzenek.

A kompenzatort oly médon kell

tarolni és kezelni, hogy az megdrizze eredeti
kialakitasat. Javasoljuk a kompenzator ere-
detileg biztositott tamasztékokon és
csomagolasaban valo tarolasat.

Gondosan kell eljari a mechanikai sértilések
elkertilése érdekében és a kompenzatort viz,

nedvesség, homok, talaj, épitdanyag és vegyi
anyagokkal szemben védeni kell.
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Szallitasi rogzitések/

el6feszit6é rendszerek

A szallitési rogzitések és az el6feszité rudazatok az
egyértelmU azonositas céljiabdl sarga-fekete csikos
szalaggal vannak megjeldlve (lasd az 6.
illusztraciot). Ezeket a rogzitéseket TILOS
eltavolitani addig, amig a kompenzator telies
beépitésre nem kerll. Amennyiben ezek a rendsze-
rek a kompenzator beépitése el6tt eltavolitasra
kerlinek, a kompenzator nem megfeleld modon
mozoghat és a beépitési hely kdzelében dolgozé
emberekre potencidlis veszélyt jelenthet. Tovabba
a korabbi eltavolitas befolyasolhatja a kompen-
zator mikodéseét, és csdkkent élettartamhoz

vagy — sulyos esetben — a kompenzator teljes
meghibasodasahoz vezethet.

Beépités

A beépitést megfeleléen képzett és hozzaértd
személyzetnek kell végrehajtania a vonatkozd
munkavedelmi jogszabalyoknak és eléirasoknak
megfelelGen.

A beépitést megel6z6en

Hacsak kifejezetten nem szerepel a kompenzator
tervadataiban, a kompenzator nem alkalmas sze-
relési pontatlansagok kiegyenlitésére a csévezeték-
ben, és nem hasznalhaté azok 6sszekotésére.
Beépités el6tt mindenképp at kell vizsgalni a
kompenzatort sérilés — a horpadasokat, sértilt
szerelvényeket és korrodalddast stb. is beleértve

— szempontjabol. Tovabba ellendrizni kell az
alabbiakat:

e A kompenzator idegen anyagtdl, példaul
szigetel6anyagtdl, szennyez&déstdl és
salaktdl mentes.

e Akarima tomité fellletei egyenletesek és
tisztak.

e Arendelkezésre allé csévezetéki szabad
hely nagysaga megegyezik a kompenzator
elézéleg specifikalt hosszadataival,
tekintetbe véve a tervezés soran figyelembe
vett tliréseket. A kompenzatort a specifikacio
soran elézéleg megadott hossz szerint kell
beépiteni.
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e Akiépitett csGszakasz csatlakozo végei
tiszték és a hegesztéshez/szereléshez
megfeleld modon vannak el6készitve.

e A kompenzator beépitési helye a
cs@vezetéken belll megfelel a rendszer
tervezése soran tamasztott kdvet-
elményeknek.

e A cs6vezeték mozgasa megfelel a
kompenzatorhoz mellékelt tervadatoknak.
o A régzitési pontok (horgonyok),
megfogasok és tamasztékok beépité-
si helye a csévezetéken belll megfelel
a rendszer tervezése soran tamasztott
kdvetelményeknek, mivel ez hatassal van a
kompenzator megfelel6 mikddtetésének.

o Ardgzitési pontoknak legalabb a
kompenzatorbdl eredd reakciderék kezelését
el kell birniuk.

° Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a lateral
kompenzatorok mozgashatarold rudazatai
megfeleléen rogzitve és biztositva vannak.
Eltavolitott vagy modositott mozgashatarold
rudazat esetén forduljon hozzank utasitasért.

Rogzitési pontok/megfogasok

A csévezeték rogzitési pontjait és megfogasait

a rendszer tervezése szerint kell elhelyezni (az
iranyelvekeért lasd: Expansion Joint Manufacturers
Association (EJMA)), a kdvetkezdk biztositasa
érdekében:

e A kompenzator nem éri a csévezetékrendszer
oOnsulyabdl adédd terhelés.

e A kompenzatort ugy kell beépiteni, hogy a
csérendszerbdl szarmazo tulzott erék és
nyomaték ne terhelje azt, kivéve, ha a
kompenzator erre lett tervezve.

e A csévezetékrendszer nem laza, nem
,csavarodik” vagy ,kigyézik” a rogzitési
pontok vagy megfogasok kézott.

e Acsepprudak vagy fliggesztérudak
kerllenddk; csuszo- vagy gorgés tipusok
hasznalandok vezetSkként

e A kompenzator és az elsé megfogas
egymastol mért tavolsaga maximum 4x-ese
lehet a cs6vezeték névleges atmeérdjének.

e Akodvetkezd megfogasok kozoétti tavolsag

maximum a csévezeték névlieges atmeérdjének
14-20x-0sa lehet.
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Beépités alatti utasitasok

e A kompenzator kdrnyezetében torténd
hegesztés, illetve koszorllés esetén elenged-
hetetlen a kompenzator szikratdl és salaktol
valoé védelme. Erre a célra kloridmentes
hegesztési védéfdlia alkalmazasat javasoljuk.

o Hegesztés soran jarjon el dvatossaggal a
kompenzatorban lévé vékony falld hullam-
testen vald szikrazas elkertilése érdekében.

e Védje a kompenzatort a kdrnyezetében
torténd szerelési tevékenységektd|,
habarcs- vagy vakolatfroccsenésektdl, mivel
azok karosithatjak a kompenzatort, ezért
kertini kell.

e Jarjon el dvatossaggal az allvanyozasi
munkalatok soran, igy megel6zve a
kompenzator sérllését. Semmiképp se alljon
vagy tamaszkodjon a kompenzatorra, féként
a vékony falu hullamtesten.

e Amennyiben a kompenzator belsd
vezetdcsdvel van ellatva, meg kell
bizonyosodni arrdl, hogy a kompenzatoron
|évé aramlasi iranyt jelzé nyil a rendszer
aramlasi iranyaba mutat.

e Angular, vagy csuklés lateral kompenzatorok
beépitése esetén nagyon fontos, hogy a
csuklopontok tengelye megfeleld iranyba
essen a tervezett eimozdulasnak megfeleléen.

o Nem Iéphet fel csavard igénybevétel a
kompenzator beépitése esetében, akkor sem,
ha a karimas kotés furatait a csavarozaskor
egy sikba allitjuk.

e Semmiképp se tavolitsa el az olyan alka-
trészeket, mint a mozgashatarolo rudazat,
csuklépontok és kardancsuklok, mivel azok
alapvetd fontossaguak a kompenzator
épsége és mikodése szempontjabal.

e Jarjon el dvatossaggal a szerel6esz-
kozok hasznalata soran, hogy megelézze
a hullamtest sérllését. Ne alkalmazzon
tulzott erét a csavarok csavarkulccsal vagy
villaskulccsal valé meghuzasakor.

e Akariméas kompenzatorok esetén
bizonyosodjunk meg réla, hogy tul hosszu
csavarok nem érintkeznek a hullamtesttel és
nem karositjak azt, klldndsen nem mUkddés
kdzben.

o Kulsé boritas nélkul szallitott kompen-
zatoroknal szigetelés esetén feddlemezre
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(kloridmentes t6rl6kendd vagy azzal
megegyezd) van szikség. Ez a fedél
megakadalyozza a szigetel6anyag harmodnika
hullamok kozé kertlését, amely akadalyozza
a hullamtest megfeleld mikddését.

A szerelési folyamat befejezése

Miel6tt a beépitést befejezettnek nyilvanitjuk, az
Uzemi probak és atvétel el6tt alapos
szemrevételezéssel torténd atvizsgalast kell
végezni. Tapasztalatunk alapjan a szerelvény
nyomasproba és veégleges Uzembe helyezés eldtti
alapos atvizsgalasa jelentés mértékben hozzajarul
a sikeres beépitéshez és optimalis teljesitményhez.
Az atvizsgalasi folyamat részeként, az Uzemi
nyomasproba elétt bizonyosodjunk meg arrdl,
hogy minden ideiglenes szallitasi- és eléfeszitd
szerkezet (a sarga-fekete csikos szalaggal jelolt
elemek) eltavolitasra kerUlt.

Nyomasproba

Ha nyomasprobara van szlkség, azt a rajzon
és/vagy a kompenzatorokra rogzitett cimkéken
megadott probaspecifikacioknak megfeleléen kell
elvégezni. Az ezen utasitasoktdl vald barmilyen
eltérés vagy ezen utasitasok be nem tartasa a szer-
z6déses kotelezettségek megszegését eredménye-
zi, és érvényteleniti az altalunk nyujtott garancia
vagy szavatossag elvesztését vonja maga utan!

A nyomasprobat megfeleléen képzett és hozzaértd
személyzetnek kell végrehajtania a vonatkozé
munkavédelmi jogszabalyoknak és eléirasoknak
megfelelen.

Nyomasproéba el6tt
ellendrizziik a kbvetkezbket

e Megtortént a kompenzator atvizsgalasa,
melynek soran nem talaltunk sériléseket — pl.
horpadasokat, karcolasokat, eltéréseket?

e A cs@vezetékrendszer minden alkatrészének
— féként a tamasztékok, rogzitési pontok,
megfogasok, fliggesztdk, kompenzatorok stb.
— beépitése az dltalanos elrendezési rajznak
és az egyes alkatrészek szerelési utasitasanak
megfeleléen tortént?

e A kompenzator megfeleléen lett a
rendszerbe szerelve, és semmilyen médon
nem lett modositva a szerelési
pontatlansagok kiegyenlitésére?
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e A kompenzator aramlasi iranyat mutato nyil
megfeleld?

e Ahullamtest és a kompenzator mas mozgd
alkatrészei nem tartalmaznak idegentesteket
pl. szigetelGanyagot?

o Minden szerelési, szallitasi rudazat, el6feszité
szerkezet és csomagoldanyag eltavolitasra
kerdlt?

e Atamasztékok, rogzitési pontok,
megfogasok, fliggeszték, kompenzatorok
stb. mozgasat lehetdévé tettik a
csévezetékrendszerben?

e  Abban az esetben, ha csévezetékrendszert
kénnyebben aramlé kézegekre pl. levegbre
vagy gazra tervezték, és ezt a rendszert
vizzel teszteljlik, megbizonyosodtunk-e arrdl,
hogy a fellépd dnsulybdl adddo tulter-
helését a kompenzator, tamasztékok és a
csOvezetékrendszer biztonsagosan felveszi?

A nyomasproba soran
ellendrizziik a kbvetkezbket

e A nyomast fokozatosan kell névelni, amig az
elére meghatarozott probanyomast el nem
érjuk.

° Ellendrizzik, hogy a kompenzatorok
csatlakozo részeinél fellép-e szivargas, és a
nyomasmerd orakon nyomaseses.

e Ellendrizzik, hogy fellép-e deformalodas
(kihajlas, instabilitas, illetve feszUltség) a
hullamtesten vagy nem vart mozgas annak
barmely részén.

e A cs@vezetékrendszer barmilyen, nyomassal
kapcsolatos nem vart mozgasat azonnal
jelenteni kell és ki kell vizsgalni.

A nyomasproba utan
ellendrizziik a kbvetkezbket

A kompenzatornak és a cs@vezetéknek a tervezés
szerinti allapotban kell maradni. Mindenképp
ellenérizze a kompenzatort modositas/sérulés
szempontjabdl, és a rogzitési pontok
épitményekhez vagy szerelvényekhez vald rog-
zitését/csatlakozasat tulterhelés szempontjabadl.

Kérjuk, vegye figyelembe, hogy az Uzemi probak
utan bizonyos mennyiségu letlepedd folyadék
maradhat a hullamtestben. Amennyiben ez hatas-
sal lehet a rendszer mikoddésére vagy
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teliesitményére, meg kell tenni a sztikséges intéz-
kedéseket a prébak soran alkalmazott folyadék
eltavolitasara/leeresztésére.

Elkeriilend6

e A kompenzatorok legjtése, hizasa, Utése stb.

° Klortartalmu tisztitoszerek
hasznalata a kompenzatorokon.

° Klortartalmu matricak hasznalata a
kompenzatorokon.

e Tartdzkodjon az acélkefe vagy -szivacs
hasznalatatol a kompenzatorokon — féként a
hullamtesteken.

e Ne lépje tul az altalunk biztositott rajzon
meghatarozott nyomasproba értékeket.
Kétely esetén vegye fel vellink a kapcsolatot
pontositasokeért. Nem vallalunk felel6sséget
az ilyen esetekben bekdvetkezd karokért.

Uzembe helyezés

o Magas hémérsékletek esetén a vasarlonak
megfeleld védelmi intézkedéseket kell tennie a
forrd fellletekkel valo érintkezés altal okozott
szemeélyi sérulés elkerllése érdekében.

e Abiztonsagos és megbizhatd lizemeltetés
érdekében a kompenzatorokat kizardlag a
nyomasra, hémérsékletre és mozgasokra
meghatarozott hatarértékeken belll
szabad hasznalni. Semmilyen felel6sséget
nem vallalunk az el&irt hatarértékek be nem
tartasaért.

Hasznalat

e A kompenzatorok hasznélata el6tt forditson
kllénleges figyelmet az aramlé kdzeggel
szembeni ellendllasra a korrézio tekinteté-
ben. Bizonytalansag esetén tekintse meg
az ellenallasra vonatkozo tablazatunkat
utmutatasért.

e A kompenzatorokba belsé vezetécsovet kell
szerelni koptatd kbzeget tartalmazd, nagy
aramlasi sebesség, turbulens aramlasu és
egyebekkel rendelkezé csévezetékrend-
szerekbe t6rténé beépitéséhez.

e  Tartsa be a tervrajzokban és/vagy az adat-
tablan meghatarozott lizemeltetési adatok/
tervadatok alkalmazasi hatarértékeit.
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Karbantartas

A megfeleléen méretezett és beépitett
kompenzator nem igényel specidlis karbantartast
a csévezetékrendszerben 1évé egyéb kopd
alkatrészek rendszeres ellendrzése mellett, ahova
a kompenzator be lett épitve.

A kopo alkatrészek id&szakos atvizsgalasat az
alkalmazandd belsé Uzemi iranymutatasoknak,
szabadlyoknak és eléirasoknak megfeleléen kell
végezni.

Javasoljuk a cs@vezetékrendszer rendszeres
felllvizsgalatat annak élettartama soran. Az
atvizsgalas célja a korrézid, kilazult alkatrészek és
egyéb potencidlis problémak azonositasa. Ezen
atvizsgalasok gyakorisagat olyan egyedi tényezdk
hatarozzak meg, mint a csévezetékrendszer
mUkodése, terhelési ciklusok, fellépd terhelések
stb. Fontos megjegyezni, hogy ezek a
vizsgalatok jelentdsen csokkentik a kockazatot,
am nem garantaljak a karosodas megelézését.

Hasznos tudni a kompenzatorok
meghibasodasanak gyakori okait. Azonban az
alkalmazas széles kore, illetve az a tény, hogy a
kompenzatorok specialis céllal készlinek, nehéz
feladat egy atfogd karbantartasi Utmutaté
biztositasa. Szeretnénk kiemelni a hullamtest
néhany gyakori meghibasodasi okat:

Szallitasi és kezelési karosodas

e Ahullamtest Utése, horpadasa, horzsolasa és
karcolasa, melyek a nem megfelel6 kezelés
vagy a beépités utan okozott karok miatt
keletkeztek.

o A kornyezeti hatasok elére nem lathatd
hatranyos hatasa, mint példaul so, vegyi
anyagok vagy hasonld légkori anyagok okozta
korrézio.

Szerelés soran fellép6 karosodasok és
szerelési hibak

° Nem megfeleld elhelyezés — a kompen-
zatorok a rendszertervezd szandékatol
eltéré pozicidban torténd beépitése a
csévezetékrendszeren belll.

e A beépitési hibak kompenzatorsal vald
kijavitasa, anélkul, hogy velink egyeztetve
erre jovahagyast kapott volna.
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e Aszillitési és az elfeszitd szerkezetek id6
elétti eltavolitasa, vagy ezek szerelés utani
eltavolitasanak hianya.

o Hegesztési salak okozta karosodas, allvany-
zattal torténd Utkozeés, stb. a beépités soran
megfeleld védelem hianya miatt.

e A kompenzatoron — f6ként a vékony falu
hullamtesten — valé allasbdl, illetve annak
tamaszkodasbdl eredd karosodas.

e A kompenzatorok belsé vezet&csbvel rossz
iranyban torténd beépitése. A kompen-
zatorokat ugy kell beépiteni, hogy a belsé
vezetécsé az dramlasi iranyba mutato nyillal
azonos iranyban legyen.

o Elégtelen mennyiségUl régzitett pont,
megfogas, tamaszték stb. a nyomasproba
soran fellépd eréhatasokkal szemben.

Miik6dés soran fellép6 karosodasok

o Korrézios sérlilés, amelyet féként az aramld
kézegben lévé klorid okoz.

e  Kifaradasi meghibasodas a rendszer varatlan
rezgései miatt.

o Kifaradasi meghibasodas olyan mozgasok
miatt, amelyek a kompenzator tervezése
soran nem lettek figyelembe véve.

e Ahullamtest hullamai kézé kerdlt idegen
anyag okozta karosodas, amely a hullam-
testet éré belsé vagy kllsé hatasokhoz vezet.

e  Csavaro igénybevételbdl eredd karosodas.
e Tulnyomas a csévezetékrendszerben.

Atvizsgalas és karbantartas

e Afelhasznalénak meg kell bizonyosodnia
arrdl, hogy a kompenzatorok minden esetben
hozzaférhetdek, és a szemreveételezés-
sel torténd atvizsgalas rendszeresen
idékozonkent elvégezhetd.

o KerUlje a cs@vezetékrendszer erésen mard
vegyszerekkel valo tisztitasat.

e Az alkalmazandd szabvanyoknak valé megfele-
|és érdekében alaposan vizsgdlja at a kompen-
zatorokat. Barmilyen hiba — példaul karcolas,
fellleti repedezés, rendellenes deformalddas
sth. — észlelése esetén azonnal vegye fel vellink
a kapcsolatot. Tajékoztatjuk, hogy a kompen-
z&torok barmilyen javitasa szigoruan tilos, és a
garancia elvesztését vonja maga utan!
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Végso tanusitvany

A 2014/68/EU nyomastarté
berendezésekrdl szol6 iranyelvre
vonatkozo megfeleloségi nyilatkozat

Ezennel kijelentjuk, hogy a kompenzatorok
megfelelnek a 2014/68/EU nyomastartd
berendezésekre, a nyomastarté berendezések
alkatrészeire vonatkozo iranyelvnek (lasd a gyartasi
adatokat tartalmazé kényvet (MDB)). A kompen-
zatorok atestek a szlkséges megfelel6ségértékelé-
si eljarason, és megdfelelnek az iranyelvben eldirt
valamennyi kdvetelménynek. A nyomastarté
berendezésekrdl szol6 iranyelv hatdlya ala tartozd
kompenzatorok CE-jeldléssel, valamint a tanusitasi
szerv azonositészamaval vannak ellatva.

Medfelel6ségi tanusitvany
(ASME stb. szerint)

A leszallitott kompenzator(ok) atestek a szlkséges
megfeleldségértékelési eliarason, és megfelelnek
a projekt rajzain meghatérozott iranyelvben eldirt
valamennyi kévetelménynek.
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KERJUK FIGYELEMBE VENNI!

Tajékoztatjuk, hogy fentieknek és az

Altalanos Szerzédési Feltételeinknek

- illetve egyedi megallapodasoknak

- be nem tartasa a garancia elvesz-
tését vonja maga utan!

Kérjiik, az EJMA kompenzatorokra
vonatkozo6 szerelési utasitast
figyelembe venni sziveskedjenek!

Amennyiben kérdése stb. van a
beépitéssel kapcsolatban kérijlik,
forduljon hozzank bizalommal.

NYILATKOZAT: MINDEN SZANDEK ES CEL SZEMPONTJABOL CSAK A TELEPITESI
UTASITASOK ANGOL VALTOZATA JOGILAG KOTELEZO ERVENYU RANK NEZVE.

A telepitési utasitasokat angolrél mas nyelvekre forditottuk le az olvasok kényelme érdekében.
Az angol és a leforditott valtozat kdzotti barmilyen eltérés vagy kovetkezetlenség esetén az angol
véltozat az iranyado, és ez szamunkra az egyetlen jogilag kotelezd érvényd valtozat.

Minden felelésséget elharitunk, amely az angol nyelvi telepitési utasitasok leforditott valtozatanak
hasznalatabdl ered. Az olvaso kizardlagos felelésséget vallal azért, ha a leforditott valtozatokra
barmilyen médon tamaszkodik, és mi nem vallalunk felelésséget az ilyen leforditott valtozatokbdl
eredd hibakért, hianyossagokert vagy félreértelmezésekeért.



08/2025

i YCTAHOBKA U TEXOBCJTY)XUBAHUE

CTPAHWLIA 75-82

Unnoctpauum n onpepeneHus

Q [ogbeMHble NPOYLLIHGI, [epeBsHHble
ecnu TpebyeTtc TPaHCNOPTNPOBOYHbIE
CnnbtoH P PR

[IOCKM

dnaHLp!

CunboH
C % 6
PERAI AT CBapHble KOHLIbI

- o -
LLlapHumpsl

Bontbl

CunboH

Hecywme
naHLpl

/

CurbthoH CsapHble
KOHLIbI

TpaHauTHble/npeasa-
o e PUTENBHO HATXHbIE
. cTepxxHn (Ecnu Tpeby-
3aLUTHBIA KOXYX eTcs). Mapkupytotcs
JKENTO-YepHOM

roajocaTon NEHTON

dnaHLpl

[NaTpy6kum

Mapkurposka
HanpasneHus
noToka

- : Cibthor MaTpybkun

BHyTpeHH1IN pykas



76

08/2025

YCTAHOBKA |/
TEXOBCITY KVBARVIE

KomneHcaTtopbl npegHasHaveHb! 4ns NOrIOLLEeHN
nepeMeLLieHNIi B COOTBETCTBUN C 3aAaHHbIMK
MPOEKTHbIMM AaHHbIMU. PacHeTHbIN CPOK

CNy>KObl KOMMNEHCATOPA YCTaHABNNBAETCA NpU
YCNOBWW, YTO KOMMEHcaTop HYKoraa He 6yaet
NoABEepraTbCst MEXaHNHYECKOW NN TEPMUYECKON
Harpyske, NPeBbILLAIOLLIEN YKa3aHHbIE MPOEKTHbIE
[aHHble. YT06bl rapaHTVpOBaTh, HYTO KOMMEeHcaTop
[OCTUMHET MakCUMaslbHOO CpOKa CITy»X6b,
COMPOTUBAIEHNST OABNEHNIO U HAAEXHOCTH,
KpanHe BaXXHO NMPOsBSATb OCTOPOXKHOCTb

npw 06paLLEHNI, XPaHEHN N YCTAHOBKE
KOMMEHCaTopOB. HecobmoaeHne NHCTPYKLLIA

Mo YCTaHOBKE MOXET MPUBECTUN K COKPALLIEHWIO
CcpoKa cny>6bl 1 CMOCOBHOCTY BbIAEPXKMBATb
[aBMeHe KOMMEHCAToPa, YTO MOXET NPUBECTYU

K MOBPEXAEHWIO UMK, B KPAHKX CryYasx, K
MoSIOMKE KOMMeHcaTopa v BCell CUCTEMbI
TPY6ONPOBOAOB.

TpaHcnopTupoBKa,
norpyska-pasrpyska
M XpaHeHune

Mbl pekoMeHayeM NPOBOANTL BU3YaslbHbIN
OCMOTp cpasy Nocne NoslyYeHNst MOCTaBKM
KOMMeHcaTopa, YTobbl YOEAUTLCS, YTO OH He

6b1n NOBPEXAEH BO BPEMSA TPAHCMOPTUPOBKN.
Jtobble BUANMbIE NOBPEXAEHNSA AOS/KHbI ObITh
3a8J0KYMEHTUPOBaHbI/OTHETHBLI HEMEASIEHHO Mocne
nonyyeHvs ToBapa. KoMneHcaTop cvMTaeTcs
XPYNKUM U3OENMEM, U KpaiHe BaXKHO 3alLyLLaTh,
0COBEHHO CUIBbAOHHDIN 3NEMEHT MPY OBPAaLLEHNN,
BKJTIOHas MOZbEM KOMMeHcaTopa.

e TpaHCrnopTHas apmarypa, CTSKKA, LapHUPbI
NN KapaaHHbIE MOABECH! HE [OIKHbI
CMONb30BATLCS AJ1 CTPOMOBKYM 1 MogbeMa
KoMMeHcaTopa. KomneHcaTop He AOSKeH
MOAHMMATBLCS C MOMOLLBKO CTPOM MW Lienei
BOKPYI CUbdoHa 1 HEe AOIKEH NOAHUMATLCA
TakvM 06pa3oM, KOTOPbI MOXET MPUBECTU K
MEXaHNYECKIM Harpy3Kkam Ha CUMb(OH.

° [eMoHCTpauus Kpy4eHus

Ecnu 6binn 3akazaHbl NOAbEMHbIE
HaKOHeYHVKM (CM. nnntocTpauyto Ne 1), oHK
[OSMKHbI UICMONb30BaTLCSA A1 MoAbema 1
nepemMeLLieHrs1 KoMreHcaTopa(oB).

KomneHcaTop(bl) HEOOXOAMMO NOAHNMATL
(a He TaWWTL) C NOAAOHOB, YTOObI
1n36exxaTb NOBPEXAEHVS YNINOTHUTENBHbIX
MOBEPXHOCTEN U T. [.

KomneHcaTop He [AomKeH NoaBepraTscs
KPYHEHWIO H BO BPEMSsT MOrpy3Ki-pasrpy3Kku,
HI BO BPEMS YCTAHOBKM, HI BO BPEMS
akcnnyataumn (cM. unnoctpaumio Ne 7).

KomMneHcaTop JOomKeH XpaHUTbCs Ha
POBHOW, TBEPAOW MOBEPXHOCTU B YACTOM W
CYXOM MOMELLEHMM MOZ, KPbILLEN U APYTAM
BOAOHEMPOHNLIAEMBIM MOKPBITUEM.

KomneHcaTopb! Henb3s yknaaplBate Apyr
Ha apyra unm Takum 06PasoM, HTOBbI OHM
CTa/KvBanMCb Apyr C APYroM.

KomneHcaTop [OMKEH XpaHUTLCA 1
0b6pabaTbiBaTbLCS TaknM 06pa3oM,

4YTOObI 06ECMNEUYNTD U COXPaHUTL

€ro nepBoHaYanbHyo reOMETPIIO.
PekomeHayeTcs XxpaHnuTb KOMMeHcaTop Ha
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OpUrMHabHBIX MOAMOPaX Y B OPUrHAbHO
YMaKoBKe.

o Ocoboe BHVMaHWe cregyeT yaensTb
npenoTBpaLLleHNo MexaHN4YeCKnx
MOBPEXIAEHWIA 1 3aLIMTE KOMMeHcaTopa oT
MOTEHLMaNIbHOMO BO3AENCTBIS BOAbI, BNaru,
necka, rno4Bbl, CTPOUTENBHbIX MaTteprasioBs 1
XVIMVIKaTOB.

TpaHcnopTHas apmaTtypa/

npeaBapuTesibHO HaTAXHas
apmartypa

TpaHCcnopTHbIE 1 NPEBAPUTENBHO HATAHYTbIE
CTEPXKHN MaPKMPYIOTCS XENTO-HYEPHOW MONocaTomn
NEHTOWN AN YeTKOW naeHTUdnKaummn (CMm.
vnnocTpaumnio Ne 6). 3ta apmatypa HE JOJTKHA
yOoansTbCs 40 TeX Nop, Noka KOMMeHcaTop He
OyOeT NOAHOCTLIO YCTaHoBNEH. ECnn aTu (pUTUHM
OyayT yoaneHbl NpexxaeBpeMeHHO, KOMMeHCaTop
MOXXET MepPenTN B HEHaNexalllee COCTOsIHUE,
YTO MOTEHLMANBHO NPEeaCTaBASET ONAacHOCTb

ang nogen, padotaroLLmx nobnmnsoctn. Kpome
TOro, NPEXXAEBPEMEHHOE YaaIEHNE MOXKET
YXYALLWTE Npegnonaraemyto yHKLMOHaIbHOCTb
KOMMeHcaTopa, YTO NMPUBEAET K COKPALLIEHIO
CpoKa CNy>K6bl UMK, B TSKENbIX Cry4asix, K
MOMHOMY BbIXOAY KOMMeHcaTopa 13 CTPOS.

YctaHoBKa

YcTaHoBKa [OOMKHa OCYLLIECTBATHCS
Haanexawm o6pa3om 06yHEeHHbIM 1
KOMMETEHTHbIM NepCOHANOM, COGMOAAIOLLIVIM
COOTBETCTBYIOLLVIE 3aKOHbI U MpaBuna no oxpaHe
TPYAR.

JAo ycTaHOBKM

Ecnmn B TEXHUYECKIX XapaKTepncTKax
KOMMeHcaTopa He ykas3aHo MHOe, OH He
npegHasHa4eH 41s KOMNeHcaummnm HETOHHOCTEN
YCTaHOBKM B C1CTEME TPy6oNpOoBOAOB 1 He
OOIMKEH VCMONb30BaThCs ANs TakmxX Lenen.
[Nepen yCTaHOBKOWM HEOBXOAMMO OCMOTPETh
KOMMeHcaTop Ha NpeaMeT HaInyMsA NOBPEXAEHWI,
BKJIIO4as BMATUHbI, MOBPEXOEHHYIO apmMaTypy v
NMPU3HaKM BOOAHbBIX MATEH U 3apo>+<,qarou.Le|7|c;|
PXKaB4MHbI Ha CTanM U T. [. Takke HeoOXOoaMMO
MPOBEPUTb, YTO:

7

o KoMreHcaTop He COLEPXKUT MOCTOPOHHIX
NPEAMETOB, TakMNX Kak N30MSALMOHHbIe
maTepwasbl, Fpsidb U1 Mycop.

o YNNOTHUTENBbHbIE MOBEPXHOCTN Ha hnaHuax
POBHbIE U YNCTbIE.

o 3a30p B TPYy6ONPOBOAE, rAe OOMKEH ObITb
YCTaHOBIEH KOMMeHcaTop, CoBnafaeT
C yKa3aHHOW YCTaHOBOYHOW ASIMHOM
KOMIMeHcaTopa C Y4eTOM MPOEKTHbIX
JonyckoB. KomMneHcaTop fomkeH ObiTb
YCTaHOBSEH Ha ANVHY, YKa3aHHYIO B
cneyndnkaLmsx.

e CoeamHuUTENbHbIE KOHLIbI TPyGOonpoBoaa
YUCTbIE U COOTBETCTBYIOLLIMM 06Pa30M
NOArOTOBMEHbI K CBaPKEe/MOHTaXKY
(ycTaHoBKe).

*  MeCTo yCTaHOBKM KOMMeHcaTopa Ha
Tpy6GOMNpOoBOAE COBMaAaeT C pasMeLLieHVeM,
onpeneneHHbIM MPOEKTUPOBLLVIKOM CUCTEMBI.

*  PacluvpeHme TpyGonpoBoaa COOTBETCTBYET
MPOEKTHBIM AaHHbLIM, MPEAOCTABNEHHbIM [/
KOMreHcaTopa.

e MeCTO YCTaHOBKYM TOYEK KpeneHns
(aHKepoB), HAaMPaBNSAOLLMX 1 OMOP
COBMaAaeT C pa3meLLieHreM, onpeaeneHHbIM
MPOEKTUPOBLLVIKOM CUCTEMbI, MOCKOMBKY
3TO MOB/MAET Ha NPaBUIIbHYIO PaboTy
KoMMeHcaTopa.

o TOYKM KpeMnneHust JOMKHbI ObITb Kak
MUHUMYM [OCTATOYHBIMW 151 BblASPXKMBaHNSA
CUN peakumy OT KOMMeHcaTopa.

o Y6eauTech, YTO CTSHKHbIE CTEPXKHM Ha
CABUIrOBbIX KOMMeHcaTopax He Bbin
N3MEHEeHbI, MOSTOMY OHI OCTarOTCA
NPaBUIBHO YCTAHOBMNEHHBIMU 1 HAAEXHBIMU.
Ecnmn cTshKHble CTEPXKHI BbIN yaaneHb!

NN U3MEHEHBI, CBSKUTECH C HAMW A1
MONYHEHNSt IHCTPYKLMIA.

Touku chukcaumu/Hanpasnsirowme

To4YKM hrKcaLMn 1 HanpaeASoLLE Ha
TPY60MNPOBOAE A0/MKHbI ObIThb Pa3MeLLeHb!

B COOTBETCTBUM C MIAHOM, padpaboTaHHbIM
MPOEKTNPOBLLIKOM CUCTEMbI (3a
pekoMeHaauvsiMn obpaTtuTech K AccoupaLim
npoun3soauTenen komneHcaTopos (EJMA)), 4Tobbl
obecneuyunTb crneaytoLLee:
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e KoMmreHcaTop He NoaBeprasTcst Harpyskam
OT COBCTBEHHOrO Beca TPyGOonpoBOAHOM
CUCTEMBI.

e KomneHcaTtop [0/MKeH GbiTb YCTaHOBMEH
TakM 06Pa30M, YTOBbI YPESMEPHBIE
CUJIbl I MOMEHTbI HE MepefaBavcb Ot
TPY6OMPOBOAHOW CUCTEMbI, €CIN TOSNBKO
KOMMEHCaTop He MpeaHasHaqeH [s1s 3Toro.

e TpyGonpoBoaHasi cUCTeMa He «MpoBUCasT»,
He «CKPYYMBaETCs» U He «/3BYBaeTCS»
MEX[Y TOYKaMU (OUKCaLMA U
HaNPaBNAOLLMU,

o Cnepnyet n3beratb CMonb30BaHNA
CTEPXKHEN-MOABECOK NN MOABECHbIX
CTEPXXHEl, a HanpaBnstoLLWe AOMKHbI ObiTb
CKOJb3SLLEro Ui POSIMKOBOrO TUMa.

° PaccTosHVe Mexxay KOMneHcaTopoM 1
NEepBOW HANPaBNSIOLLEN AOMKHO ObITh
He 6onee 4 HOMMHasbHbIX AYaMETPOB
Tpybonposoaa.

o PaccTosiHve mexxay cnenytoLLymm
HanpaeNStoLLVMIN OOMKHO 6bITb 14-20
HOMMVHaJTbHbIX AnamMeTpOB TpybonpoBoaa.

Bo Bpemsi ycTaHOBKU

e Bo Bpems NpoBefeHVst CBAPO4HbIX paboT
mnn LUJ'II/ICbOBKI/I KOMMeHCaTop A0JHKEH ObITb
065a3aTenbHO 3alVLLEH OT nonagaHms
Ha Hero 6pbI3r MeTasna Npy ceBapke 1
OCKONKax. PeKOMeH,ELyeTCFI MCNosib30BaTh
npwv CBapKe 3aHaBECKM, He codepxaLLyie
XIIOPUAOB.

e [lpu cBapke cobnoganTe 0OCTOPOXKHOCTb,
4YTOObI HE AOMYCTUTL CIyYanHOro
06pa3oBaHVs Ayrn Ha TOHKOCTEHHbIX
cunbOHax B KOMMEHcaTope.

e 3BawmtuTe KOMMeHcaTop OT MOTEHLMabHOMO
MOBPEXAEHNS, BbI3BAHHOMO BIM3MeXXaLlV MM
CcTpouUTENbHBIMK padoTamu. Bpbidrn
pacTBopa UM LWTyKaTypK1 MOryT NOBPEAnTb
KOMMEHcaTop, U UX crnegyeT nsberatb.

o CobntopanTe 0CTOPOXKHOCTb, YTOObI HE
[OMYyCTUTb MOBPEXAEHWST KOMMIeHcaTopa
npu paboTe ¢ necamu. He ctonTe 1 He
onMpanTeCh Ha KOMMEHCaTop, OCOHBEHHO Ha
TOHKOCTEHHbIE CUMbGOHDI.

o Ecnn koMneHcaTop ocHaLLEH BHYTPEHHEN
BTY/IKOW, y6eanTech, YTO CTPesika noToka Ha
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KOMMEHCATope yKasblBaeT B HanpasneHnm
NOTOKa CUCTEMbI.

e [Ipun yCTaHOBKE YITIOBbIX UMM LLAPHUPHBIX
CABUMOBbIX KOMMEHCATOPOB BAXXHO
obecneynTb NpaBUibHYIO OpUEHTaLMIIO
LUAPHUPHBIX GONITOB OTHOCUTENBHO
HamnpasneHVst ABVKEHVS.

e  He noaepranite KOMMEHCATOP KPy4eHMtO
[N BblpaBHBaHNSA BONTOB Ha (naHLEBbIX
COEAVHEHNSX.

° KpaliHe BaXXHO He CHMMAaTb Takme
KOMMOHEHTbI, KaK CTSXKKM, LapHUPHbIE
COeVHEHWSI 1 KapAaHHble MOABECH!,
MOCKOJbKY OHU XN3HEHHO BaXKHbI 4115
LIENOCTHOCTWN U (DYHKLIMOHATbHOCTY
KOMMeHcaTopa.

e Byaste 0CTOPOXHbI NPV MCMOMBb30BaHNUM
MOHTa)KHbBIX UHCTPYMEHTOB, YTOObI HE
noBpeanTb CUNb@OH. [MNpur 3aTarnBaHum
60NTOB Pa3ABYKHBIMU U HAKAHBIMM
rae4HbIMIN KIloHaMn He npunaranTte
YPE3MEPHbIX YCUMUIA.

e [Ins chnaHLEeBbIX KOMMEHCATOPOB BaXKHO
y6eanTbCs, YTO AMHHBIE LUMNABKA UK
BOMTbI HE KacaroTCA 1 He MOBPEXAA0T
CUNbMOHBI, 0COBEHHO BO BPeMs paboTbl.

e Ecnv komneHcaTopbl MpesycMOoTPeHbI 6e3
BHELLHVX MOKPbITUA(3ALLMTHOMO KOXKYXa)
N HEOBXOAVIMO MPVIMEHUTb N3OMALINIO,
HEOBXOAVIMO YCTAHOBUTL TEMIOU30MALMOHHOE
NMOKPbLITVE (TKaHb 63 Xropa NN SKBMBANEHT).
STO MOKPbITVIE MPEAOTBPAaTUT NonaaaHe
N30MSILMOHHOMO MaTepurara Mexzy BUTKamm
cunboHa, YTO OrPaHUYNUT Hafnexallee
(DYHKLIMOHNPOBaHVE CUNbOHA.

Mo 3aBepLUeHUN YyCTAHOBKU

Mepen NpoBefeHNEM OKOHYATENBHOrO
TECTUPOBAHWS 11 BBOZA B SKCMyaTaLmio
3aBEPLLUEHHON CUCTEMbI BEXKHO MPOBECTYU
TWaTenbHbI BU3yabHbI OCMOTP. Ha ocHoBe
OrbITa 3TOT TLATENbHbI OCMOTP YCTaHOBKMN
nepes UcrbiTaHeM nof, AasneHneM u
OKOHYaTeNbHbIM BBOAOM B 3KCMlyaTaumo BHOCUT
3HAYUTENbHDBIN BKNAMA B YCMELLUHYHO YCTAHOBKY

1 OMTUMaUTbHYHO MPOV3BOANUTENBHOCTb. Bo

BpeMs npoLiecca NPOBEPKYM BXKHO CHSATb BCe
BPEMEHHbIE TPAHCMOPTHbIE U NPeAHATSKUTENbHbIE
YCTPOWCTBA (OTMEYEHHbIE »XeNTO-4YepHOM
nonocaTon NEHTOM) C KOMMeHcaTopa nepes Tem,
KaK MPUCTYMUTb K UCTIbITAHWKO MOL, AaBNEHVEM.
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UcnbiTaHue pgaBneHnem

Ecnu TpebyeTcs ncnbitaHvie faBneHrem,

OHO [IO/MKHO MPOBOAUTLCS B COOTBETCTBUN

C TEXHUHECKVMI YCIOBUSIMU UCTIbITAHNS,
yKagdaHHbIMW Ha YepTexxe 1/nam Ha Tabnmykax,
NPUKPEnIeHHbIX K KoMneHcaTopy(am).

JTloboe OTKINOHEHVE NN HECOBIIIOAEHVE STUX
VIHCTRYKUMI MPUBEOET K HAPYLLIEHWIO OrOBOPHBIX
0643aTeNbCTB W aHHYNMPOBaHNIO MOBbIX
rapaHTUn, NPefoCTaBNEHHbIX HaMU.

VcnbiraHus fasneHnemM OOSKHbI BbIMONMHATb
KOMMETEHTHbIE COTRYAHWKM, KOTOPbIE
MPOLUAN Hafnexallee obydeHne n
paboTaroT B COOTBETCTBUM C AEUCTBYIOLLIM
3aKOHOZATENBLCTBOM W MpaBuiamMmn TEXHNKN
6e30nacHoOCTL.

Ao ucnbiTaHMn gaBneHnem
lNpoBepbTe cnegyroLyee

e [lpoBeaeH M OCMOTP KOMMEHCATOPA U He
BbIABNEHbI /11 MOBPEeXOeHNA, TaKne Kak
BMATVHbI, LiapaniHbl, CMELLIEHNS 1 MpoYee.

o Bce n1 KOMNOHEHTbI TPy60NPOBOAHOM
CMCTEMbI, B OCO6EHHOCTW MOAMOPbI, OMOpbl,
HanpaBnsoLLMe, LLAPHMPbI, KOMMEHCATOPbI
1 Npo4ee, CMOHTMPOBAHbI Tak, Kak rnokasaHo
Ha 06LLEeM YepTexxe 1 B COOTBETCTBUM
C VHCTRYKUMSMY MO MOHTaXKy KabKO0ro
OTAENbHOMO KOMIMOHEHTA.

e [paBnfbHO NN YCTAHOBIEH KOMMEHCATOP B
CUCTEMY 1 HE M3MEHEH N OH KakVM-1Mbo
06pa3oM A5 UCTIPaBeHVIst HETOYHOCTe
YCTaHOBKM.

o [MpaBnnbHO N BbIBPAHO Hanpasferve
rnoToKa B KOMMeHcaTope.

o CBobodHb! N cUnbdOHbI 1 apyrme
NMOABWKHbIE YacTV KOMMeHcaTopa OT
MOCTOPOHHMX MPEAMETOB, TaKNX Kak
M30NAUMOHHBI MaTepual.

e Bbin N NONHOCTBLIO YAaNeHbl BCe
TPaHCNOPTUPOBOYHbIE CTEPXKHM, YCTPOWCTBA
NPEeaBapUTENBHOIO HATSHKEHNS], 3aLLUTHbIE
LEeTaUN 1N YNaKOBOYHbIE MaTepuaribl.

e [IpaBWsIbHO N CHATbI BCE NOAMOPI,
HanpasnsoLLMe, LWapPHPbI, KOMMEHCATOPbI
1 NpoYee A1s 0BECTeHeHS HAAIEXKALLIErO
[BWKEHVISt B TPYGOMPOBOAHON CUCTEME.
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o B cnyyasx, korga cuctema Tpy60npoBOAOB
paccuy1TaHa Ha 6onee nerkyto cpeny,
Hanpmmep, BO3OyxX Nnn raa, 1 OormkHa
6bITb MCMbITaHa ¢ 6onee TSHKENON CPEnoWn,
HanpyMep, BOAOW, 6binn NN NPUHSATHI
HeO6XO,EI,I/IMbIe MepbI NPefoCTOPOXHOCTN ONA
obecnedeHnst 6e30MacHOro pasmeLLeHms
[OMNONHUTESNbHBIX HArPy30K CO6CTBEHHOrO
Beca.

Bo Bpems ucnbiTaHmsa aaBieHnem
lNpoBepbTe cnepyroLee

e [laBneHve cnemyeT NOCTENEHHO yBENMYMBaTL
[0 Tex nop, Noka He ByaeT AOCTUrHYTO
yKagzaHHOe 1CMbITaTenbHOEe faBneHue.

° [poBepbTe KOMMEHCaToP Ha HaMyme nMobbIx
npr3HaKoB aecopmMaumy (Mepexocsl,

° HEeYCTOMYMBOCTb, U3MMObI U T. M.) CUb(OHa
NN HEOXKNOAHHOrO ABVKEHVSA NIO60ro 13
€ro KOMMOHEHTOB.

o Jto6oe HeOXKMAaHHOE ABMXKEHUE
TPYOONPOBOAHOW CUCTEMBI, KOTOPOE MOXXET
OblTb CBA3aHO C AaBNeHVEM, criedyeT
paccnenoBarb 1 HEMELJIEHHO YCTPaHUTb.

Mocne ncnbiTaHu gasneHneEM
lNpoBepbTe cnepyroLee

KomneHcaTop 1 cuctema Tpyd OOMKHbI
OCTaBaTbCs B CBOEV MEPBOHAYAIbHON
KOHurypaumn. B yacTHoCTK, NpoBepbTe
KOMMeHcaTop Ha Hanmyre itobbIX MPY3HAKOB
N3MEHEHNI NN MOBPEXIAEHUI, a TakKe
NMPOBePLTE TOYKM (hMKCALMN BMECTE C UX
KPEMMEeHNSMU 1 COEANHERNSIMI C CTPOUTENBHBIMM
paboTamn U KOHCTPYKLIMSAMI Ha HaTM4mne MiobbIx
MPU3HaKOB MeperpysKin.

ObpaTnTe BHUMaHKeE, YTO MOCAe UCTbITaHNsA B
CcUNbOHE MOXKET NPUCYTCTBOBATL OCTaTOYHas
MchbiTatenbHas XUAKOCTb. Ecnv aTo MoXeT
MOBMVSITb Ha (DYHKLIMIOHVPOBAHWE U
NMPOV3BOANTENIBHOCTb CUCTEMbI, HEOBXOAVMO
MPUHSATL HeOBX0oAVMblE MePbI AN yAaneHus/cnnea
MCMbITATENIbHOV »KUOKOCTU.
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N36eraite

e [lapeHvie, BONoYeHve, yaapbl U T. 4. Mo
KOMMeHcaTopam.

L Vlcnonb3oBaHne HYNCTALLMX CPencTs,
coaepxxalLmx Xnopuapl, ans 06paboTku
KOMMEeHCcaTopPOoB.

o 36erarite NCronb30BaHNs HaKMeekK,
COLePXKaLLMX Xriopuapl, Ha KOMMeHcaTopax.

L4 BOS,D,ep)KI/ITer OT ncnonbL3oBaHWA
CTaNbHOW BaTbl UM CTa/IbHbIX LLETOK Ha
KOMMeHcaTopax, 0CO6eHHO Ha CuibdoHax.

o He mpeBbiLLanTe ncnbiTatensHoe
[aBneHve, yKadaHHoe Ha Hallem YepTexe.
B cnyvae comHeHnn cBs»<nTech C Hamm
ONs pasbsacHeHUn. Mbl He ByAem HecTu
OTBETCTBEHHOCTb 3a Jtobble NOBPEXAEHNS,
KOTOPbIE MOTMYT BO3HVIKHYTb B Tak1X CIyHasx.

3anyck

e [lpu BbICOKMX TEMMepaTypax 3aKasqmkim
[OSMKHbI MPUHATL COOTBETCTBYIOLLIE MEPbI
3aWWThl, YTOGbI MPEOOTBPATUTL TPaBMbI,
BbI3BaHHbIE KOHTAKTOM C ropsivnMu
MOBEPXHOCTSAMM.

e [1na obecrneveHns 6e30macHon 1
HaeXXHOW aKcnyaTauum KoMneHcaTopsl
cnefyeT UCMonb30BaTh TOMBKO B
npegenax, npeancaHHbIX A4 OaBneHnd,
Temnepatypbl 1 nepemMeLLernin. Mbl He Hecem
OTBETCTBEHHOCTW, €CNN NpeanvcaHHble
npenenb! He COBMoaaATCS.

Ucnonb3oBaHue

e [lepen 1MCNoONb30BaHNEM KOMMEHCATOPOB
0bpaTnTe 0COO60E BHUMAHME Ha YCTONHYMBOCTb
K TeKy4el cpefe B OTHOLLEHWN KOPPO3UM.
B cnyyae kakunx-nnbo HeonpeaeneHHocTemn
06paTUTECH K HAaLLVM TabnuLam
YCTOMYNBOCTY 719 MOMyHEHUst PYKOBOACTBA.

° BHyTpeHHWe BTyNKM JOMKHbI ObITh
YCTaHOBJIEHbI B KOMMeHCaTopax ass
YCTaHOBKM B TPYOOMPOBOAHBIX CUCTEMAX,
copepxKaLLmx abpasvBHble Cpeabl, BbICOKME
CKOPOCTW MOTOKA, TYPOYNEHTHbIN MOTOK U
nogobHoe.

o CobntoganTte aKcrnyaTaLUOHHbIe/MPOEKTHbIE
[JaHHble, yKasaHHbIe B YepTexxax npoekTa 1/
NN Ha 3aBOACKON Tabnnyke (B ka4ecTse
OrpPaHVHeHNIA MO MPYIMEHEHNIO).
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TexHn4yeckoe
ob6cny)XXuBaHue

MpaBnnbHO NOA0GPaHHbIN 1 YCTAHOBAEHHBI
KOMMeHcaTop He TpebyeT creumansHOro
OBCMY>XNBAHWA, 32 UCKITIOYEHNEM PErymAPHbIX
NMPOBEPOK APYrVX N3HALLIMBAEMbIX AeTasnen

B cvcTeme TPyGOMpPOBOAOB, e yCTaHOBMEH
KOMIeHcaTop.

Mepuoonyecknii OCMOTP CrefyeT NPoBOAVTL B
COOTBETCTBUM C AEVCTBYIOLLMY BHYTPEHHUMU
3aBOACKUMY MHCTPRYKLUMSIMUA, MpaBuiamm 1
MONOXEHVISIMU 715t V3HALLVMBAEMbIX AeTanei.

Mbl pekoMeHayeM perynspHoO NPoBEPSITb CUCTEMY
TPy6OMPOBOAOB B TEHEHME BCErO CPOKa ee
cny>6bl. NMPOBEPKM AOMKHBI 6bITb HANPaBeHbI
Ha BbISIBNEHNE KOPPO3UM, OCnabneHHbIX AeTanem
1 OPYrUx NoTeHUmMabHbIX npobnemM. YacTtora aTnx
NMPOBEPOK O0MKHA OMPefensTbCa Ha OCHOBE
VMHAMBUAYaIbHBIX (DAKTOPOB, TaKNX Kak YHKLMS
CUCTEMBI TPYOOMPOBOAOB, LMKIIbI HArpY3KN,
BO3HUKAIOLLME Harpy3Kn 1 T. A. BakHo oTMETUTb,
YTO XOTS 3TN NPOBEPKMN 3HAUMTENBHO CHIDKAKOT
PUCK, OHW HE rapaHTVPYIOT MPeaoTBPaLLEHS
noBpexxaeHuin. MoxeT 6bITb MONE3HO 3HATb
06LLME MPUYMHBI OTKA30B KOMMEHCATOPOB.
OpfHaKo 13-3a LUMPOKOro CnekTpa MpUMEHEHN

1 TOro pakTa, YTo MHOre KOMMNeHcaTopbl
npeaHasHa4eHb! Ans onpeaeneHHbIX Lienen,
CIOXXHO MPeaoCcTaBnTb BCEOOBbEMITIOLLIME 0bLLIME
pexkoMeHaaLMN MO TEXHUHYECKOMY OBCIY>KMBaHMIO.
Mbl xoTenu 6bl BblaeNTb Hanbonee
pacnpOCTPaHeHHbIe MPUYMHBI OTKA30B HKE:

nOBpe)KAeHI/ISI npun TpaHCNOPTUPOBKe
n obpawieHumn

*  YrapHble NMOBPEXOEHVIS, BMSATUHbI,
MOTEPTOCTU 1 LiapaniHbl Ha CUbOHAX,
BbI3BaHHbIe HernpaBWbHbIM OGpaLLEHVEM
NN HAaHECEHHbIE MOCNe YCTaHOBKM.

o HenpenpunaeHHble BpeaHble hakTopbl
OKpY>KatoLLielt cpefpbl, Takne Kak Kopposus,
BbI3BaHHas COMbtO, XVMUKaTaMu 1
aHanornyHbIMK BeLLEeCTBaMM B aTMocdepe.
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MoBpexaeHus npu yctaHoBKe
1 OWNGKN Npu yCTaHOBKEe

e HenpaBunbHOE NO3ULWIOHNPOBaHVE —
yCTaHOBKAa KOMMEHCATOPOB B MECTe
BHYTPW TPYOONPOBOAHOW CUCTEMBI, HE
NpenyCMOTPEHHOM MPOEKTUPOBLLKOM
CUCTEMBI.

e lcnonb3oBaHne KomMneHcaTopa Ass
MICNPaBNeHNsT PACXOXXAEHNS YCTaHOBKYM 6e3
npeaBapuTeNbHOMO NMOATBEPKAEHNS C HaLLIEN
CTOPOHbBI OTHOCUTENBHO €ro NPUEMIEMOCTY.

e [lpexaeBpeMeHHOe CHATUE TPaHCTOPTHbIX
NNV NPeaHATSXKUTENBHBIX YCTPOWCTB U
HEBBIMOSIHEHWE VX CHATYISI NOCINE YCTAaHOBKM.

o [oBpexxaeHne oT 6pbI3r CBapKK, yaapa
0 CTpouTeNbHbIe Nleca 1 T. . 13-3a
HEOOCTaTOHHOM 3aLLMThI BO BPEMS YCTAHOBKM.

° [NoBpexxaeHvie OT CTOSHWSA Ha KOMMeHcaTope
VN MPUCIIOHEHNS K HEMY, OCOBEHHO
TOHKOCTEHHBIM CUTb(OHAM.

*  YCTaHOBKa KOMMEHCATOPOB C BHYTPEHHUMU
rMAB3aMM B HEMPAaBUTbHOM HampPaBNEHNN.
KomneHcaTopb! ¢ BHYTPEHHVUMM MANb3amMu
[OMKHbI YCTaHaBIMBATECHA B COOTBETCTBUMN C
MapK1POBKOW/YEPTEXOM CTPENKMN MOTOKA.

o HepocTaToqHast Touka dukcaumn,
HanpaBnstoLme, onopbl 1 T. 4. AN cun,
BO3HVKAKOLLIMIX BO BPEMS UCMbITAHNS
[aBNEHNEM.

OKcnyaTauuoHHble NOBPeXAeHUs

o Koppo3anoHHoe NoBpeXxaeHe, BbI3BaHHOE
Cpenov NOTOKa, B HaCTHOCTU, MPUCYTCTBUEM
xnopviaa.

e YCTaNoCTHOE pa3pyLleHne 13-3a
HEOXNOAHHOW BMOpaLun B CUCTEME.

e YCTanocTHoe paspyLUeHve n3-3a
nepemMeLLeHnI, BbIXOOSALLX 32 MPeaens!
NMPOEKTHbIX XapakTepUCTVK KOMMeHcaTopa.

e [loBpeXaeHsl, BbI3BaHHbIE HAKOMIEHVEM
1 YNIOTHEHMEM MOCTOPOHHIMX MPEeAMETOB
MeXxzy BUTKaMu CunbdoHa, YTO MPUBOANT K
BHYTPEHHVM U BHELLHM BO3AENCTBUAM Ha
CUNbGOH.

. HOBpe)K,ELeHI/Iﬂ, CBA3aHHbIE C Kpy4YeHNEM.

° M36bITOYHOE AaBneHne B cucteme
Tpy60onNpoBOAOB.
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MpoBepKa n TexHn4eckoe o6CnyXXusaHve

e [lonb3oBatesb AOMKeH o6ecrneynTs
MOCTOSIHHbIN JOCTYM K KOMMEHCaTopaMm 1
BOBMOXHOCTb MPOBEAEHNA BUSYaSIbHOO
0CMOTPA C PErynspHbIMA NHTEpBaaMM.

o V136eranTe Ncnonb30BaHUs XUMUHECKIN
arpecCyBHbIX BELLECTB A1 OYUCTKM
TPY6ONPOBOAHON CUCTEMBI.

° [MpoBoguTe TLaTeNbHbIE MPOBEPKM
KOMMEHCaTOPOB, YTO6bI Y6eauTbCs B X
COOTBETCTBUN MPUMEHNMbIM CTaHAapTaM.
[Mpr 0BHaPY>KEHMN NKOOBIX HEMCNPABHOCTEN,
TaKMX Kak LiapanuHbl, TRELWHbI Ha
MOBEPXHOCTU, HEpaBHOMEPHas AehopmMaLis
N T. 4., HEOBXOAMMO HE3aMEeIMTENBHO
cBsAsaTbcst ¢ Hamn. O6paTnTe BHUMaHWE, YTO
PEMOHT KOMMEHCATOPOB CTPOMO 3anpeLLeH 1
MPVBELET K aHHYNMPOBAHNIO rapaHTUN.

PuHanbHas 3aBepka

HAeknapauusi 0 COOTBETCTBUN
OupekTnee 2014/68/EC no
obopyaoBaHuio, paboTarowemy
nop AaBJsieHUeM

HacToswwmm 3aasnasem, 4To KoMneHcaTop(bl)
cootBeTcTBYIOT [upektnee 2014/68/EC no
obopyaoBaHuMto, paboTaroLLEeMy Mof AaBNeHNeEM,
KaK KOMMOHEHTbI 060PYAOBaHUS, YAEPXKNBAIOLLErO
[aBneHne (CM. KHAry AaHHbIX No NPOU3BOACTBY
(MDBY)). KomneHcaTop(bl) NpoLLv HEOOXOAUMYO
npoLeaypy OLeHKN COOTBETCTBUSA 1 OTBEHAIOT
BCEM TpeboBaHNsIM, NPeayCMOTPEHHbIM B
COOTBETCTBUN C AMPEKTUBON. KoMMeHcaTopbl,
nognafatoLime nod aencrave dupextusbl No
obopyaoBaHuio, paboTaroLeMy Nof, AaBNEHNEM,
nmetoT MapknpoBky CE 1 naeHTUdnKaupmoHHbIi
HOMep YMOSIHOMOYEHHOIO opraHa.

CepTtudmkaTt cooTBeTCTBUS
(cornacHo ASMEn . n.)

MocTaBneHHble KOMMNeHcaTopbl MPOLLN
HeobxoAMMYIO MPOoLeaypY OLIEHKM COOTBETCTBUSA
1 COOTBETCTBYIOT BCEM TPEOOBAHVISAM,
NpeayCMOTPEHHbIM B COOTBETCTBUM C
OVPEKTUBOW, MPUBEAEHHOM Ha YepTexxe(six)
npoekTa.



OG6palyaem Bale BHUMaHWe Ha
TO, YTO B CJ/ly4ae Hecob6naeHUs
BbilLieyKa3aHHbIX Mep
NpPefoCTOPOXXHOCTU NPaBo Ha
rapaHTuio He pacnpocTpaHsieTcs!

Cwm. Takxxe uHcTpykuum EJMA no
YCTaHOBKE KOMMEHCaTOpPOB.

Ecnu y Bac ecTb Kakue-nm6o
BOMPOCHI U T. . OTHOCUTEJIbHO
YCTaHOBKM, He CTECHAWTECDH
o6pawartbca K Ham!

OTKA3 OT OTBETCTBEHHOCTM: A1 BCEX HAMEPEHWUI U LIENEN
IOPUAVNYECKU OBASATENIbHON AN HAC ABNSAETCS
TOJIbKO AHITUNCKASI BEPCUSl UHCTPYKLIUU MO YCTAHOBKE.

[nst yno6cTBa YuTaTeneit MHCTPYKLMA Mo YCTaHOBKE NepeBefeHb! C aHrMNCKOro Ha apyrie
A3blkW. B crnydae Kaknx-nmbo pacxoXaeHun UM HECOOTBETCTBUIN MEXAY aHINACKON 1 oo
nepeBefeHHON BEPCUEN aHITMICKAs BEPCUA UMEET MPEVMYLLECTBEHHYIO CUIY U ABNSETCA
€AVIHCTBEHHOW IOPUANHECKN 06A3ATENBHOM 1S HAC BEPCUEN.

Mbl OTKa3blBaeMcs OT KOO0V OTBETCTBEHHOCTW, CBA3AHHOW C MCMOb30BAHNEM NEPEBEAEHHbIX
BEPCUIN NHCTPYKLIMM MO YCTAHOBKE, KOTOPbIE OTINYAIOTCS OT aHrUNCKoM Bepcun. Jlioboe
1CMONb30BaHVe NepeBedeHHbIX BEPCUI OCYLLIECTBASIETCS UCKIKOHUTENBHO Kak eaMHONNYHBIN
PUCK YiTaTeNs, a Mbl He AOSMKHbI MPUBNEKATHCA K OTBETCTBEHHOCTY 3a Kakue-nnbo OLLMOKN,
YAYLLEHNS UM HENPaBWUbHOE TONKOBaHME, BOSHUKLLVE B PE3YNLTATE LCMONb30BaHMS Takmnx
nepeBeaeHHbIX BEpCUiA.”
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EEE AXIAL EXPANSION JOINTS

AKSIALKOMPENSATORER

B AXALKOMPENSATOREN

E= JUNTAS DE EXPANSION AXIALES

AXIALKOMPENSATORER

I B COMPENSATEUR DE DILATATION
AXIAUX

Placement of fix point (FP) and distance between
Expansion Joint and guides (G).

Placering af fikspunkter (FP) og afstand mellem
kompensator og styr (G)

Platzierung des Festpunkts (FP) und Abstand zwischen
Kompensator und Loslagern (G).

Colocacion del punto fijo (FP) y distancia entre la junta de
expansion y las guias (G).

Placering av fixpunkt (FP) och avstand mellan
kompensator och styrningar (G).

Placement du point fixe (FP) et distance entre le
compensateur de dilatation et le palier de guidage (G).
Plaatsing van vast punt (Fix point, FP) en de afstand
tussen compensator en geleiders (G).

Umiejscowienie Podpory stafej (FP) i odlegto$¢ migdzy
ztgczem kompensacyjnym a Podporami przesuwnymi (G).
A roégzitési pont (FP) elhelyezése és a kompenzator és a
megfogasok (G) kdzdtti tavolsag.

Paamelerne Toukmn drkcaumm (FP) n pacctosiHie mexay
KOMMeHcaTopoM 1 Hanpasnstowwmi (G).

BfEE TSz (FP) %1 e 31 Tamtor witee 3 mes (G) &
SraErg

Jolog 330l Juado Gu d8lually (FP) cuniill gslgo giog
(G) @23l

1. Fix point (FP) as close as possible / Fikspunkt (FP) s&
teet pa som muligt / Festpunkt (FP) méglichst nah /
Punto fijo (FP) lo mas cerca posible / Fixpunkt (FP) s&
nara som mojligt / Point fixe (FP) aussi proche que

08/2025

= AXIALE COMPENSATOREN
e KOMPENSATORY OSIOWE
= AXIALIS KOMPENZATOROK
B OCEBbIE KOMIMEHCATOPH!
UhRH e TRHUIH e
a3l a0l Juolao

possible / Vast punt (Fix Point, FP) zo dicht mogelijk in
de buurt / Podpora stata (FP) jak najblizej / Rogzitési
pont (FP) a leheté legkdzelebb / ®ukcnpoBaHHas
ToMKa (FP) Kak MOXHO 6nvbke / BT tTge (FP)SfAAT
T 21 Heb Igghrier 3l (FP) cuuid] gioloo

2. First guide (G) max. 4 x diameter / Ferste styr (G) max.
4 x diameter / Erstes Loslager (G) max. 4 x Durch-
messer / Primera guia (G) max. 4 x diametro / Forsta
styrningen (G) max. 4 x diameter / Premier palier de
guidage (G) max. 4 x diametre / Eerste geleider (G)
max. 4 x diameter / Pierwsza podpora przesuwna
(G) maks. 4 x $rednica / Els6 megfogas (G) max. 4
x atméré / MepBast HanpasnsoLLas (G) Makcumym 4
avameTpa / TEdT TTES (G) FATRT-H-331aT STHI & 4 0T
AT ARY /
sl X € Luadl 3 (G) Jo3l (333331 Jolowo

3. Following guides (G) 14-20 x diameter / Efterfolgen-
de styr (G) 14-20 x diameter / Weitere Loslager (G)
14-20 x Durchmesse / Guias siguientes (G) 14-20 x
didmetro / Efterfdljande styrningar(G) 14-20 x diameter
/ Prochains paliers de guidage (G) 14-20 x diamétre /
Volgende geleiders (G) max. 14-20 x diameter /
Nastepne podpory przesuwne (G) 14-20 x Srednica /
Kovetkezé megfogdsok (G) 14-20 x atméré /
Crenytole Hanpasnsowme (G) — 14—20
vametpos / 3 TTES (G) 14-20 X STAHIR/

Skl x Yoo g ol ang (G) JU) BY 3V dalae

< 4xD 14-20xD
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Installation length / Installationsleengde / Einbauldnge / Longitud de instalacion /
EBL Installationslangd / Longueur d’installation / Installatielengte / Diugos¢ montazowa /

Beépités hossza / [vHa ycTaHOBKM / SRICEM Bl @ells / CuSyill Job

Pre-setting / Forspaending / Vorspannung / Preajuste / Forspanning / Pré-réglage /
V Voorspanning / Ustawienie wstepne / Elézetes bedllitas / MpensaputensHas perynvposka /

W-BRT/ gaaall slacHl

FP/LFP Fix point / Fikspunkt / Festpunkt / Punto fijo / Fixpunkt / Point fixe / Vast punt / Podpora
stata / Rogzitési pont / Touka dukcauym/Onopa Hanpasnsiowast / el T1se / il gusgo
el

Guide / Styr / Loslager / Guia / Styrning / Palier de guidage / Geleider /
Podpora przesuwna / Megfogas / HanpasnstoLas / Mes / (§35i31 Jolswo

Movement / Beveegelse / Bewegung / Movimiento / Rorelse / Mouvement / Beweging /
Przemieszczenie / Mozgés / MepemelLieHiie / HaHE / 45yl

AL
Installation with pre-setting (Pre-setting is usually 50% of total movement) - only where applicable.
Forspaending ved montage (Forspaending er normalvis 50% af total beveegelse) - kun hvis pakreevet.
Einbau mit Vorspannung (Vorspannung betragt in der Regel 50% der Gesamtbewegung) - nur wenn erforderlich.
Instalacion con preajuste (el preajuste suele ser el 50% del movimiento total); sélo cuando proceda.
Montering med férspanning (forspanning ar normalt 50% av total rorelse) — endast dar det &r tillampligt.
Installation avec pré-réglage (le pré-réglage correspond généralement a 50% du mouvement total) - uniquement le cas échéant.
Installatie met voorspanning (voorspanning is normaal gesproken 50% van de totale beweging) - alleen waar van toepassing.
Instalacja z ustawieniem wstepnym (ustawienie wstepne wynosi zwykle 50% catkowitego ruchu) - tylko w stosownych przypadkach.
Beépitési hossz elézetes bedllitdssal (az elzetes bedllitds altaldban a telies hossz 50%-a) - csak ahol alkalmazhato.

YcTaHoBKa C NpeaBapuTenbHOV PEryMpoBKON (MpeasapuTenbHas perynnpoBka 0bbl4HO cocTaBnseT 50% oT obLLero
nepemMeLLieHIs) - TONbKO Tam, rae 3TO MPUMEHNMO.

Tl B T ST (G- T2 AR W Bl T BT 50% BT 8) - T T&T AT &
W5 (Sl Lt bas - (@)0| oz (50 %0+ Geassall slac3l (95 Lo 5316) (Baanall slacd plainzaoly LSyl

v — — v
ﬂv = = A
v _ _ v
EBL - - A

BL+V=EBL
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LATERAL EXPANSION JOINTS
LATERALKOMPENSATORER
LATERALKOMPENSATOREN
JUNTAS DE EXPANSION
LATERALES
LATERALKOMPENSATORER
COMPENSATEUR DE DILATATION
LATERAUX

L1 (W i &

= i

Position of supports and Expansion Joint
Placering af baeringer og kompensator

Position der Unterstitzung und Kompensator
Posicion de los soportes vy la junta de expansion
Lage for baringar och kompensator

Position des supports et du compensateur de dilatation
Positie van steunen en compensator

Potozenie podpdr i ztlacza kompensacyjnego
Tamasztékok és kompenzator helyzete
IonoxeHvie NOANOP ¥ KOMMeHcaTopa

3301l Juateg Ololeal g Logl
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= LATERALE COMPENSATOREN
e KOMPENSATORY BOCZNE

= LATERAL KOMPENZATOROK
B C/B/IrOBLIE KOMIMEHCATOPHI
el TRHYIH STTee

dogolell sl Juoles

To be determined by the pipe designer
Fastleegges af rerdesigneren

Wird von Lieferanten festgelegt

A determinar por el proveedor

Faststélls av rérdesignern

A déterminer par le fournisseur

Vast te stellen door de leverancier

Do ustalenia przez dostawce

A gyarté meghatarozésa szerint
OnpenensaeTcs NPOEKTUPOBLMKOM TRYObI

TeATaR Fraffa e
bl doglaio oo Jib (o 039333 @i
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Pre-setting / Forspaending / Vorspannung / Preajuste / Forspanning / Pré-réglage /
V Voorspanning / Ustawienie wstepne / Elézetes beadllitas / MNpensaputensHas perynvposka /

WA/ gall slacl

FP/LFP Fix point / Fikspunkt / Festpunkt / Punto fijo / Fixpunkt / Point fixe / Vast punt / Podpora
stafa / Régzitési pont / Touka cukcavyn/Onopa Hanpasnstowast / e tige / ol s g0
i

Guide / Styr / Loslager / Guia / Styrning / Palier de guidage / Geleider /
Podpora przesuwna / Megfogas / Hanpasnstowas / Mes / (§331 Jolwo
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Installation with pre-setting (Pre-setting is usually 50% of total movement) - only where applicable.

Forspaending ved montage (Forspaending er normalvis 50% af total beveegelse) - kun hvis pakreevet.

Einbau mit Vorspannung (Vorspannung betragt in der Regel 50% der Gesamtbewegung) - nur wenn erforderlich.
Instalacion con preajuste (el preajuste suele ser el 50% del movimiento total); sélo cuando proceda.

Montering med forspanning (férspanning ar normalt 50% av total rorelse) - endast dar det ar tillampligt.

Installation avec pré-réglage (le pré-réglage correspond généralement a 50% du mouvement total) - uniquement le cas échéant.
Installatie met voorspanning (voorspanning is normaal gesproken 50% van de totale beweging) - alleen waar van toepassing.
Instalacja z ustawieniem wstepnym (ustawienie wstepne wynosi zwykle 50% catkowitego ruchu) - tylko w stosownych przypadkach.
Beépitési hossz elézetes bedllitassal (az el6zetes bedllitas altaldban a telies hossz 50%-a) - csak ahol alkalmazhatd.

YcTaHOBKa C MPeABapuUTENIbHON PEryIMPOBKON (MpeasapuTesisHas PerynmpoBka 06biMHO cocTasnseT 50% oT obLero
nepemMeLLieHs) - TONbKO Tam, rAe 3TO MPUMEHUMO.

-8l & e ST (q-G2fT STHAR W del Jaie Bl 50% BTl 8) - i &l dr &l
I3 oo Lot bndd - (@5l Glloo] (yo %0- Grumall Sl 9% Lo 8316) (sanall sacdl alasiol oSyl

2
U
T




100

EEE ANGULAR EXPANSION JOINTS

ANGULARKOMPENSATORER

B ANGULARKOMPENSATOREN

E= JUNTAS DE EXPANSION
ANGULARES

VINKELKOMPENSATORER

BB HAAKSE COMPENSATOREN

Position of supports and Expansion Joint
Placering af baeringer og kompensator

Position der Unterstitzung und Kompensator
Posicion de los soportes vy la junta de expansion
Lage for baringar och kompensator

Position des supports et du compensateur de dilatation
Positie van steunen en compensator

Potozenie podpdr i ztlacza kompensacyjnego
Tamasztékok és kompenzator helyzete
IonoxeHvie NOANOP ¥ KOMMeHcaTopa

3301l Juateg Ololeal g Logl
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== ANGULAIRE COMPENSATOREN
el KOMPENSATORY KATOWE

= ANGULAR KOMPENZATOROK
B VIOBbIE KOMMEHCATOPH
dgll sl Juoloo ER

Distance A, B and C: To be determined by the pipe designer
Afstand A, B og C: Fastleegges af rerdesigneren

Abstand A, B und C: Wird von Lieferanten festgelegt
Distancias A, By C: A determinar por el proveedor

Avstand A, B och C: Faststalls av rérdesignern

Distance A, B et C : A déterminer par le fournisseur

Afstand A, B en C: Vast te stellen door de leverancier
Odlegtos¢ A, B i C: do ustalenia przez dostawce

A, B és C pontok tavolsaga: a gyarté meghatarozasa szerint

PacctosHne A, B 1 C: onpeaensietcs NpoeKTUPOBLLKOM
TPYObI

2l A, B 3R C: TwrR feifa o
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FP/LFP Fix point / Fikspunkt / Festpunkt / Punto fijo / Fixpunkt / Point fixe / Vast punt / Podpora
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Installation with pre-setting (Pre-setting is usually 50% of total movement) - only where applicable.

Forspaending ved montage (Forspaending er normalvis 50% af total beveegelse) - kun hvis pakreevet.

Einbau mit Vorspannung (Vorspannung betragt in der Regel 50% der Gesamtbewegung) - nur wenn erforderlich.
Instalacion con preajuste (el preajuste suele ser el 50% del movimiento total); sélo cuando proceda.

Montering med férspanning (férspanning ar normalt 50% av total rorelse) — endast dar det ar tilampligt.

Installation avec pré-réglage (le pré-réglage correspond généralement a 50% du mouvement total) - uniquement le cas échéant.
Installatie met voorspanning (voorspanning is normaal gesproken 50% van de totale beweging) - alleen waar van toepassing.
Instalacja z ustawieniem wstepnym (ustawienie wstepne wynosi zwykle 50% catkowitego ruchu) - tylko w stosownych przypadkach.
Beépitési hossz elézetes bedllitassal (az el6zetes bedllitas altaldban a telies hossz 50%-a) - csak ahol alkalmazhatd.

YcTaHOBKa C MPeABapuUTENIbHON PEryIMPOBKON (MpeasapuTesisHas PerynmpoBka 06biMHO cocTasnseT 50% oT obLero
nepemMeLLieHs) - TONbKO Tam, rAe 3TO MPUMEHUMO.
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Please contact us in case of doubt or questions.

Kontakt os endelig ved tvivl eller spergsmal.

Bei Unklarheiten oder Ruckfragen bitten wir um Kontaktaufnahme.
Pdngase en contacto con nosotros en caso de dudas o preguntas.
Kontakta oss i tveksamma fall eller om du har fragor.

N’hésitez pas & nous contacter en cas de doute ou de questions.
Neem alstublieft contact met ons op in het geval van twijfel of vragen.

Prosimy o kontakt w wypadku zaistnienia jakichkolwiek watpliwosci, badz potrzeby uzyskania
wyjasnien.

Barmilyen kétely vagy kérdés esetén kérjik, vegye fel velliink a kapcsolatot.

[MNoxkanyncra, CBSXKMUTECH C HaMW B CITy4ae COMHEHWIA U BOMPOCOB.

et Y T a1 TaTe o ol BHY Tudh |
O35l ol oS (51 3929 J> 8 ligo Juolgdl 253

The installation instruction is available in other languages on request.
Montagevejledningen kan, pa forespergsel, faes pa andre sprog end de angivne.
Die Montageanleitung ist auf Anfrage auch in anderen Sprachen erhéltlich.

Las instrucciones de instalacion estan disponibles en otros idiomas bajo pedido.
Installationsinstruktionerna kan, pa begéran, fas pa ett annat sprak kan detta.
Les instructions d’installation sont disponibles dans d’autres langues sur demande.
De montagehandleiding is op verzoek beschikbaar in andere talen.

Instrukcja instalacji jest dostepna na zyczenie w innych jezykach.

A szerelési utasitas kérésre mas nyelveken is rendelkezésre all.

VIHCTPYKLWSA MO YCTaHOBKE Ha ApYyrvx A3blkax AOCTYMHA MO 3amnpocy.

BRI & 52 9T 95 Hemeit # Iueed € 3R Raaee e W3S 577 Hebd 2 |

bl e 5T sl 89910 Syl Ologes



